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Avant-propos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale 
d’organismes nationaux de normalisation (comités membres de I’ISO). L’élaboration 
des Normes internationales est confiée aux comités techniques de I’ISO. Chaque 
comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité technique 
correspondant. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouverne- 
mentales, en liaison avec I’ISO, participent également aux travaux. 

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis 
aux comités membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter- 
nationales par le Conseil de I’ISO. 

La Norme internationale ISO 7721 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 2, 
&ments de fixation, et a été soumise aux comités membres en décembre 1981. 

Les comités membres des pays suivants l’ont approuvée: 

Afrique du Sud, Rép. d’ 
Allemagne, R. F. 
Australie 
Autriche 
Belgique 
Canada 
Chine 
Corée, Rép. de 
Corée, Rép. dém. p. de 
Danemark 

Égypte, Rép. arabe d’ 
Espagne 
Finlande 
France 
Hongrie 
Inde 
Irlande 
Italie 
Japon 
Mexique 

Norvège 
Nouvelle-Zélande 
Pays-Bas 
Pologne 
Roumanie 
Sri Lanka 
Suède 
Suisse 
Tchécoslovaquie 
USA 

Le comité membre du pays suivant l’a désapprouvée pour des raisons techniques: 

Royaume-Uni 

0 Organisation internationale de normalisation, 1983 

Imprimé en Suisse 
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NORME INTERNATIONALE ISO 77214983 (F) 

Vis à tête fraisée - Configuration de la tête et vérification 
par calibre 

1 Objet et domaine d’application 

La présente Norme internationale spécifie les configurations de tête des vis à tête fraisée fendue et à empreinte, et recommande une 
méthode de vérification par calibre des dimensions de tête fixées dans les normes de produit correspondantes. 

2 Configuration de la tête 

dk max. théorique 

dk min. théorique 

Tableau 1 
Dimensions en millimètres 

Diamètre métrique Ml,6 M2 M2,5 M3 M3,5 M4 M5 - M6 M8 Ml0 Ml2 Ml4 Ml6 Ml8 M20 

nominal de 
filetage, d 

à tôle - 2”: - ti 3”: 4: fi 5”: ti s8T 9”: _ _ _ _ _ 
I I I I I I I I 

max. 
théorique 

3,6 4,4 5,5 6,3 8,2 9,4 10,4 Il,5 12,6 l7,3 20 24 28 32 36 40 

min. 
dk 

3,3 4,l 5,1 5,9 7,7 8,9 9,8 10,9 11,9 16,5 19,2 23,l 27 30,8 34,7 38,5 

max. 3 
réel 

3,8 4,7 5,5 7,3 8,4 9,3 10,3 Il,3 15,8 18,3 22 25,5 29 32,5 36 

min. 2,7 3,5 4,4 5,2 6,9 8 8,9 9,9 10,9 15,4 17,8 21,5 25 28,5 31,9 35,4 

F max. 0,15 0,15 0,2 0,2 0,25 0,25 0,3 0,3 0,35 0,4 0,4 0,45 0,5 0,6 0,65 0,75 

1 - 
k max. (réf.) 

métrique 1,2 1,5 1,65 2,35 2‘7 2,7 3,3 4,65 5 6 7 8 9 10 

à tôle 1 - 1 LJ 1 - 1 1,7 1 2,35 1 2,6 1 2,8 1 3 1 3,151 4,651 5,251 - 1 - 1 - 1 - 1 - 1 
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3 Méthode de wérification 

Calibre d’affleurement 
pour la hauteur de la tête 

Calibre - bague 
Calibre n’entre pas pour dk min. réel 

d h 

L d, J \Calibre 

Le sommet de la tête de vis doit se trouver 
entre les surfaces calibrées A et B. 

Tableau 2 

Dimensions en millimètres 

Diamètre métrique Ml,6 M2 M 2,5 M 3 M3,5 M4 M5 - M6 M8 M 10 
nominal 
de filetage, d à tôle - ST 2,2 - ST 2,9 ST 3,5 ST 4,2 ST 4,8 ST 5,5 ST 6,3 ST8 ST 9,5 

max. D 3,6 414 5,5 6,3 82 914 10,4 11,5 12,6 17,3 20 

min. 3,55 4,35 5,45 6,25 8,15 9,35 10,35 11,45 12,55 l7,25 19,95- 

max. 42 1,84 2,36 2,74 3,3 x9 4,4 53 568 6,6 854 10,62 

min. 1,74 2,26 264 3,2 3,8 4,3 514 558 6,5 W-4 10,52 

max. F 0,15 0,15 0,2 02 0,25 0,25 0,3 013 0,35 0,4 04 

min. 0,14 0,14 0,19 0,19 0,24 0,24 0,29 0,29 0,34 0,39 0,39 

min. dh 268 3,48 4,38 5,18 668 7,98 868 9,88 10,88 1538 l7,78 

max. 2,7 3,5 43 5,2 69 8 83 93 10,9 15,4 l7,8 ~~ 
NOTE - Les diamètres da min. sont basés sur un rayon d’arrondi r = 0,25 d pour les vis métriques et de 0,4 d pour les vis à tôle. 
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Annexe 

Base de calcul du diamètre maximal de tête des vis à tête fraisée 

dk max. théorique 

PoinGon \ 
\\\\\\ 

,/y J 

A / F = Tolérance d’affleurement 

Hypothèses de base 

1. Lorsque la tête a la hauteur minimale, le jeu entre la matrice et le.poincon doit avoir les valeurs minimales C suivantes: I 

Diamètre métrique Ml,6 M2 M 2,5 M 3 M3,5 M4 M5 - M6 M8 M 10 
nominal 
de filetage, d à tôle - ST 2,2 - ST 2,9 ST 3,5 ST 4,2 ST 4,8 ST 5,5 ST 6,3 ST8 - 

I c . min. , 0,2 , 0,22 , 0,28 , 0,3 I 0,32 I 0,35 I 0,38 I 0,4 l 0,42 I 0,5 I 0,63 I 

2. Lorsque la tête a la hauteur maximale et le diamètre maximal réel, son profil et le jeu entre la matrice et le poincon doivent corres- , 
pondre au schéma ci-dessus. 

D’après le schéma: 

s =p--r 

mais p = LM = (F + CI sec 45O 
et r= LM tan 22’30 = (F + CI sec 45O x tan 22O30’ 

s = (F + C) sec 45O - (F + C) sec 45O x tan 22O30’ 
= (F + C) (sec 45O) (1 - tan 22O30’) = 0,83 W+ Cl 

dk max. réel = dk max. théorique - 2s = dk max. théorique - 1,66 (F + C) 

On part également de l’hypothèse que le rapport entre le diamètre théorique et le diamètre réel est approximativement constant: 

dk min. réel = dk min. théorique - (dk max. théorique - dk max. réel) 

où dk min. théorique = dk max. théorique - 2 F. 
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