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Avant-propos

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération
mondiale d’organismes nationaux de normalisation (comités membres
de I'ISO). L’élaboration des Normes internationales est en général
confiée aux comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre inté-
ressé par une étude a le droit de faire partie du comité technique créé
a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec |'ISO participent également aux tra-
vaux. L’ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique
internationale (CEl) en ce qui concerne la normalisation électrotech-
nique.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techni-
ques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur publication
comme Normes internationales requiert I"approbation de'75 % au moins
des comités membres votants.

La Norme internationale 1SO 7721-2 a été ‘¢laborée par le’comité tech-
nique ISO/TC 2, Eléments de fixation.

L’ISO 7721 comprend les parties suivantes, présentées sous le titre gé-
néral Vis & métaux a téte fraisée:

— Partie 1: Configuration de la téte et vérification par calibre

— Partie 2: Profondeur de pénétration des empreintes cruciformes

L’annexe A de la présente partie de I'ISO 7721 est donnée uniquement
a titre d’information.
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Introduction
La profondeur de pénétration des empreintes cruciformes de vis a mé-
taux & téte fraisée doit satisfaire & deux exigences agissant dans des

directions opposées pour une dimension de téte donnée.

D’une part, il y a I'exigence d’une résistance de téte suffisante pour at-
teindre ies charges d’épreuve et de rupture des ciasses de qualité res-
pectives. Une empreinte cruciforme basse augmente la résistance de
téte. D’autre part, la vis devrait avoir une prise de clé satisfaisante; ceci
n‘est possible qu’avec une empreinte cruciforme suffisamment pro-
fonde.

I fallait trouver un compromis qui, autant que possible, répondit aux
deux exigences; c’est la raison pour laquelle I'ISO 7721-2 a été prépa-
rée.

La, présente. partie «[depl'ISO; 7721 spécifie des empreintes cruciformes
profondes pour'des vis & métaux a téte fraisée a résistance faible: une
bonne prise de clé est obtenue et la résistance de téte demeure suffi-
sante. Cette /exécution sera utilisée dans I'ISO 7046-1 (voir annexe A).

Pour des vis a résistance plus élevée, une résistance de téte suffisante
ne’"peut 'étre ‘atteinte qu‘avec une profondeur de pénétration moins
grande des empreintes cruciformes. Or, si de telles vis appellent
eégalement une bonne prise de clé, dans les cas des tétes de type cou-
rant, un épaulement sous téte doit étre prévu, en sus de la profondeur
de pénétration plus grande, afin de garantir une résistance de téte suf-
fisante.

Ce compromis, qui aboutit malheureusement a différents types de vis a
téte fraisée & empreinte cruciforme, mais interchangeables, est pour
Iinstant la seule facon de parvenir a un accord au niveau international.
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Vis a métaux a téte fraisée —

Partie 2:

Profondeur de pénétration des empreintes cruciformes

1 Domaine d’application

La présente partie de I'ISO 7721 prescrit la profon-
deur de pénétration des empreintes cruciformes'des
vis a métaux a téte fraisée pour-les séries et 2,
profonde et basse, respectivement.

2 Reéférences normatives

Les normes suivantes contiennent des dispositions
qui, par suite de la référence qui en est faite,
constituent des dispositions valables pour la pré-
sente partie de I'ISO 7721. Au moment de la publi-
cation, les éditions indiquées étaient en vigueur.
Toute norme est sujette a révision et les parties
prenantes des accords fondés sur la présente partie
de I'ISO 7721 sont invitées a rechercher la possi-
bilité d’appliquer les éditions les plus récentes des
normes indiquées ci-aprés. Les membres de la CEl
et de I'ISO possédent le registre des Normes inter-
nationales eh vigueur a un moment donné.

IS0 225:1983, Eléments de fixation — Boulons, vis,
goujons et écrous — Symboles et désignations des
dimensions.

18O 4757:1983 /) Empreintes cruciformes pour vis.

ISO 7721:1983, Vis a téte fraisée — Configuration de
la téte et vérification par calibre.

3 Dimensions

Pour l’application des profondeurs de pénétration
des empreintes cruciformes données dans le ta-
bleau 1, des configurations sous téte différentes, voir
figure 1 et figure 2, sont prévues afin d’obtenir une
résistance de téte suffisante. Ces deux types satis-
font aux exigences de la configuration de la téte
spécifiée dans I'ISO 7721:1983".

NOTE 1 Les symboles et spécifications des dimensions
sont spécifiées dans I'ISO 225.

1) Fera l'objet d’une révision ultérieure sous la référence 1SO 7721-1
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Figure 1 — Vis avec épaulement sous téte
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Figure 2 — Vis sans épaulement sous téte
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Tableau 1 — Dimensions
Dimensions en millimétres
Empreintes cruciformes
Série i (profonde) Série 2 (basse)
(IO 7 e (YT | Y
Em-
Filetage preinte T+ € . - \ (3 A+ T8 & . IS
ne K
(d) Type H Type Z Type H Type Z
Profondeur Profondeur Profondeur Profondeur
de péné- m de péné- m de péné- m de péné- m
tration? tration? tration? tration?
métrique autre min. max. réf. min. max. réf. min. max. réf. min. max. réf.
M1,6 — 0 0,6 0,9 1,6 0,70 0,95 1,6 — — — — — —
M2 — 0 0,9 1,2 1,9 0,95 1,20 1.9 0,9 1,2 1,9 0,95 1,20 1,9
- §$72,2 0 0,9 1,2 1,9 0,95 1,20 2 — - —_ - — —
M2,5 - 1 1,4 1,8 29 1,48 1,73 2,8 1,25 1,55 2,7 1,22 1,47 25
M3 ST2,9 1 1,7 21 3,2 1,76 2,01 3 1,4 1,8 2,9 1,48 1,73 2,8
M3,5 S$T13,5 2 1,9 2,4 44 1,75 2,20 41 1,6 2,1 4.1 1,61 2,05 4
M4 ST4,2 2 2,1 2,6 4,6 2,06 2,51 4.4 2.1 2,6 4,6 2,06 2,51 44
M5 ST4,8 2 2,7 3,2 52 2,60 3,05 49 23 2,8 48 2,27 2,72 4,6
— S$T5,5 3 2,8 33 6,6 2,73 3,18 6,3 - — — — — -
M6 $76,3 3 3,0 35 6,8 3,00 3,45 6,6 2,8 33 6,6 2,73 3,18 6,3
M8 ST8 4 4,0 4.6 8,9 415 4,60 8,8 3,9 44 8,7 3,87 4,32 85
M10 $79,5 4 51 57 10 5,19 5,64 9,8 4.8 53 9,6 4,78 5,23 9,4
Vis sans épaulement sous téte Vis sans épaulement sous téte
Vis a tdle
Vis a bois . Vis de classe
Vis de classe de qualité 4.8 de qualité 8.8
Vis autotaraudeuse entiérement traitée
Application 3 Vis avec épaulement sous téte Vis autotaraudeuse thermiquement
Vis de classes de qualité 8.8 et 9.8 par déformation de
Vis autotaraudeuse matiére
Vis autotaraudeuse par déformation
de matiére

1) Empreintes cruciformes conformes a I'lISO 4757,
2) Profondeur de pénétration mesurée conformément a I'ISO 4757.
3) Spécifiée pour vis en acier. L’application pour d’autres matériaux est au choix du fournisseur.
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Annexe A
(informative)

Bibliographie

[1] ISO 7046:1983, Vis a8 métaux a téte fraisée a empreinte cruciforme — Grade A et classe de qualité 4,8 uni-
quement.?

[2] 1SO 7046-2:1990, Vis & métaux a téte fraisée a empreinte cruciforme — Grade A — Partie 2: Acier de classe
de qualité 8.8, acier inoxydable et métaux non ferreux.

2) Fera I'objet d’une révision ultérieure sous la référence 1ISO 7046-1.

CDU 621.882.215.6.091.6
Descripteurs: élément de fixation, vis, vis a téte fraisée, vis a empreinte cruciforme, dimension.
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