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ISO 7721-2:1990(F) 

Avant-propos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération 
mondiale d’organismes nationaux de normalisation (comités membres 
de I’ISO). L’élaboration des Normes internationales est en général 
confiée aux comités techniques de I’ISO. Chaque comité membre inté- 
ressé par une étude a le droit de faire partie du comité technique créé 
à cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non 
gouvernementales, en liaison avec I’ISO participent également aux tra- 
vaux. L’ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique 
internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation électrotech- 
nique. 

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techni- 
ques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur publication 
comme Normes internationales requiert l’approbation de 75 */o au moins 
des comités membres votants. 

La Norme internationale ISO 7721-2 a été élaborée par le comité tech- 
nique ISO/TC 2, Éléments de fixation. 

L’ISO 7721 comprend les parties suivantes, présentées sous le titre gé- 
néral Vis B métaux à @te fraisée: 

- Partie I: Configuration de la tête et vérification par calibre 

- Partie 2: Profondeur de pénétration des empreintes cruciformes 

L’annexe A de la présente partie de I’ISO 7721 est donnée uniquement 
à titre d’information. 
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ISO 7721=2:1990(F) 

Introduction 

La profondeur de pénétration des empreintes cruciformes de vis à mé- 
taux à tête fraisée doit satisfaire à deux exigences agissant dans des 
directions opposées pour une dimension de tête donnée. 

D’une part, il y a l’exigence d’une résistance de tête suffisante pour at- 
teindre les charges d’épreuve et de rupture des classes de qualité res- 
pectives. Une empreinte cruciforme basse augmente la résistance de 
tête. D’autre part, la vis devrait avoir une prise de clé satisfaisante; ceci 
n’est possible qu’avec une empreinte cruciforme suffisamment pro- 
fonde. 

II fallait trouver un compromis qui, autant que possible, répondit aux 
deux exigences; c’est la raison pour laquelle I’ISO 7721-2 à été prépa- 
rée. 

La présente partie de I’ISO 7721 spécifie des empreintes cruciformes 
profondes pour des vis à métaux à tête fraisée à résistance faible: une 
bonne prise de clé est obtenue et la résistance de tête demeure suffi- 
sante. Cette exécution sera utilisée dans I’ISO 7046-l (voir annexe A). 

Pour des vis à résistance plus élevée, une résistance de tête suffisante 
ne peut être atteinte qu’avec une profondeur de pénétration moins 
grande des empreintes cruciformes. Or, si de telles vis appellent 
également une bonne prise de clé, dans les cas des têtes de type COU- 
rant, un épaulement sous tête doit être prévu, en sus de la profondeur 
de pénétration plus grande, afin de garantir une résistance de tête suf- 
fisante. 

Ce compromis, qui aboutit malheureusement à différents types de vis à 
tête fraisée à empreinte cruciforme, mais interchangeables, est pour 
l’instant la seule facon de parvenir à un accord au niveau international. 1 

. . . 
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