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NORME INTERNATIONALE

I1ISO 7773-1983 (F)

Alliages de magnésium — Barres et tubes de section
circulaire — Tolérances dimensionnelles

1 Objet et domaine d’application

La présente Norme internationale spécifie les tolérances dimen-
sionnelles des barres et des tubes de section circulaire en alliage
de magnésium.

Tous les alliages corroyés de maghésium, et en particulier ceux
définis dans I'ISO 31161, en alliages magnésium-aluminium-
zinc et en alliages magnésium-zirconium-zint ;péuvent) étre
utilisés pour ces produits.

2 Mode d’obtentioniet/état:de livraison

Les produits couverts par la présente Norme internationale sont
obtenus par transformation a chaud, suivie d’une opération de

dressage si nécessaire, a I'exclusion de tout traitement ther-
mique.

Pour les barres de diamétre inférieur &8 50 mm, on peut réaliser
en plus un calibrage a température ambiante qui permet
d’obtenir des tolérances dimensionnelles plus réduites.

3 Tolérances dimensionnelles
3.1 Barres

3.1.19 Diamétre

Voir tableau 1.

Tableau 1
Valeurs en millimétres
) Tolérances
Diamétre spécifié Barres filées et dressées Barres calibrées aprés filage
+ 0,5 0
4 a 10 0 0,00
+ 0,6 0
10,1a 16 0 — o011
+ 0,7 0
16,1a 30 0 — 013
+0,9 0
30,14 50 0 — 0,16
+12
51 a 80 0
+ 1,6
81 ai120 0

1)

ISO 3116, Alliages de magnésium corroyés — Composition chimique et caractéristiques mécaniques.
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3.1.2 Longueur

Voir tableau 2.

Tableau 2
Valeurs en millimétres

Diamaétre < 50 > 50
Longueurs courantes 2 000 a 6 000
Longueurs fixes Totérance + 10 A fixer entre client et
< 6000 0 fournisseur
Longueurs fixes Tolérances a fixer entre client et
> 6000 fournisseur

3.1.3 Rectitude

La fleche maximale doit étre 0,2 % de la longueur de |'ondulation.

3.2 Tubes

3.2.1 Diamaétre extérieur

Voir tableau 3.

Tableau 3
Valeurs en millimétres
Diamétre extérieur Tolérances

nominal sur diamatre moyen sur diamatre spécifié

10 a 130 +.0,28 +70,50
> 3034 50 + 0,35 + 0,60
> 503 80 + 0,45 + 0,80
> 803120 + 0,65 + 1,20

NOTES

1 Les tolérances de circularité (différence entre les diamétres extérieurs maximal et minima!l d’'une méme sec-

tion) sont comprises dans les tolérances sur diamétre spécifié.

2 Le diametre moyen est la moyenne de deux diameétres mesurés a 90° dans la
point sur la longueur du tube.

méme section 3 n'importe quel



3.2.2 Epaisseur

Voir tableau 4.
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Tableau 4
Tolérances
Epaisseur nominale % de |'épaisseur nominale
mm T 1 P .
sur I'épaisseur moyenne sur I'épaisseur spécifiée

12 2inclus + 10 + 13
2 a 3inclus + 8 + 1N

>3 t+ 7 + 10

NOTES

1 Les tolérances d'excentricité (différence entre I'épaisseur maximale et I'épaisseur minimale d’une méme sec-
tion) sont comprises dans les tolérances sur I'épaisseur spécifiée.

2 L'épaisseur moyenne est la moyenne de deux mesures d’'épaisseur diamétralement opposées.

3.2.3 Longueur

Voir tableau 5.

Tableau 5
Valeurs en millimétres

Diamatre extérieur, D D <50 50 <“D < 80 80 <D< 12
Longueurs courantes 2 000 a 6 000 2 000 a 6 000
Longueurs fixes Yolérance T+ 10 Tolérance T 15 A fixer entre client et
< 6000 0 0 fournisseur
Longueurs fixes Tolérances a fixer entre client et fournisseur
> 6 000

3.2.4 Rectitude

La fleche maximale doit étre 0,2 % de la longueur de I'ondulation.
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