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NORME INTERNATIONALE

I1SO 7806-1983 (F)

Toles perforées pour tamisage industriel — Codification
pour la désignation des perforations

0 Introduction

Le systéme fixé dans la présente Norme internationale codifie la
désignation des toles perforées afin de faciliter la communica-
tion entre le client et le fournisseur. |l se base sur les travaux
exécutés en 1968 au sein de |’ Association européenne des fabri-
cants de toles perforées (EUROPERF). Il est recommandé
d’appliquer ce systéme dans le monde entier de facon a éviter le
développement et I'application d'une diversité de codes natio-
naux.

1 Objet et domaine d’application
La présente Norme internationale spécifie Un code pour la dési-
gnation de diverses perforations et leurs dispositions dans les

toles perforées. Elle est applicable aux toles perforées indépen-
damment de leur matériau constitutif.

2 Référence

1ISO 2395, Tamis et tamisage de contréle — Vocabulaire.

3 Définitions

Dans le cadre de la présente Norme internationale, les défini-
tions données dans I'|SO 2395 sont applicables.

4 Désignation
La perforation d’une tdle est désignée par
— la forme des trous;

— la dimension d’ouverture w, ou, pour les trous longs,
les dimensions d’ouverture wy et wy;

— la disposition des trous les uns par rapport aux autres;
— Jl'entraxe p, ou les entraxes p; et p,, lorsque les
entraxes orientés paralliélement aux bords de la téle sont dif-

férents;

— l'orientation de la disposition des perforations par rap-
port aux bords de la tole.

Dans la codification, la désignation se fait au moyen des
symboles et des cotes donnés ci-aprés et dans I'ordre indiqué.

NOTES

1 Des exemples de chaque type de désignation sont donnés sur les
figures 1 & 20. Pour assurer la bonne lisibilité des codifications, il est
essentiel

— de séparer distinctement la codification du trou et la codifica-
tion de I'entraxe, et

— d'indiquer les cotes de codification combinées par «x» sans
espace intermédiaire.

(Voir figures 7 8 14 et 17 4 20.)

2 Le client devrait compléter la codification en spécifiant la nature du
métal ainsi que la dimension et I'épaisseur de la t6le perforée pour un
usage spécifique.

' 5| "Codification

5.1, Forme des trous

La désignation de la forme des trous doit se faire a partir des
symboles suivants :

R : rond
C : carré, ayant des cdtés paralleles aux bords de la tole

CD : carré, ayant des diagonales paralléles aux bords de la
téle

H : hexagonal
LR : oblong

LC : rectangulaire
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Figure 1 — Symbolisation des formes des trous
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5.2 Dimension d’ouverture

Le symbole relatif a la forme du trou doit étre suivi de la dimen-
sion d’ouverture, indiquée en millimétres.

La largeur, wy, d'un trou oblong ou rectangulaire et la lon-
gueur, w,, séparées par le signe X, doivent étre indiquées dans
cet ordre.
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Figure 2 — Exemples des symbolisations des formes de
trou et des dimensions d’ouverture

5.3 Disposition des trous

La dimension d’ouverture doit étre suivie du symbole relatifa'la’

disposition des trous, comme suit :

5.3.1 La disposition des trous dont le point médian se trouve
au sommet du rectangle doit étre désignée par U (voir figure 3).

5.3.2 La disposition des trous dont le point médian se trouve
au sommet du rectangle et a l'intersection de leurs diagonales
doit étre désignée par Z (voir figure 4).

5.3.3 La disposition des trous dont le point médian se trouve
au sommet du carré et a l'intersection de leurs diagonales peut
étre désignée par M (voir figure 5).

5.3.4 La disposition des trous dont le point médian se trouve
au sommet du triangle équilatéral doit &tre désignée par T (voir
figure 6).

5.4 Entraxe

Le symbole pour la disposition des trous doit étre suivi de
I'entraxe ou des entraxes, indiqués en millimétres.

5.4.1 Avec les trous, R, C, CD ou H en disposition U ou Z, les
entraxes doivent étre indiqués tous les deux, séparés par le
signe X, l'indication du plus petit entraxe, p,, placée devant

I'autre (voir figures 7 et 8). Pour la disposition U dans iaqueiie
D1 = Dy, seulement p doit étre indiqué (voir figure 11).

5.4.2 Avec ies trous iongs LR ou LC en disposition U ou Z,
I'entraxe paralléle a la largeur des trous longs, p4, doit étre indi-
qué tout d’abord (voir figures 9 et 10). Pour la disposition U
dans laquelle p; = p,, seulement p doit étre indiqué (voir
figure 12).

5.4.3 Pour la disposition M ou T, seulement p doit étre indi-
qué (voir figures 13 et 14).

5.5 Orientation des perforations sur la tole

Il existe parfois des conditions d’utilisation pour lesquelles
I'orientation des perforations par rapport aux bords de la tole
exerce une infiuence sur ia performance comme tdie perforée
pour tamisage industriel. Les orientations possibles sont dési-
gnées soit par I'Orientation 1, soit par I'Orientation 2, comme
suit :

5.5.1 Auvec les trous en disposition T, I'Orientation 1 doit étre
celle dans laquelle I'entraxe p est paralléle au plus long c6té
(voirfigure 15);,1"Orientation 2 doit étre celle dans laquelle p est
paralléle ‘au ‘plus petit coté (voir figure 16).

5.5.2 "Avec les trous R, C, CD et H en disposition U et Z,
I’Orientation 1 doit étre celle dans laquelle le plus petit entraxe
[py-ést:paralléle au plus long.c6té (voir figure 17); I'Orientation 2
doit-étre celle dans laguelle Je:plus_petit entraxe est paralléle au
plus-petit coté (voir figure 18).

5.5.3 Auvec les trous longs LR et LC, en disposition U ou Z,
I'Orientation 1 doit étre celle dans laquelle la largeur w; est
paralléle au plus long coté (voir figure 19); I'Orientation 2 doit
étre celle dans laquelle la iargeur est paralléle au plus petit c6té
(voir figure 20).
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Figure 3 — Disposition U
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Figure 5 — Disposition M

Figure 6 — Disposition T
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Figure 9 — Exemple LR3x10 U12x18
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Figure 10 — Exemple LC3x10 218x 12
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Figure 14 — Exemple H10 T16

Figure 15 — Disposition T, Orientation 1

igure 16 — Disposition T, Orientation 2
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