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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national
standards bodies (ISO member bodies). The work of preparing International Standards is nor-
mally carried out through ISO technical committees. Each member body interested in a subject
for which a technical committee has been established has the right to be represented on that
committee. International organizations, governmental and non-governmental, in liaison with
IS0, also take part in the work. S

Draft International Standards adopted by the technical committees are circulated to the member
bodies for approval before their acceptance as International Standards by the ISO Council. They
are approved in accordance with 1SO procedures requiring at least 75 % approval by the member
bodies voting. )

International Standard 1SO 7913 was prepared by Technical Committee ISO/TC 20, Aircraft and
space vehicles.

Avant-propos

L'I1SO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes
nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes inter-
nationales est confiée aux comités techniques de I'iSO. Chaque comité membre intéressé par une
étude a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet.. Les organisations inter-
nationales, gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'lSO, participent égale-
ment aux travaux.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comi-
tés membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes internationales par le
Conseil de I'ISO. Les Normes internationales sont approuvées conformément aux procédures de
I''SO qui requigrent I'approbation de 75 % au moins des comités membres votants.

La Norme internationale ISO 7913 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 20, Aéro-
nautique et espace.

Beepexue

MCO (MexpayHapoaHan Opranmsauusa no CtaHgapTusauuun) ABNAETCA BCEMUPHON teaepaumen
HaLUOHaNbHbBIX OPraHu3ayuin No CTangapTusaunm (komutetos-uneHos UCO). leATenbHOCTL NO
paspa6oTke MexxgyHapogHbix CTaHAapTOB NPOBOAUTCH TEXHUYECKUMU KoMuTeTamu UCO. Kax-
AbIA KOMUTET-YMNEeH, 3auHTEPEeCOBaHHbLIA B JEATENLHOCTKU, ANA KOTOPOW 6bI CO3[AH TexXHu-
UECKUI KOMUTET, UMEET NpPaBo 6hiTk NPEACTABNSHHBLIM B STOM KOMUTETe. MeXAyHapoAHbIe Npa-
BUTENLCTBEHHbIE W HerNpaBUTeNbCTBEHHLIE OpraHu3aunumn, umeome ceasn ¢ UCO, Takxe npu-
HUMAIOT yyacTuie B paboTax.

MpoekTbi MexxpyHapogHbix CTaHAapTOB, NPUHATLIE TEXHUUYECKUMU KOMUTETAMU, PACCHINAIOTCH
KOMUTETaM-4YneHaMm Ha ogobpeHne nepeg ux yTBepxpeHnem Cosetom UCO B kavecTse Mexay-
HapogHbix CTaHfapToB. OHN OQOBPAIOTCA B COOTBETCTBUM ¢ NOpAZKaMu pasot UCO, Tpebyiowumm
0f06PEHUA NO MEHb e Mepe 75 % KOMUTETOB-UNEHOB, NPYHUMAIOINX yHacTHe B roNnocoBaHnn.

MexxgyHapoaHbit Crangapr MCO 7913 6in paspadotad Texnuueckum Kommtetom UCO/TK 20,
ABUAUUOHHbLIE U KOCMUYECKUe annapamel.

® (International Organization for Standardization, 1985 e
® Organisation internationale de normalisation, 1985 ¢
© Mexpynapopuas Oprawusayus no CrangapTusayum, 1985 @

Printed in Switzerland/Imprimé en Suisse/Wsgaro 8 Weenuapuu
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Aerospace —
Fasteners —
Tolerances of form
and position for bolts
and screws

1 Scope and field
of application

This International Standard defines the
tolerances  of form and position of
metric bolts and screws meant for
aerospace construction. These tole-
rances conform to ISO 1101 and
1SO 2962.

2 References
ISO 286, /SO system of limits and fits. )

ISO 1101, Technical drawings —
Geometrical tolerancing — Tolerancing
of form, orientation, location and run-
out — Generalities, definitions, sym-
bols, indications on drawings.

IS0 2962, Technical drawings —
Geometrical tolerancing — Maximum
material principle.2)

3 Description, portrayal,
values

See table 1 for the description/por-
trayal and table 2 for the values.

1) - At present at the stage of draft.
{Revision of ISO/R 286-1962.)

2) At present at the stage of draft.
(Revision of 1SO 1101/2-1974.)

Aéronautique

et espace — Eléments
de fixation —
Tolérances de forme
et de position des vis

Objet et domaine
d’application

La présente Norme internationale fixe les
tolérances de forme et de position applica-
bles aux vis métriques destinées aux cons-
tructions aérospatiales. Ces tolérances sont
exprimées conformément a I'ISO 1101 et &
r1SO 2692.

Références

ISO 286, Systéme /SO de tolérances et
d’ajustements.

1ISO 1101, Dessins techniques — Toléran-
cement géométrique — Tolérancement de
forme, orientation, position et batte-
ment — Généralités, définitions, symboles,
indications sur les dessins.

IS0 2962, Dessins techniques — Toléran-
cement géométrique — Principe du maxi-
mum de matiére.2)

Dénomination, symbolisation,
valeurs

Voir le tableau 1 pour la dénomination et la
symbolisation et le tableau 2 pour les
valeurs.

1) Actuellement au stade de projet. (Révision
de I'ISO/R 286-1962.)

2) Actuellement au stade de projet. (Révision
de I'ISO 1101/2-1974.)

ABuakocmuueckue
KOHCTPYKUUKN —
KpenexHble uagenua —

Jonycku Ha chopmy

u pacnonoxexue
nosepxHocTen 6ontos
¥ BUHTOB

O61bekT u o6nacTb
npuUMeHeHuA

HacToAuwuin MexayHapogHsin CTaHgapTt
ycTaHasnusaeT 4ONyCKU Ha hOpMy 1 pac-
nonoXkeHve MOBEPXHOCTEN METPUUECKUX
60NTOB U BUHTOB, NPUMEHAEMbIX B aBua-
KOCMUYECKUX KOHCTPYyKUMAX. ITU gony-
cKu cooTsetcTayior UCO 1101 u UCO 2962.

Ccbinku

UCO 286, Cucmema donyckos U Nocadok
uco.n

UCO 1101, TexrHuuyeckue Yepmexu — [eo-
Mempudeckoe HaHeceHue donyckos — fo-
nycku Ha ¢bopmy, opueHmuposaHue, pac-
nonoxeHue u 6ueHue — Qb6wue nonoxe-
HuA, onpedeneHun, ycnosHble o6osHauve-
HUA, yKa3aHusa Ha yepmexax. 2!

NUCO 2962, TexHuyeckue yepmexu — eo-
MempuyecKoe HaHeceHue OG0NYycKoB —
MakcumansHeie 3HaveHus. 3!

HaumeHoBaHuAa, nszobpaxewus,
BENUYUHbLI

Cwm. Taénuuy 1 gnNA HaMMEHOBAHWIA U U30-
6paXkeHUn, u Tabnuuy 2 — AnA BENUYUH.

1) B nactosuwee Bpems B cTaguu npoekra. (Me-
pecMoTp UCO/P 286-1962.) Ony6nmMKoBaH -Ha aH-
FNMMACKOM ¥ COPAHLY3CKOM A3bIKAX.

2} Ony6nuKoBaH Ha aHrMUUACKOM W hpaHuys-
CKOM A3blKax.

3} B HacTtosuee Bpemna B cTaguu npoekra. (Me-
pecmoTp UCO 1101/2-1974.)
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Table 1 — Description/portrayal
Tableau 1 — Description et symbolisation
Tabnuuya 1 — HaumeHoBaHuA U u3o6pakeHun

Description Portrayal
Dénomination Symbolisation
HaumeHosanue Wio6paxenue
) Pitch diameter
1 D1 Diamétre sur flancs
CpegHuin guamerp
Run-out of boit shank ? \ =
Battement de la partie lisse des vis - Q - -
BueHune crepxHs 6ontos ) ’

et —
N
|
e Q .
]
) A 2)
Straightness of bolt shank _ ¢ ( L X V) @
Rectitude de la tige des vis 2)
MpAMONMHENHOCTL CTEPXKHA 60NTOB — ¢ (L x V) @
|
|
- Q
|

1) When the length of shank is less than one times the nominal value of the shank diameter, D, the run-out is measured at a distance equal to half the
actual shank length.

Lorsque la longueur de la partie lisse est inférieure & une fois la valeur nominale du diamétre de la partie lisse, D, le battement doit &tre mesuré & une
distance égale a la moitié de la longueur réelle de la partie lisse.

Mpu ANMHE CTEPXKHA MEHee BENMUMHBLI OAHOrO HOMUHANLHOrO AUAMETPA CTEPXHA 6ueHMe M3MEPAETCA Ha DACCTOAHWM, PABHOM. MONOBUHE
HOMUHANbHOM ANWUHbLI CTEPXKHA.

2) Total straightness with reference to nominal length, L.
Rectitude totale sur la longueur nominale; L.
O6ian NPAMONUHEIIHOCTE OTHOCUTENLHO HOMUHANLHOM ANUHBI, L.

2




Table 1 — (continued)
Tableau 1 — (suite)
Ta6nuya 1 — (npodomxeHue)

1SO 7913-1985 (E/F/R)
NCO 7913-1985 (A/®/P)

Description
Dénomination
HaumenosaHue

Portrayal
Symbolisation
W3obpaxkenue

(Tolerances in millimetres)
(Tolérances en millimétres)
(flonycku B MUNINMETPAxX)

Perpendicularity of bolt underhead bearing surface
Perpendicularité de la face d'appui de la téte des vis

MepReHAVKYNAPHOCT b ONOPHOM NOBEPXHOCTH 60NTOB

0,08 | A

Run-out of external diameter of flange of
bihexagonal head bolts

Battement du diameétre extérieur de 'embase des vis
3 téte bihexagonale

BueHmne HapyXHoro guameTpa 6ypTuka 60nToB ¢
ABEHAALATUWLNNLEBON FONOBKON

Run-out on the width across corners of bolt
-bihexagon

- Battement sur angle du bihexagone des vis

BueHWe yrna gBeHaguarurpaHHnka 6onTos

1

12x

b

X |A

E3

1) For bolts having a shank length less than one times the nommal value of the shank diameter, D, and for those threaded to head, the pitch diameter -

axis shall be used as the datum.

Pour les vis dont la longueur de la partie lisse est inférieure a une fois la valeur nominale du dlametre de la partie lisse, D, et pour celles flletées sous
téte, I'axe du diamétre sur-flancs doit étre utilisé comme référence.

Y 60NTOB, ANUHA CTEPXKHA KOTOPbIX MeHee BeNUUnUHbl O4HOTO HOMUHaNLHOTO gnamerpa CTep)KHﬂ D, ny 6onTtoB C peSbGOM I'IOH FONOBKY 3a Hauano

oTcueTa 6EpPeTCA OCh CPEAHSro AnameTpa.
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Table 1 — (continued)
Tableau 1 — (suite)
Ta6nuya 1 — (npodomxeHue)

Description Portrayal {Tolerances in millimetres)
Dénomination Symbolisation {Tolérances en millimetres)
HaumeHosaHue WU3o6paxenne {Aonycku B MMnnumeTpax)
Run-out on the width across corners of bolt hexagon F

Battement sur angle de I'hexagone des vis

Buenune yrna wecturpaHHuka 6ontos

- Run-out on the conical or cylindrical portion of pan
head bolts

Battement de la partie conique ou cylindrique des vis

a téte cylindrique S4—L0 .

BuUeHne KOHUUECKOM MU LUNUHADUYECKOM YacTh
ronoBoK 6onTos

1)

\

Pitch diameter

Position of split pin hole in bolt thread
Localisation du trou de goupille dans le filetage des . Diametre sur flancs

vis

CpepgHun guamerp

PacnonoxeHue oTBEpPCTUA NOZ WINMUHT B pesbbe
éontos )

{004 M |{B[AM

= Pitch diameter

G Diamétre sur flancs

CpegHuit guamerp

)/ ’

1) For bolts having a shank length less than one times the nominal value of the shank diameter, D, and for those threaded to head, the pitch diameter
axis shall be used as the datum.

Pour les vis dont la longueur de la partie lisse est inférieure & une fois la valeur nominale du diamétre de la partie lisse, D, et pour celies filetées sous
téte, I'axe du diamétre sur flancs doit étre utilisé comme référence.

Y 6ONTOB, ANWHA CTEPXXHA KOTOPLIX MEHEe BENMUUHBLI OQHOTO HOMUHANLHOrO AuameTpa cTepxHs, D, U y 6ONTOB ¢ PE3L6OI NOJ ronoBKy 3a HA4ano
oTcueTa 6epeTcA OCb CpefHero gnamerpa.
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Table 1 — (concluded)
Tableau 1 —{fin)
Tabnuua 1 — (0koH4aHue)

Description Portrayal . {Tolerances in millimetres)
.Dénomination Symbolisation {Tolérances en millimetres)
Haumerosanue o WU3obpaxxenue (fonycku B MunnumMeTpax)

00,4 ™

— ) Q
Position of locking wire hole in hexagonal and r {
bihexagonal bolt heads ‘ D
Localisation du trou de fil 2 freiner dans les vis & téte L

hexagonale et bihexagonale

PacnonoxeHne oTsepCTUA NOF KOHTPOBOUHYIO
NPOBONOKY B WECTUMPAHHbLIX U ABEeHARLATUMPAHHbIX
" ronoBkax éonros ‘

!

Run-out of the conical portions of countersunk head
bolts ]

Battement de la partie conique des vis 3 téte fraisée

BueHue KOHUUECKON YacTh y 60ATOB C MOTanHOW - —- -
rofoBKoMn

Perpendicularity and concavity at the top of
countersunk heads for bolts

Perpendicularité et concavité du dessus de la téte
fraisée des vis :

MepneHguKynApHOCTL M BOFHYTOCTL HEONOPHOMO - —
TOPLA NOTaMHbIX FOfIOBOK 6ONTOB

not concave

_L 0,08 A | non concave

HEBOMHYThIA

1) For bolts having a shank length less than one times the nominal value of the shank diameter, D, and for those threaded to head, the pitch diameter
axis shall be used as the datum.

-Pour les vis dont la longueur de la partie lisse est inférieure & une fois la valeur nominale du diametre de la partie lisse, D, et pour celles filetées sous

tdte, I'axe du diametre sur flancs doit &tre utilisé comme référence.

Y 60nTOB, LIMHA CTEPXKHA KOTOPbIX MEHEE BENWUMHBI ORHOrO HOMUHANBLHONO AnaMeTPa cTepXkHA, D, 1y 60NTOB ¢ Pe3b6OV NOJ rofoBKy 3a Hauano
oTcueTa 6epeTcA OCk CPegHero guamerpa.



