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Avant-propos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale 
d’organismes nationaux de normalisation (comités membres de I’ISO). L’élaboration 
des Normes internationales est normalement confiée aux comités techniques de I’ISO. 
Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité 
technique créé à cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non 
gouvernementales, en liaison avec I’ISO participent également aux travaux, 

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis 
aux comités membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter- 
nationales par le Conseil de I’ISO. Les Normes internationales sont approuvées confor- 
mément aux procédures de I’ISO qui requièrent l’approbation de 75 % au moins des 
comités membres votants. 

La Norme internationale ISO 7959 a été élaborée par le comité technique iSO/TC 39, 
Machines-ou tifs. 

L’attention des utilisateurs est attirée sur le fait que toutes les Normes internationales 
sont de temps en temps soumises à révision et que toute référence faite à une autre 
Norme internationale dans le présent document implique qu’il s’agit, sauf indication 
contraire, de la dernière édition. 

0 Organisation internationale de normalisation, 1987 

Imprimé en Suisse 
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NORME INTERNATIONALE ISO 7958 : 1987 (F) 

Machines à bois - Machines à scier monolame à outil 
mobile pour coupe longitudinale de bois massifs et de 
panneaux - Nomenclature et conditions de réception 

1 Objet et domaine d’application 3 Observations préliminaires 

La présente Norme internationale indique la nomenclature 
propre à chaque partie de la machine et, par référence à 
I’ISO 230-1, les vérifications géométriques et les épreuves prati- 
ques des machines à scier monoiame à outil mobile pour coupe 
longitudinale de bois massifs et de panneaux, ainsi que les 
karts tolérés correspondant à des machines d’usage général et 
de précision normale. 

NOTE - En supplément aux termes donnes dans les trois langues offi- 
cielles de I’ISO (anglais, français et russe), la présente Norme inter- 
nationale donne, en annexe, les termes équivalents en allemand, espa- 
gnol, italien et suédois; ces termes ont été inclus à la demande du comité 
technique ISO/TC 39 et sont publies sous la responsabilité des comites 
membres de l’Allemagne, R.F. (DIN), de l’Espagne (IRANOR), de l’Italie 
(UNI) et de la Suéde (SIS). Toutefois, seuls les termes donnes dans les 
langues officielles peuvent être considérés comme terme; ISO. 

La présente Norme internationale traite seulement du contrôle 
de la précision de la machine. Elle ne concerne ni l’examen du 
fonctionnement de la machine (vibrations, bruits anormaux, 
points durs dans les deplacements d’organes, etc.), ni celui de 
ses caractéristiques (vitesses, avances, etc. 1, examens qui 
devraient, en général, précéder celui de la prkision. 

La présente Norme internationale s’applique aux machines 
désignées sous le numero 12.131.21 de I’ISO 7984. 

L’annexe ne fait pas partie intégrante de la présente Norme 
internationale. 

3.1 Dans la présente Norme internationale, toutes les dimen- 
sions et tous les écarts tolérés sont exprimés en miiiimétres. 

3.2 Pour l’application de la présente Norme internationale, ii y 
a lieu de se reporter a I’ISO 230-1, notamment en ce qui con- 
cerne l’installation de la machine avant essais, la mise en. tem- 
pkature de la broche principale et des autres organes mobiles, 
ainsi que la description des méthodes de mesurage. Les appa- 
reils de mesurage ne doivent pas donner lieu à des erreurs de 
mesurage dépassant 1/3 de la tolérance à vérifier. 

3.3 L’ordre dans lequel les opérations de contrôle géométri- 
que sont énumérées correspond aux ensembles constitutifs de 
la machine et ne définit nullement l’ordre réel des opérations de 
mesurage. Pour des raisons de facilité des opérations de con- 
trôle et de montage des appareils de mesurage, on peut procé- 
der aux vérifications dans un ordre entièrement différent. 

3.4 Ii n’est pas toujours possible, ni nécessaire, lors de i’exa- 
men d’une machine, d’effectuer la totalité des essais figurant 
dans la présente Norme internationale. 

3.5 ii appartient a l’utilisateur de choisir, en accord avec le 
constructeur, les seules épreuves correspondant aux organes 
existant sur la machine ou aux propriétés qui l’intéressent et qui 
doivent. être clairement précisées dans la commande. 

2 Références 

ISO 230-1, Code de réception des machines-outils - Partie 1: 
Prtkision géométrique des machines fonctionnant A vide ou 
dans des conditions de finition. 

3.6 Un mouvement est longitudinal lorsqu’il a lieu dans le 
sens d’avance de la pièce. 

3.7 Lorsque l’écart est déterminé pour une étendue de mesu- 
rage différente de celle indiquée dans la présente Norme inter- 

ISO 7984, Machines à bois - Classification technique des nationale (voir paragraphe 2.311 de I’ISO 230-l 1, ii y a lieu -de 
machines à travailler le bois et des machines auxiliaires 8 tmvail- tenir compte de ce que la valeur minimale de l’écart à retenir est 
Ier le bois. 0,Ol mm. 
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Iso 7958 : 1987 (FI 

Repère Machines à scier monolame à outil Single blade stroke circular sawing CTaHKH KpyUlOflblnbHble C O~HHM nHPlbHblM 

mobile pour coupe longitudinale de machines for lengthwise cutting &4CKOM JJnSl flpO~OnbHOih H flOnepe’4HOii 

bois massifs et de panneaux of solid woods and panels pacnmoBKb4 

1 

1.1 

1.2 
1.3 

Ossature 
Bâti 
Ouverture pour passage de lame 
Rainure pour fixation d’accessoires 

1 Fram 
Main 

ework 
frame 

Sawblade opening 
Attachment groove for accessories 

1.4 

2 

Glissière du chariot de sciage Sawing carriage slideway 

Déplacement des pièces et/ou 
outils 
Moteur 
Roue d’entraînement 
Courroie 
Chariot de sciage 

Feed of workpiece and/or tools TloAara AeraneH b4Ib4nb4 HHcrpyMetiTa 

2.1 
2.2 
2.3 
2.4 

Motor ABMraTenb 

Drive pulley Beflytqee Koneco 

Driving belt llp14~0A~0M peMeHb 

Sawing carriage Kaperka anfl nt4neHMfl 

3 

3.1 
3.2 
3.3 
3.4 
3.5 
3.6 
3.7 
3.8 
3.9 
3.10 

Workpiece support, clamp and 
guide 
Machine table 
Table with special top surface 
Crosscutting table 
Table extension 
Pressure bar 
Pressure bar slideway 
Pressure bar screw jack 
Ripping fente 
Stop on ripping fente 
Screw for movement of ripping fente 

3.11 

3.12 

Feed chain for movement of ripping 
fente 
Ripping fente motor 

3.13 

Support, maintien et guidage 
des pièces 
Table machine 
Table munie d’un revêtement 
Table pour coupe transversale 
Table auxiliaire d’appui 
Presseur 
Glissière du presseur 
Vérin du presseur 
Guide longitudinal 
Butée sur guide longitudinal 
Vis de déplacement du guide 
longitudinal 
Chaîne d’entraînement du déplacement 
du guide longitudinal 
Moteur d’entraînement du guide 
longitudinal 
Guide transversal Crosscut fente 

4 Porte-outils et outils Tool-holders and tools 

4.1 
4.2 
4.3 
4.4 
4.5 
4.6 
4.7 

Lame de scie 
I nciseur 
Broche de la scie 
Broche de I’inciseur 
Support de broche 
Flasque de blocage de la lame 
Écrou de blocage 

Sawblade 
Scoring sawblade 
Sawblade spindle 
Scoring saw spindle 
Spindle bracket 
Sawblade flange 
Locknut 

5 Workhead and tool drives 

5.1 
5.2 
5.3 
5.4 

Unité de travail et son 
entraînement 
Moteur de scie 
Moteur de I’inciseur 
Chariot de sciage 
Glissière de déplacement vertical de la 
scie 

Saw motor 
Scoring saw motor 
Sawing carriage 
Sawing carriage vertical slideway 

5.5 Vérin de déplacement vertical de la scie 

5.6 Butée supérieure de déplacement de la 
scie 

5.7 

5.8 

Butée inférieure de déplacement de la 
scie 
Rouleaux de déplacement du chariot de 
sciage 

Screw jack for vertical movement of 
sawing carriage 
Upper stop for vertical movement of 
sawing carriage 
Lower stop for vertical movement of 
sawing carriage 
Sawing carriage roller bearings 

6 Commandes Controls 
6.1 Armoire de commande Control console 
6.2 Commutateur principal Main switch 
6.3 Commutateur de scie Saw switch 
6.4 Commutateur de I’inciseur Scoring saw switch 
6.5 Commutateur de presseur et de l’avance Pressure and feed start button 

Russe 

Kapxac 
rnaBHafl CTaHMHa 

npOXOR flflFl IlMJlbHOrO fiI4CKa 

xefl060K Afl fl yCTaHOBKl4 BCnOMOraTen bH blX 

yCTpOtiCTB 

Hanpaenrrro~a~ KapeTKVl #J-WI llMJleHMF1 

Onopa, KpenneHHe H HanpaBneHue 

fleranetl 

CTOfl CTaH Ka 

C~on CO cneui4anbHbiM noKpblTueM 

Cran flnfi nonepe~HotipacnmoBK~ 

BCnOMOraTen bH bl fi CTOn 

Ilpwtw~Hafi wTaHra 

fianpasnflroU(aFI npr4mMMtioLil turaiirM 
BIAHT npMwIMHOti UITaHrM 

IlpoAonbHaFi Hanpasnfwqafl 

Ynop Ha npoAonbHoiA HanpaBnfwiqeM 

BIAHT AnH nepeMeqeHm npoflonbHoM 

HanpaBnfuoiqefi 

flpuBoAHaR qenb gnfl nepeMeweHm 

npofionbHoM HanpaBnfwo~eM 

npMBOjJHOti Af3waTenb npoflonbHoW 

Hanpasnfwoiqe~ 

noneperiHafi Hanpasnfuoqa~ 

AepmaBKH HHcTpymeHTa 

H HHCTpyMeHT 

nIAnbHbim fiMCK 

3awlcTlATenb 

Ban nMnbHoro Rticka 
Ban 3aqMcrMrenR 
Onopa sana 
@naHeu Anfi 6noKMpoBKi4 nmbHor0 flmKa 

6nOKlApOBO~HaFl raWKa 

Pa6oqan ronoexa H npxsoA 
blHCTpyMeHTa 

)JBwaTenb nmbi 

JJBwaTenb 3awcTuTem 

Kaperka plnfl nMnetir48 
tianpasnRtoqan BepTklKanbHOrO 

nepeMeqeHm mnbl 

BPIHT Anfi BepTuKanbHoro nepeMeqeHwi 

nunbi 

BepxHMI;I ynop nepeMeqeHm nmbi 

ti!dmHMVI ynop nepeMeqeHm nwibi 

YnpaenetiHe 
UJKa@ ynpaBneHm 

rnaBHbifi nepeKntoqaTenb 

IlepeKnwiaTenb Anfl nmbi 

FlepeKnmaTenb anFi 3awcTMTenfi 

IlepeKnioraTenb Anf4 npwwMHol;i uTaHru M 

nogaw 
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60 7958 : 1987 (FI 

Repère Machines à scier monolame à outil Single blade stroke circular sawing CTaHKH KpyrnonHnbHble c OAHHM nHJlbHblM 

mobile pour coupe longitudinale de machines for lengthwise cutting C\HCKOM Ans4 npoAonbHoA H nonepeqnoii 

bois massifs et de panneaux of solid woods and panels pacnwloBKl4 

6.6 Inverseur de coupe unitaire et répétitive Reverse switch, single and repetitive 
cuts 

6.7 Tableau de visualisation Control pane1 
6.8 Commande coupes longitudinales Cutting control, ripping 
6.9 Numérotation coupes longitudinales Digital counter, ripping 

6.10 
6.11 

6.12 
6.13 
6.14 
6.15 

PeBepwBHbiM nepeKnmaTenb gnfl 

O~IIIHO~HOM M noBTopfuo~eMc~ pacrwoBKti 

nynbT ynpaBneHm 

YnpaBneHMe npoAonbHoti pacnmoBKoM 

~VlC#2pOBafl MHflMKa4Mfl IlpOAOnbHOti 

pacnimoBKk4 

YnpaBneHt4enonepecrHoM pacnmoBKoM 

l+4cpposafl r4riflr4kaur4rr nonepeWiorl 
pacni4noBKu 

YnpaBneHMe BblcoToL;;I pacnmoBKM 

YnpaBneHMe noflaqerl 

YnpaBneHue u4cnoM pacmnoBoK 

6noKi4poBKaynopanonepe~HoU 

Hanpasnmo~eti 

7 

7.1 
7.2 
7.3 

8 
8.1 
8.2 
8.3 

Commande coupes transversales Cutting control, crosscutting 
Numérotation coupes transversales Digital counter, crosscutting 

Commande de hauteur de coupe Control for height of tut 
Commande de l’avance Feed control 
Commande du nombre de coupes Control for number of cuts 
Blocage de butée sur guide transversal Lock for stop on crosscut fente 

Dispositif de sécurité (exemples) Safety devices (examples) 

Protecteur de la lame Sawblade guard 
Grille de sécurité Safety guard 
Commutateur d’urgence Emergency stop 

Divers Miscellaneous 
Armoire des organes électriques Electrical equipment enclosure 
Armoire des organes pneumatiques Pneumatic equipment enclosure 
Buse d’aspiration Exhaust outlet 

(chapitre libre) (clause free) 

npe/JOXpaHblTWlbH ble yCTpOfiCTBa 

(npl4Mepbl) 

3aqMra nwibHor0 flwKa 

IlpeAoxpaHtiTenbHafl peueTKa 

ABapti21Hbiti nepeKmorlaTenb 

llpoqee 

3JleKTpoulKag, 

idKag> nHeBMaTM~eCKMX yCTpOtiCTB 

OTCaCblBatO~klti naTpy60K 

9 (cso60flHae rnasa) 

10 Exemples de travail Examples of work npHMepbl pa6ot 
10.1 Coupe longitudinale Lengthwise tut Ilpo~onbHaflpacnkmoBKa 

10.2 Coupe transversale Crosswise tut nonepeuHarr pacnwnoska 
10.3 Coupes longitudinales et transversales Lengthwise and crosswise cuts IlpoAonbHafi M nonepeqHaFi pacnmoBKi4 

10.4 Coupes frontales et variables Front and various cuts TOpqeBble M pa3Hble pacnvmoBKi4 

10.5 Coupe unitaire Single tut Oflr44oclt+afl pacnr4noska 
10.6 Coupes répétitives Repetitive cuts nOBTOpfItO~MeCFI pacnwnoBKi4 

10.7 Coupe en piles Multiple tut Pacnb4noskanakeros 

I Français I Anglais I Russe 
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5 Conditions de rheption et écarts tolérés 

5.1 Vérifications géométriques 

ru* Schdma Objet Écart tolM 
Appareils 

de mesurage 

Observations et références 
au code de reception 

ISO 230-l 

GI 

Vérification de la plan&6 
de la table machine: . 

a) rectitude a) Positions AI et A2 

I 7 longitudinale 
0,3 J U U L: 

B 
A 

c _ D 
pour L* < 3 ooo 

7 
,T ’ T y W 

q. 

1 m ar I I 
F-p --e v--m -4 pour 3 ooo < L < 4 ooo 

A A a Régie et cales Paragraphe 5.212.1 

f 2 0,5 

1 
) pour 4 000 < L < 5 000 

l I 04 

i.-J pour L > 5 000 

b) rectitude b) Positions B, C et D 
transversale * 

02 
L est la longueur de la table 

G2 

02 

pour L* < 3 000 

0,25 ’ 
Vérification de la recti- 
tude du guide longitudi- 

pour 3 000 c L < 4 000 
1 1 

I 
nal ou des butés sur ce 

Règle et cales Paragraphe 5.212.1 

même guide 
03 

! I 
pour 4 000 < L 6 5 000 

I ! W 

i -.J 
pour L > 5000 

* L est la longueur de la table 
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Iv* Sch6ma Objet Écart tol6r6 
Appareils 

de mesurage 

Observations et rbfbrences 
au code de rkeption 

ISO 230-l 

63 

Vérification de I’aligne- 
ment de la table trans- 
versale par rapport à la 
table machine dans un 
plan horizontal 

w Règle et cales Paragraphe 5.322 

64 

Vérification de la perpen- 
dicularite du guide longi- 
tudinal (ou des butees) 
par rapport a la table 
machine 

0,1/100* Équerre et cales Paragraphe 5.512.2 

* Distance E 

G5 

Vérification de la perpen- 
dicularité du plan de 
la lame par rapport a la 
table machine 

(Disque de contrôle 
monté à la place de la 
lame) 

0,l /loo” 
Disque de contrôle, 
équerre et cales Paragraphe 5.512.2 

* Distance G 

I 
I I I I 1 
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NO Schema Objet Ecart toléré 
Appareils 

de mesurage 

Observations et réfkences 
au code de réception 

ISO 230-I 

I 
I 1 
i 

I 
t -. -1 

Vérification du parallé- 
lisme du plan de la lame 
par rapport a la glissière 
de déplacement 

(Disque de contrôle 
monté à la place de la 
lame) 

011 

pour II = 400 
Disque de contrôle 
et comparateur Paragraphe 5412.2 

. 

G7 

03 

pour L* < 3000 

09 
Vérification du parallé- 
lisme du déplacement du pour 3 000 < L < 4 000 
chariot par rapport au 

Comparateur Paragraphe 5.422.2 

guide longitudinal 0,5 

pour 4000 < L Q 5 000 

016 
pour L > 5000 

* L est la longueur de dépla- 
cement du chariot. 

I I I 1 I 
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NO 

G9 

Schéma Objet 

Vérification de la perpen- 
dicularité du guide trans- 
versal par rapport au 
plan de la lame) 

(Disque de contrôle 
monté à la place de la 
lame) 

Vérification de la recti- 
tude de la face inférieure 
du presseur 

Écart toléré 

O,l/l ooo* 

013 
pour L* < 3000 

03 
pour 3 000 < L < 4 000 

03 
pour 4000 < L < 5 000 

Of6 
pour L > 5000 

Appareils 
de mesurage 

Observations et références 
au code de réception 

ISO 230-I 

Disque de contrôle, 
équerre et cales 

Paragraphe 5.512.2 

* Distance Z 

Règle et cales Paragraphe 5.212.1 

* L est la longueur de la face 
inférieure du presseur. 
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