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Avant-propos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale 
d’organismes nationaux de normalisation (comités membres de I’ISO). L’élaboration 
des Normes internationales est en général confiée aux comités techniques de I’ISO. 
Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de,faire partie du comité 
technique créé à cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non 
gouvernementales, en liaison avec I’ISO participent également aux travaux. L’ISO col- 
labore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (CEI) en ce qui 
concerne la normalisation électrotechnique. 

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis 
aux comités membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter- 
nationales par le Conseil de I’ISO. Les Normes internationales sont approuvées confor- 
mément aux procédures de I’ISO qui requièrent l’approbation de 75 % au moins des 
comités membres votants. 

La Norme internationale ISO 7976-2 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 59, 
Cons truc tion immobilière. 

L’attention des utilisateurs est attirée sur le fait que toutes les Normes internationales 
sont de temps en temps soumises à révision et que toute référence faite à une autre 
Norme internationale dans le présent document implique qu’il s’agit, sauf indication 
contraire, de la dernière édition. 

0 Organisation internationale de normalisation, 1989 
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NORME INTERNATIONALE ISO 7976-2 : 1989 (F) 

Tolérances pour le bâtiment - Méthodes de mesure 
des bâtiments et des produits pour le bâtiment - 

Partie 2 : 
Positions des points de mesure 

1 Objet et domaine d’utilisation 

La présente partie de I’ISO 7976 donne des principes directeurs 
concernant les positions des points de mesure à utiliser pour le 
mesurage des bâtiments et des produits pour le bâtiment. Les 
positions indiquées conviennent aussi bien aux mesurages de 
vérification et aux mesurages de conformité qu’au recueil de 
données sur l’exactitude. 

Elle est divisée en deux sections. La section un traite des posi- 
tions des points de mesure pour les mesurages qui peuvent être 
effectués aussi bien dans les usines que sur les chantiers tandis 
que la section deux traite des positions des points de mesure 
pour les mesurages qui ne peuvent être effectués que sur les 
chantiers. 

Les produits pour le bâtiment composés de laine de verre ou de 
matériaux mous similaires n’entrent pas dans l’objet de la pré- 
sente partie de I’ISO 7976. 

Afin de faciliter les références croisées, les paragraphes suivent 
la même numérotation dans les deux parties de la présente 
Norme internationale. 

2 Références 

ISO 4463, Méthodes de mesurage pour la construction - 
Piquetage et mesurage - Écarts de mesurage admissibles. 

ISO 7976-1, Tolérances pour le bâtiment - Méthodes de 
mesure des bâtiments et des produits pour le bâtiment - 
Partie 1 : Méthodes et instruments. 

3 Généralités . 

Les positions qui conviennent pour les points de mesure sont 
données à la fois pour le mesurage de conformité et pour le 
recueil de données sur l’exactitude; les mesurages doivent être 
effectués à partir de, vers ou entre ces points. 

Les points où les mesures sont prises doivent être ceux qui sont 
spécifiés dans le programme de vérification ou dans un docu- 

ment similaire. Sinon, ils doivent être pris à 100 mm des som- 
mets ou des arêtes (voir figure 1); les exemples qui suivent illus- 
trent quelques cas généraux. Lorsque ceci n’est pas possible, 
les positions des points de mesure doivent être notées dans le 
carnet de relevés. 

Le nombre de points de mesure indiqué dans les chapitres qui 
suivent est considéré comme le maximum exigible; en consé- 
quence, des mesurages supplémentaires pourront être effec- 
tués pour répondre à des exigences supplémentaires quant à 
l’exactitude dimensionnelle. 

Les objets à mesurer doivent être supportés comme ils le seront 
en service. Lorsque ceci est irréalisable, les conditions d’appui 
doivent être telles que convenu dans le programme de vérifica- 
tion ou dans un document similaire. 

Chaque fois que possible il est recommandé de mesurer les 
composants dans l’état où ils sont prêts à être livrés. 

A moins d’une exigence spécifique, les mesurages ne doivent 
pas être effectués alors que le composant fabriqué se trouve 
encore dans le gabarit de fabrication ou dans le moule. 

Sur les chantiers, les écarts de construction (traités en section 
deux) peuvent être déterminés par rapport au système de coor- 
données du chantier, par rapport à un système de référence en 
plan ou en élévation dans l’assemblage, par rapport à la verti- 
cale ou par rapport à d’autres composants. 
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Section un : Positions des points de mesure pour les mesurages pouvant être 
effectués aussi bien dans les usines que sur les chantiers 

La plupart des exemples concernant les composants sont également applicables aux parties des ouvrages réalisés sur le chantier. 

4 Dimensions des composants 

4.1 Longueur et largeur 

100 mm I' 1' 

Figure 2 

Sur chaque face du composant, effectuer trois mesures de longueur (Lt à LJ) et trois mesures de largeur ( WI à W3) comme indiqué 
en figure 2. Si la largeur spécifiée ne dépasse pas 1,2 m, la mesure L2 peut être omise. Si la longueur spécifiée ne dépasse pas 12 m, 
la mesure IV2 peut être omise. 

4.1.1 Portée utile 

Portée utile CL = Axe de l’appui 

CL CL 

Figure 3 

Effectuer une mesure de la portée utile sur chaque composant. Pour les composants munis de fixations par platines, les deux points 
de mesure doivent être comme indiqué en figure 3. 
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Portée utile 

Figure 4 

Pour les composants munis de fixations murales ou de fixations d’extrémités par plaques, les deux points de mesure doivent être 
comme indiqué en figure 4. 

Pour les composants fabriqués en plusieurs parties, le mesurage ne doit être effectué qu’après un assemblage solide de ces parties. 

4.2 Épaisseur ou profondeur 

Effectuer huit mesures d’épaisseur ou de profondeur sur chaque composant. 

Figure 5 

Pour les composants de section droite rectangulaire, les points de mesure doivent être comme indiqué en figure 5. 

Lorsque la largeur spécifiée ne dépasse pas 1,20 m, les mesures dans les points T4 et Ts peuvent être omises. Lorsque la longueur spé- 
cifiée ne dépasse pas 1,20 m, les mesures dans les points T2 et T6 peuvent être omises. 
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Figure 6 

Pour mesurer l’épaisseur des composants de section droite non rectangulaire, 
par exemple des poutres nervurées, les positions des 

points de mesure doivent être comme indiqué en figure 6. 
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Hauteur de nervure 2 

Figure 7 

Les positions des points de mesure pour mesurer l’épaisseur des poutres en béton coulé sur place doivent être comme indiqué en 
figure 7. 

4.21 Épaisseur des murs en briques ou en parpaings, ou des murs en béton coulé sur place 

c-- 

e- 

e 

. 
Figure 8 

Les positions des points de mesure pour mesurer l’épaisseur des murs de longueur inférieure à 3 m sont indiquées en figure 8. 
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Figure 9 

Les positions des points de mesure pour mesurer l’épaisseur des murs de longueur supérieure à 3 m sont indiquées en figure 9. Les 
points de mesure intermédiaires en partie supérieure doivent être également répartis (à intervalles au plus égaux à 3 m) entre les points 
de mesure aux extrémités du mur. 

4.22 Mesurage dimensionne1 des composants de section droite non rectangulaire 

Figure 10 

Lorsque des composants ou des ouvrages en béton coulé sur place sont concus avec une section droite qui varie selon une dimension 
déterminée, on doit effectuer deux mesurages supplémentaires, comme indiqué en figure 10. 
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5 Équerrage des composants 

5.1 Écart angulaire 

Figure 11 

Dans la plupart des cas, l’écart angulaire est déterminé au sommet des quatre angles du composant, comme indiqué en figure 11. 

M c 
2 2 

R = Point de référence 
M= Point de mesure Figure 12 

Pour mesurer l’écart angulaire, deux points de référence R, et R, établissant une ligne de référence, et deux points de mesure M, et 
M, sont nécessaires. (Voir figure 12.) 

t 
E 

0 
0 

Figure 13 

Tête 

Dans la hauteur d’un étage, les poteaux doivent être mesurés à la tête, au milieu et au pied comme indiqué en figure 13. 
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