
_._ _. -.---..-. -.--- ---- ._^____ --_.----- --- 
PNTERNATIQNAL ORGANIZATION FOR STANDARDIZATION 

ORGANISATION INTERNATIONALE DE NORMALISATION 

MEXJjYHAPOAHAfl OPTAHM3A~Vlfl fl0 CTAH,lJAPTM3A~MM 

oodworking machines - Technical classification 
woodworking machines and auxiliary machines 

for woodworking 

Machines 81 bois - Classification technique 
des machines 6 travailler Ie bois et des machines 
auxiliaires A travailler Ie bois 

First edition 
Premiere &!itisn 
19884645 

Reference num ber 
Numko de rkfkence 
ISO 7984: 1988 (E/F) 

iTeh STANDARD PREVIEW
(standards.iteh.ai)

ISO 7984:1988
https://standards.iteh.ai/catalog/standards/sist/1da82bc3-74bb-417f-a442-fcb78f97eca7/iso-

7984-1988



IS07984: 1988 (E/F) 

Foreword 

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of 
national Standards bodies (ISO member bodies). The work of preparing International 
Standards is normally carried out through ISO technical committees. Esch member 
body interested in a subject for which a technical committee has been established has 
the right to be represented on that committee. International organizations, govern- 
mental and non-governmental, in liaison with ISO, also take part in the work. ISO 
collaborates closely with the International Electrotechnical Commission (IEC) on all 
matters of electrotechnical standardization. 

Draft International Standards adopted by the technical committees are circulated to 
the member bodies for approval before their acceptance as International Standards by 
the ISO Council. They are approved in accordance with ISO procedures requiring at 
least 75 % approval by the member bodies voting. 

International Standard ISO 7984 was prepared by Technical Committee ISO/TC 39, 
Machine tools. 

Users should note that all International Standards undergo revision from time to time 
and that any reference made herein to any other International Standard implies its 
latest edition, unless otherwise stated. 

Avant-propos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une federation mondiale 
d’organismes nationaux de normalisation (comites membres de I’ISO). L’elaboration 
des Normes internationales est en general confiee aux comites techniques de I’ISO. 
Chaque comite membre interesse par une etude a Ie droit de faire Partie du comite 
technique cr& a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non 
gouvernementales, en liaison avec I’ISO participent egalement aux travaux. L’ISO col- 
labore etroitement avec Ia Commission electrotechnique internationale (GEI) en ce qui 
concerne Ia normalisation electrotechnique. 

Les projets de Normes internationales adoptes par les comites techniques sont soumis 
aux comites membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter- 
nationales par Ie Conseil de I’ISO. Les Normes internationales sont approuvees confor- 
mement aux procedures de I’ISO qui requierent I’approbation de 75 % au moins des 
comites membres votants. 

La Norme internationale ISO 7984 a etc elaboree par Ie comite technique ISO/TC 39, 
Machines- ou tils. 

L’attention des utilisateurs est attiree sur Ie fait que toutes les Normes internationales 
sont de temps en temps soumises a revision et que taute reference faite a une autre 
Norme internationale dans Ie present document implique qu’il s’agit, sauf indication 
contraire, de Ia derniere edition. 

0 

0 

International Organkation for Standardkation, 1988 

internationale de normalisation, 1988 Organisation 

Printed in Switzerland/lmprime en Suisse 
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INTERNATIONAL STANDARD 
ISO 7984 : 1988 (E/F) 

NORME INTERNATIONALE 

oodworking machines - 
Technical classification of 
woodworking machines 
and auxiliary machines 
for woodworking 

Machines fi bois - 
Classification technique des 
machines a travailler Ie bois 
et des machines auxiliaires 
ti travailler Ie bois 

Introduction Introduction 

In Order to commence the classification of woodworking 
machines and auxiliary machines for woodworking with the 
numeral 1, it was decided that the clauses 

Afin de commencer Ia classification des machines a travailler Ie 
bois et des machines auxiliaires a travailler Ie bois par Ie 
numero 1, il a etc decide que les chapitres 

- Scope and field sf application - Objet et domaine d’application 

- Preliminary remarks - Observations preliminaires 

- Definitions - Definitions 

would not be numbered. ne porteraient pas de numerotation. 

Scope and field of application Objet et domaine d’application 

This International Standard gives the technical classification of 
woodworking machines and auxiliary machines for wood- 
working. Its aim is to enable manufacturers and users of dif- 
ferent nationalities to overcome language difficulties, and to 
understand each other more readily. 

La presente Norme internationale donne Ia classification techni- 
que des machines a travailler Ie bois et des machines auxiliaires 
a travailler Ie bois. Son but est de donner aux constructeurs et 
aux utilisateurs Ia possibilite de surmonter les difficultes 
linguistiques des differentes nationalites et de s’entendre plus 
rapidement. 

Particular attention has been given to the wording used in the 
classification. When there was a risk of confusion, the most ap- 
propriate terms were Chosen in each language, in preference to 
literal translations. 

Une attention speciale a 6te accordee au travail de classifica- 
tion. Chaque fois que Ie risque d’une confusion existait on a 
choisi de preference I’expression Ia plus adequate dans chaque 
langue, plutot qu’une traduction litterale. 

NOTE - In addition to terms used in the three official ISO languages 
(English, French and Russian) this International Standard gives the 
equivalent terms in the Portuguese, German, Spanish, Italian and 
Swedish languages ; these have been included at the request of 
Technical Committee ISO/TC 39 and are published under the respon- 
sibility of the member bodies for Portugal (DGQ), Germany, F.R. 
(DIN), Spain (AENOR), Italy (UNI) and Sweden (SIS). However, only 
the terms given in the official languages tan be considered as 
ISO terms. 

NOTE - En Supplement aux termes donnes dans les trois langues offi- 
cielles de I’ISO (anglais, francais et russe), Ia presente Norme interna- 
tionale donne egalement les termes equivalents en portugais, alle- 
mand, espagnol, italien et suedois ; ces termes ont etc inclus a Ia 
demande du comite technique ISO/TC 39 et sont publies sous Ia res- 
ponsabilite des comites membres du Portugal (DGQ), de I’Allemagne, 
R.F. (DIN), de I’Espagne (AENOR), de I’ltalie (UNI) et de Ia Suede 
(SIS). Toutefois, seuls les termes donnes dans les langues officielles 
peuvent etre consideres comme termes ISO. 
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Preliminary remarks Observations preliminaires 

This is a technological classification of machines which lists 
them, as far as possible, according to the way they work. In 
certain cases, when necessary, the end product has been 
stated. 

La classification a etc concue sur une base technologique; Ie 
classement a donc etc fait ‘en fonction du mode de travail des 
machines et d’une facon complementaire, en cas de necessite, 
suivant Ie but final de Ia machine. 

Machines built solely to produce a particular end product have 
been classified accordingly. 

Dans certains cas speciaux, notamment dans les machines a 
usage particulier, Ie classement a etc effectue uniquement en 
fonction du but final de Ia machine. 

Machines listed in groups 1 to 6 are machines built exclusively 
for the purpose described by each group heading. The 
classification of any machine is not altered by use of any attach- 
ment or tooling. 

Les groupes 1 a 6 comprennent exclusivement des machines 
concues pour Ie travail defini dans chacun des chapitres inclus 
dans ces groupes. L’outillage equipant ces machines ainsi que 
I’adjonction de montages auxiliaires complementaires ne modi- 
fie pas Ie classement des machines considerees. 

Group 8 includes all those multi-purpose machines using 
various working methods covered in groups 1 to 6. Machines in 
group 8 process the workpiece fully after initial entry, without 
further manual assistance. 

Le groupe 8 comprend toutes les machines utilisant plusieurs 
procedes de travail de nature differente definis dans les groupes 
1 ZI 6. Dans ces machines, apres introduction de Ia piece a usi- 
ner, celle-ci recoit, sans reprise manuelle, les differentes opera- 
tions d’usinage prevues. 

The universal woodworking machine, however, has been con- 
sidered as a Single machine combining different types of 
machines in Order to conserve space. lt is listed in group 1, as 
the workpiece requires manual assistance for each Change of 
Operation. 

Par contre, les machines combinees de menuiserie ont etc con- 
siderees comme des machines simples groupees ensemble pour 
des raisons d’encombrement. Elles sont classees dans Ie 
groupe 1 parce qu’il est necessaire de reprendre Ia piece a tra- 
vailler pour chaque changement d’operation. 

Group 91 includes machines or sets of machines solely 
designed for the purpose of manufacturing a particular end 
product. 

Le groupe 91 comprend les machines ou ensembles de machi- 
nes exclusivement concus pour Ia fabrication de produits bien 
definis. 

Definitions Definitions 

Woodworking machines, for the purposes of this classification, 
are stationary or portable machines intended for processing 
wood, material derived from wood, cork, bone, ebonite, 
plastics and other similar materials. 

Dans I’esprit de cette classification, les machines pour Ie travail 
du bois, fixes ou portatives, ont etc concues pour executer 
divers travaux de transformation du bois, de materiaux derives 
du bois et aussi de matieres diverses telles que liege,. OS, ebo- 
nite, plastiques ou matieres diverses semblables. 

Assembling and coating machines, and machine tools for cut- 
ting and deforming are included in this definition. 

Sont comprises dans I’expression ci-dessus les machines-outils 
a debiter et a deformer ainsi que les machines a assembler et a 
revetir des surfaces. 

Auxiliary machines, apart from those cited, are understood to 
be machines specifically used to assist the working of wood, 
i.e. machines and equipment for wood treatment, mechanical 
handling devices, grading installations, spreaders, gluing 
equipment, tool maintenance equipment, etc. 

En outre, on comprend par machines auxiliaires, des machines 
qui, en dehors de celles que I’on vient de definir, sont 
employees comme moyens de production specifiques dans Ie 
travail du bois : machines et equipements pour Ie traitement des 
bois, dispositifs pour Ie deplacement des pieces et matieres, 
installations pour Ie triage et Ia distribution des particules, appa- 
reils a preparer Ia tolle, machines et appareils pour I’entretien 
des outils de machines a bois, etc. 

1 Cutting machines Change the shape or dimension of a work- 
piece : 

a) without removal of Chips Ul ) 

b) with removal of Chips (12) 

1 Les machines de debitage permettent de transformer meca- 
niquement une piece : 

a) 
b) 

sans enlevement de copeaux (11) 

avec enlevement de copeaux (12) 

11 Chipless cutting machines Change the shape or dimension 
of a workpiece without removal of Chips. 

11 Les machines comprises dans ce numero permettent de 
transformer mecaniquement une piece sans enlevement de 
copeaux. 
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11.1 Cleaving is riving the fibre bond by wedge action. 11.1 Par fendre, on 
au moyen d’un coin. 

entend diviser une piece suivant Ia fibre, 

11.2 Reducing machines produce smaller pieces of the 
material of a similar predetermined shape and/or size, without 
removal of Chips. 

11.2 Les machines a fragmenter Ie bois produisent, sans 
enlevement de copeaux, de petites pieces de forme et dimen- 
sions similaires. 

11.3 Stamping machines shape by impact cutting. 11.3 Les machines a estamper 
maniere d’un emporte-piece. 

decoupent une piece 3 Ia 

11.4 Les machines a traneher permettent de diviser, au 
moyen d’une lame tranchante rectiligne, une piece en feuilles 
minces, soit par tranchage, soit par deroulage. 

1 II .4 Slicing 
cutting edges 

machines machines for paring with straight 

11.5 Veneer shearing 
cutting knives. 

machines tut up veneers with straig ht- 11. 5 Les machines a cisailler Ie placage permettent de 
les feuilles de placage au moyen de lames rectilignes. 

couper 

12 Les machines comprises sous ce numero permettent de 
transformer une piece avec enlevemen t de copeaux. 

12 Cutting machines Change the 
workpiece with removal of Chips. 

shape or dimension 

12.1 Les machines a stier travai 
d’une chai ‘ne coupante. 

Ilent au moyen d’une lame 12.1 Sawing machines 
toothed chains. 

divide bY means of toothed blades or 
dentee ou 

12.2 Planing machines dress the surface(s) of the workpiece 
by Chip-removal. 

12.2 Les machines a raboter surfacent une piece au moyen 
lames coupantes travaillant par enlevement de copeaux. 

de 

NOTE - The adjustable thickness tables of the multi-side planing 
machines distinguish them from multi-side moulding machines which 
are sometimes also used for planing. 

NOTE - Les machines a raboter sur deux ou plusieurs faces different 
des machines a fraiser sur deux ou plusieurs faces par leur table de 
rabotage qui est generalement mobile en hauteur, bien que ces 
machines soient aussi quelquefois utilisees pour Ie rabotage. 

12.3 Moulding machines shape the profile(s) of the workpiece 
by re lmoving Chips with rotating Pro filed cutti w tools. 

12.3 Les machines a fraiser permettent de profiler une piece 
par enlevement de copeaux au moyen d’outils rotatifs profiles. 
Les moulurieres sont comprises dans cette categorie. 

12.4 Boring machines tut cylindrical holes by means of 
rotating tools removing Chips. The axes of rotation of the 
spindle, of the tool and of the hole shall be coincident. The feed 
of the tool and/or the workpiece is along a common axis. 

12.4 Les machines a percer sont exclusivement destinees a 
executer des trous cylindriques au moyen d’un outil rotatif. 
L’axe de rotation de Ia brache, I’axe de Ia meche et I’axe du trou 
a executer sont confondus. Les deplacements de I’outil ou de Ia 
piece se font suivant ce meme axe. 

12.5 Les machines a mortaiser permettent I’execution de 
logements autres que cylindriques au moyen de ciseaux, 
chaines ou meches a mortaiser. Les mouvements de presenta- 
tion et Ie travail sont situes dans un meme plan. 

12.5 Mortising machines tut non-cylindrical holes by means 
of chisel, mortice chain or routing bit; all feed movements are 
effected in one plane. 

12.6 A lathe shapes a rotating workpiece by tools which tan 
neither rotate nor revolve. Certain machines, carrying a rotating 
tool, incorrectly called lathes (e.g. rounding lathes) do not 
come under this clause, but under 12.3. 

12.6 Les tours permettent de faconner une piece animee d’un 
mouvement de rotation autour de son axe, I’outil ne tournant 
pas. Sont exclues de ce groupe certaines machines impropre- 
ment appelees tours et sur lesquelles I’outil est rotatif (par 
exemple tours a batons). Elles se classent dans Ie groupe 12.3. 

12.7 Sanding machines, using abrasives, improve the surface 
and, sometimes, also dimensional accuracy. Buffing machines 
impart a lustre on coated surfaces by means of belts, drums or 
flexible cylinders. 

12.7 Les machines a poncer permettent, au moyen d’abrasifs, 
d’effectuer un usinage superficiel pour ameliorer un etat de sur- 
face et aussi parfois d’effectuer certaines retouches. Les 
machines a polir sont destinees a rendre lisse, au moyen de 
bandes, tambours ou cylindres souples, une piece prealable- 
ment revetue d’un enduit. 
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ISO 7984 : 1988 (E/F) 

12.8 Universal woodworking machines combine several types 
of machines in Order to conserve space. The workpiece requires 
manual assistance for each Change of Operation. 

2 Deforming machines mechanically Change the form and/or 
physical characteristics of the workpiece by action on its 
structure. 

3 Joining machines are for joining two or more pieces. 
Coating machines are for joining a piece to a coating material 
(glue, lacquer, etc.). 

4 Wood condi tioning equipment modifies the characteristics 
of the wood by extraction, impregnation or other processes. 

5 Auxiliary rnachines and equipment are not strictly wood- 
working machines but are specifically used by the woodwork- 
ing industry. 

6 Portable machines and machining heads: 

61 Portable machines 
whilst operati w 

are power-driven machines, hand-held 

They include 
floor sanders 

flexible drive and other hand-held machines, e.g. 

f deck Planers, etc. 

62 Machining heads (unit heads) are self-contained produc- 
tion units. They are designed to be mounted on and to sup- 
plement existing machines, or, when mounted on a separate 
base, to form an independent machine. 

8 Multi-purpose machines using various working methods 
covered by groups 1 to 6; in these machines, the workpiece, 
after initial entry, is fully processed without further manual 
assistance. 

91 Special machines or sets of special machines are designed 
for the sole purpose of manufacturing particular end products. 

12.8 Les machines combinees de menuiserie reunissent, pour 
des raisons d’encombrement, deux ou plusieurs machines 
differentes, utilisees independamment les unes des autres. II 
est necessaire de reprendre Ia piece a travailler pour chaque 
changement d’operation. 

2 Les machines de deformation permettent de modifier 
mecaniquement Ia forme et/ou les caracteristiques physiques 
de Ia piece par action sur sa texture. 

3 Les machines a assembler permettent d’assembler deux ou 
plusieurs pieces. Les machines a revetir les surfaces permettent 
d’assembler une piece a un agent de revetement (tolles, 
laques, etc. ). 

4 Les machines et equipements pour Ie traitement des bois 
ont pour objet de modifier les caracteres du bois par extraction, 
impregnation ou autres procedes. 

5 Les machines et appareils auxiliaires ne sont pas, a propre- 
ment parler des machines a bois, mais s’y rattachent en ce sens 
qu’ils sont specifiquement utilises par I’industrie du bois. 

6 Machines portatives et uni& d’usinage: 

61 Les machines portatives sont des machines a entrainement 
mecanique; elles sont conduites a Ia main Pendant Ie travail. 

Elles comprennent les machines a transmission par flexible et, 
par extension, toutes autres machines conduites a Ia main telles 
que les ponceuses a parquet. 

62 Les unites d’usinage sont des ensembles mecaniques ne 
comportant pas de bati propre. Elles peuvent etre utilisees soit 
pour completer une machine existante, soit pour composer, sur 
un bati approprie, une machine nouvelle. 

8 Machines a operations differentes pouvant utiliser les pro- 
cedes de travail des groupes 1 a 6; dans ces machines, apres 
introduction de Ia piece a usiner, celle-ci recoit, sans reprise 
manuelle, les differentes operations d’usinage prevues. 

91 Les machines speciales ou ensembles de machines 
speciales sont exclusivement concus pour une fabrication de 
produits bien definis. 
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