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Avant-propos

L'1ISO {Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale
d’organismes nationaux de normalisation (comités membres de I'1SO). L’élaboration
des Normes internationales est en général confiée aux comités techniques de I'|SO.
Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité
technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'lSO participent également aux travaux. L’1SO col-
labore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (CEIl) en ce qui
concerne la normalisation électrotechnique.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis
aux comités membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter-
nationales par le Conseil de I'lSO. Les Normes'internationales sont approuvées confor-
mément aux procédures de 'lSO qui requiérent {'approbation de 75 % au moins des
comités membres votants.

La Norme internationale 1SO 7988 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 39,
Machines-outils.

L'annexe A de la présente Norme internationale est donnée uniquement a titre d’infor-
mation.

© Organisation internationale de normalisation, 1988 @

Imprimé en Suisse
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Machines a bois — Machines doubles a tenonner —
Nomenclature et conditions de réception

1 Domaine d'application

La présente Norme internationale indique la nomenclature
propre a chaque partie de la machine et, par référence a
I'ISO 230-1, les vérifications géométriques et les épreuves prati-
ques des machines doubles & tenonner, ainsi que les écarts
tolérés correspondant & des machines d’'usage genéral et de
précision normale.

NOTE — En compiément des termes utilisés dans les trois langues offi-
cielles de I'|SO (anglais, francais et russe), cette Norme internationale
donne les termes équivalents dans-les langues allemande; espagnole,
italienne et suédoise; ces termes sont publiés sous la responsabilité des
Comités membres de I'Allemagne, R.F. (DIN), de I'Espagne (AENOR),
de I'ltalie (UNI) et de la Suéde (SIS}. Toutefois, seuls les termes et défi-
nitions donnés dans les langues officielles peuvent étre considérés
comme étant des termes et définitions de I'ISO.

La présente Norme internationale traite seulement du contréle
de la précision de la machine. Elle ne concerne ni I'examen du
fonctionnement de la machine (vibrations, bruits anormaux,
points durs dans les déplacements d’organes, etc.), ni celui de
ses caractéristiques (vitesses, avances, etc.), examens qui doi-
vent, en général, précéder celui de la précision.

La présente Norme internationale s’applique aux machines
désignées sous le numéro 82.2 de I'ISO 7984 1),

2 Référence normative

La norme suivante contient des dispositions qui, par suite de la
référence qui en est faite, constituent des dispositions valables
pour la présente Norme internationale. Au moment de la publi-
cation de cette norme, I'édition indiquée était en vigueur. Toute
norme est sujette a révision et les parties prenantes des accords
fondés sur cette Norme internationale sont invitées a recher-
cher la possibilité¢ d'appliquer I'édition la plus récente de la
norme indiquée ci-aprés. Les membres de la CEl et de I'ISO
possédent le registre des Normes internationales en vigueur a
un moment donné.

ISO 230-1 : 1986, Code de réception des machines-outils —
Partie 1: Précision géométrique des machines fonctionnant a
vide ou dans des conditions de finition.

3 |'Observations préliminaires

3.1/ Dans la présente Norme internationale, toutes les dimen-
sions et tous les écarts tolérés sont exprimés en millimeétres.

3.2 Pour l'application de la présente Norme internationale, on
doit-se| reporter a/F1S§0)230-1, notamment en ce qui concerne
linstallation de la machine avant essais, la mise en température
de la broche principale et des autres organes mobiles, ainsi que
la description des méthodes de mesurage. Les appareils de
mesurage ne doivent pas donner lieu a des erreurs de mesurage
dépassant 1/3 de la tolérance a vérifier.

3.3 L'ordre dans lequel les opérations de contrdle géométri-
que sont énumérées correspond aux ensembles constitutifs de
la machine et ne définit nullement I'ordre réel des opérations de
mesurage. Pour des raisons de facilité des opérations de con-
trole et de montage des appareils de mesurage, on peut procé-
der aux vérifications dans un ordre entiérement différent.

3.4 Il n'est pas toujours possible, ni nécessaire, lors de I'exa-
men d’'une machine, d’effectuer la totalité des essais figurant
dans la présente Norme internationale.

3.5 Il appartient & |'utilisateur de choisir, en accord avec le
constructeur, les seules épreuves correspondant aux organes
existant sur la machine ou aux propriétés qui l'intéressent et qui
doivent étre clairement précisées dans la commande.

3.6 Un mouvement est longitudinal lorsqu’'il a lieu dans le
sens d'avance de la piéce.

3.7 Lorsque I'écart est déterminé pour une étendue de mesu-
rage différente de celle indiquée dans la présente Norme inter-
nationale (voir 2.311 de I'lSO 230-1), il y a lieu de tenir compte
de ce que la valeur minimale de I'écart & retenir est 0,01 mm.

1) IS0 7984 : 1988, Machines & bois — Classification technique des machines & travailler le bois et des machines auxiliaires a travailler le bois.



1SO 7988 : 1988 (F)

4 Nomenclature

[ 7 |
) LLI1 g, Ll L
—TTHTT - T 4/&\\
| | [ ' [ 16
T g IJ/ /
I - ' 31
| | | '
LIJ IO]- * -|+_l+ ]HO —— //39
" ' , —nnancon
: 4_*
= . ¥ =I5Tololo]o o
Jﬁg-i —— = Pﬁllllﬂl
- o
= AR e R
// | — |
i T g 4]: 6.6
| ; |
. _ ﬂ______lj\\(\ )
N =



ISO 7988 : 1988 (F)

£€9 29 19 g9 €L I|'8 l'S €l Ll 'l 8¢
| / , e ] i il ey |
e _ \ J; |
/ _ |
S r _JT Tl
\\ _Wlll'l_L. _ &
/ _ \
C o /
WIT +* X - o) — ey
Il.v
° |
0oo0oo0o0o000O0|{|looooo0000O0O _
000000000||l0c00OOOOOOO __ _
L . | I S U N
€€ L9 LI VE Y TY% LL 8L €% Q€ € 9¢€ L€ %L Y€



1SO 7988 : 1988 (F)

‘ l 10.1

l l 10.4 10.5

10.6 10.7



ISO 7988 : 1988 (F)

Frangais Anglais Russe
Repére Machine double a Double-end tenoning CTaHOK WHNOPe3H biM
tenonner machine ABYXCTOPOHHM I
1 Ossature Framework Kapkac
1.1 Bati principal — montant fixe Main frame saddle (fixed) naBHaA cTaHWHa, HENOABUXKHARA
1.2 BA4ti principal — montant mobile Main frame saddle {adjustable) InaBHanA CTaHWHa, NOABUXKHAA
1.3 Banc — crémaillére ronde Bed — guide-rail (front) Cton — Kpyrnaa sy64atan pevka
1.4 Banc — crémaillére plate Bed — guide-rail (rear) Cton — nnockaa sy6uyaran peunka
1.5 Systéme fileté de déplacement Traverse screw(s) MonepeuHbin X0QOBOM BUHT
transversal
1.6 Moteur de déplacement transversal Traverse motor ABurarens nonepeyHoro nepemewieHns
1.7 Support de presseurs supérieurs Support for top holddown pressure CynnopT BepxHero npuxvma
assembly
1.8 Montant porte-unités Cutter head column KonoHHa pabouen ronoeku
2 Déplacement des piéces et/ou outils Feed of workpiece and/or tools flopava geranei uiunu UHCTPyMEHTa
2.1 Moteur d’entrainement Feed drive ABuratens nogauu
3 Support, maintien et guidage des Workpiece support, clamp and guide | Onopa, kpennenue w HanpaBneHue getanei
piéces
3.1 Chaine d'alimentation Chain feed Hanpasnsiowan uens
3.2 Chaine de pressage supérieur Top pressure belt {or chain) PeMeHb (Mnu uenb) BEpPXHEro NpuXuMa
3.3 Guide d’alimentation Infeed fence HanpasnAiowas uenu
3.4 Guide de sortie Outfeed support BbixogHaa Hanpasnaowan
35 Poutre de pressage supérieur Top pressure beam Banka BepxHero npvxmma
3.6 Levier de rouleau Topypressure wheelassembly PykOATKa NpUIXKUMHOIO ponuka
3.7 Entrainement du pressage supérieur Drive for_top pressure belt (ori.chain} MpuBog BEPXHErO NPUXKMMA
3.8 Réglage vertical du presseur supérieur Height adjustment for top pressure BepTuKanbHas perynnmpoeKa BepxHero
assembly npuXxnma
3.9 Taquets Feed dogs dukcaTops!
4 Porte-outils et outils Tool-holders and tools [epXxaBKn MHCTPYMEHTA M UHCTPYMEHT
4.1 Unité d'incisage Scaring cutter TonoBKa NpopesHon Nunbl
4.2 Unité de déchiquetage Hogging head ‘and/or trimsaw 3auncTHan ronoska
4.3 Unité de fraisage Vertical 'milling' head (or cope} dpesepHan ronoska
5 Unité de travail et son entrainement Workhead and tool drives Pa6ouas ronoska u ee npusof bl
5.1 Changeur de fréquence Frequency changer Mpeo6pasoBaTtenb 4acToThl
6 Commandes Controls Ynpasnetue
6.1 Bofte de commande Operator’s console NyneT ynpaBnexus
6.2 Armoire électrique Electrical enclosure 3nekTpowkacd
6.3 Interrupteur principa! Master switch FnasHbIA pyGUNbHUK
6.4 Commutateur de fréquence Frequency changer switch YacToTHLIN repekniodartens
6.5 Branchement électrique Electrical connection OnekTponpoBoAKa
6.6 Branchement air comprimé Compressed air connection MNogcoeaunHeHue cxxaToro so3gyxa
7 Dispositifs de sécurité (exemples) Safety devices (examples) MNpegoxpaHuTenbLHble YCTPOKCTBA (NPUMEPDI)
7.1 Capot d'insonorisation Sound enclosure IyMO3aWMUTHBIN KOXYX
7.2 Fil interrupteur urgence Emergency trip-wire MpoBoa aBapuitHOW OCTaHOBKU
7.3 Protecteur chaine alimentation Infeed chain guard 3awmTa HanpaenAWeN Lenum
7.4 Protecteur-presseur supérieur Top holddown drive guard 3aluTa BepxHero npuxxuma
8 Divers Miscellaneous Mpouee
8.1 Buse d’aspiration Dust exhaust outlet OTcacblBawlymit NaTpysoK
9 {chapitre libre) (clause free) (cBO6OAHLIN pasgen)
10 Exemples de travail Examples of work Mpumepsl paboTbi
10.1 Tenonnage simple et double Coping [BOAHOE UNYU OAUHOYHOE WWNOBaHUe
10.2 Tenonnage angulaire Angle coping Yrnosoe wunosaHue
10.3 Rainurage angulaire Angle grooving YrnoBaa npopeska KaHaBoK
10.4 Dressage de chant Vertical or edge milling BbipaBHUBaHME KPOMOK
10.5 Fraisage de chant Edge profiling ®pesepoBaHue KPOMOK
10.6 Trongonnage Saw cutting or trimming Topuoska
10.7 Rainurage simple et double Grooving, single and double OAuMHOYHARA UNW ABOMHARA Npopeska

KaHaBoK




b Conditions de réception et écarts tolérés

5.1 Vérifications géométriques

i

plan des glissiéres hori-
zontales

. . . L. Appareils Observations et références
Neo Schéma Objet Ecart toléré de mesurage au code de réception 1SO 230-1
]
i
) ] Vérification de la recti-
tude des glissiéres hori-
-} [ T sontales : a) et b) . Paragraphe 5.22
G1 . o 0.1 Niveau et régle Espacement de 500 entre les
a) rectitude longitudinale ' contrbles
. pour une fongueur mesurée
] i b) rectitude transversale de 1 000
r 1
Iy o
__1:,$ ———ﬁ- .
g H Vérification de la perpen-
e L dicularité des glissiéres
G2 verticales par rapport au 0,2/1 000 Niveau et régle Paragraphe 5.512.2

: 886L OSI

(4) 886L



Appareils

Observations et références

Ne Schéma Objet Ecart toléré de mesurage au code de réception 1SO 230-1
—] r]
o }1 - — }
b U
0,1 Paragraphe 5.22
G3 Vérification de la recti- Niveau, régle
4 B tude des guides chaines | Pourune longueur mesurée | o cqles Espacement de 500 entre les
de 1000 controles.
—— Y
“c'c;"l‘—‘*J <
—— * —.
TR 77777
I nlaly! £
i
L —
. = Vérification de la perpen- 0,1
J dicularité du guide Comparateur
G4 il ] chaine fixé 2 la glissiere | Pourunelongueur mesurée | o msntage Paragraphe 5.512.3
de 1000

du banc

: 886L OSI

(4) 8861
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