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Avant-propos 
L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale 
d'organismes nationaux de normalisation (comités membres de VISO). L'élaboration 
des Normes internationales est confiée aux comités techniques de I'ISO. Chaque 
comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité technique 
créé à cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouverne- 
mentales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux. 

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis 
aux comités membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter- 
nationales par le Conseil de I'ISO. Les Normes internationales sont approuvées confor- 
mément aux procédures de I'ISO qui requièrent l'approbation de 75 % au moins des 
comités membres votants. 

La Norme internationale I S 0  8 M O  a été élaborée par le comité technique ISO/TC 29, 
Petit outillage. 

L'attention des utilisateurs est attirée sur le fait que toutes les Normes internationales 
sont de temps en temps soumises à révision et que toute référence faite à une autre 
Norme internationale dans le présent document implique qu'il s'agit, sauf indication 
contraire, de la dernière édition. 

, 

O Organisation internationale de normalisation, 1986 0 
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NORM E I NTE RN A l l  ON ALE IS0 8020-1986 (FI 

Poincons à tête cylindrique et à corps épaulé 

1 Objet et domaine d'application 

La présente Norme internationale fixe les dimensions de base et 
les tolérances, en millimètres, des poinçons à tête cylindrique et 
à corps épaulé; elle donne également leurs formes. 

Les poinçons à tête cylindrique et à corps épaulé sont normali- 
sés pour les formes rondes, oblongues, carrées et rectangulai- 
res. 

La ,présente Norme internationale donne à titre d'exemple des 
indications relatives aux matériaux et à la dureté et spécifie une 
désignation des poinçons conformes à la présente Norme inter- 
nationale. 

Ces poinçons sont disponibles avec des diamètres de corps de 
5 à 32 mm. 

La principale utilisation des poinçons définis dans la présente 
Norme internationale est le poinçonnage de trous dans des 

tôles d'acier. Ils peuvent également être utilisés pour le poin- 
çonnage de trous dans d'autres matériaux. 

2 Références 

IS0 4957, Aciers à outils. 

IS0 6508, Matériaux métalliques - Essai de dureté - Essai 
Rockwellléchelîes A - B - C - û - E - F - G - H - Ki.') 

ISO 8695, Poinçons - Nomenciature et terminoiogie.2) 

3 Définitions 

Dans le cadre de la présente Norme internationale, les défini- 
tions données dans 1'1Ç0 8695 sont applicables. 

1) Actuellement au stade de projet. (Révision de I'ISO/R 80-1968 et de I'ISO 2713-1973.) 

2) Actuellement au stade de projet. 
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IS0 8020-1986 (F) 

4 Poinçons à tête cylindrique et à corps épaulé 

4.1 Poinçons de découpe 

4.1.1 Ébauches - Type A 

Valeur de rugosité de surface en micromètres 

O w’p 

- 
00 piJ--+- 

% I O O I ’ A  

1 
Diamètre Longueurs totales Diamètre 
du corps de t&te L 

4.1.2 Poinçons de découpe de forme ronde - Type B 

Valeurs de rugosité de surface en micromètres 

’ ’ Op-~OlOO,O1 I A l  + 
Gamme de 

Diamètre diamètres de la 
du corps partie active 

1 l x  
inférieure supérieure 

12,9 
16 

20 12 

Longueurs totales 
L 

63 71 80 90 100 

x x x x  
x x x x x  
x x x x x  

x x x x x  
x x x x x  
x x x x x  

x x x x x  
x x x x x  
x x x x x  20 31,9 x 

NOTE - La longueur L I  de la partie active, le diamètre Dl et la lon- 
gueur Lp sont laissés à l’initiative du constructeur. Se référer à 4.1.1 
pour les dimensions et les tolérances de la tête ainsi que pour les tolé- 
rances sur D et L .  
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IS0 8020-1986 (FI 

+ 0,Ol 

Valeur Valeur 
infé- supé- 
rieure rieure 

5 1 3,5 
6 1,6 4,2 
8 2 5,6 

10 3,5 7,O 
13 4,5 9,l 
16 6 11,3 

20 8 14,l 
25 10 17,6 
32 10 22,6 

m5 O 

4.1.3 Poinçons de découpe de formes carrée (S), rectangulaire (R) et oblongue (O) - Type C 

+ 0,Ol + 0,Ol O 
O 

Valeur Valeur 
infé- supé- 56 63 
rieure rieure 

1 4,9 x x 
1,6 5,9 x x 
2 7.9 x x 

3,5 9,9 ' x  x 
4.5 12,9 x x 
6 15,9 x x 

8 19,9 x x 
10 24,9 x x 
10 31,9 x x 

Valeurs de rugosité de surface en micromètres 

Formes de la partie active 

8 71 

S 

""i 
R 

=O01 A x 

I Gamme des dimensions 
de la partie 1 [tive d i f o r y i U  1 

Longueurs totales 
Diamètre 
du corps 

D W, P et G L 

- 
'1 

- 
X 

X 

X 

X 
X 
X 

X 

X 
X 

- 

- 

- 

O 

rances sur D et L .  
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IS0 8020-1986 (FI 

4.2 Poinçons pilotes - Type D 

m5 

5 
6 
8 

10 
13 
16 

20 
25 
32 

Valeurs de rugosité de surface en micromètres 

O - 
- 0,25 f O, 1 56 

8 X 

9 X 
11 

13 X 
16 X 
19 X 

24 
29 X 
36 X 

0.25 - - 

0.4 

Diamètrc 
du corps 

D 

m5 

5 
6 
8 

10 
13 
16 

20 
25 
32 

Gamme de 
diamètres de la 

Longueurs totales 

- 
1 O0 - 

X 
X 

X 
X 
X 

X 

X 

X 

- 

- 

- 

4.3 Poinçons de d6cqupe à éjecteur 

4.3.1 Ébauches - Type E 

Valeur de rugosité de surface en micromètres ;I \ 
I 

c 
4 

Diamètre Diamètre I 
D 

L 
Longueurs totales 

+ I  

63 71 80 

x x x  
x x x  

x x x  
x x x  
x x x  

90 100 4 
NOTE - La longueur L1 de la partie active, le diamètre D1 et la lon- 
gueur Lp sont laissés à l’initiative du constructeur. Se référer à 4.1.1 
pour les dimensions et les tolérances de la tête ainsi que pour les tolé- 
rances sur D et L.  
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IS0 8020-1986 (FI 

4.3.2 Poinçons de découpe à éjecteur de forme ronde - Type F 

Valeurs de rugosité de surface en micromètres 

Gamme de 
Diamètre diamètres de la 
du corps partie active Longueurs totales 

D P L 
+ 0,Ol 

m5 O 

Valeur Va'eur 
inférieure supérieure 56 63 71 80 90 100 

5 1,6 4,9 x x x x x  
6 2,5 5,9 x x x x x x  
8 3 7,9 x x x x x x  

10 4 9,9 x x x x x x  
13 5 12,9 x x x x x x 
16 8 15,9 x x x x x x 
20 12 19,9 x x x x x x 
25 16.5 24,gL x x x x x x 
32 20 31,9 x x x x x x 

I - 
NOTE - La longueur de la partie active L I ,  le diamètre DI et la lon- 
gueur L2 ainsi que les composants du poinçon à éjecteur sont laissés à 
l'initiative du constructeur. Se référer à 4.3.1 pour les dimensions et les 
tolérances de la tête ainsi que pour les tolérances sur D et L. 
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