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Foreword

I1SO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national
standards bodies {ISO member bodies). The work of preparing International Standards is nor-
mally carried out through ISO technicat committees. Each member body interested .in a subject
for which a technical committee has been. established has the right to be represented on that
committee. International organizations, governmental and non-governmental, in liaison with
1S0, also take part in the work.

Draft International Standards -adopted by the technical committees are circulated to the member
bodies for approval before their acceptance as International Standards by the 1SO Council.- They
are approved in accordance with ISO procedures requiring at least 75 % approval by the member
hodies voting.

"International Standard 1SO 8044 was prepared by Technical Committee ISQ/TC 156, Corrosion
of metals and allovs.

Users should note that all International Standards undergo revision from time to time and that
any reference mace herein to any other International Standard implies its latest edition, unless
otherwise stated.

Avant-propos

L/ISO {Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes
nationaux de normalisation (comités membres de I'1SO). L'élaboration des Normes inter-
nationales est normalement confiée aux comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre
intéressé par une Stude a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les organi-
sations internationales, gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'lSO partici-
pent également aux travaux.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comi-
tés membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes internationales par le
Conseil de '1SO. Les Normes internationales sont approuvées conformément aux procédures de
I'ISO qui requiérent |'approbation de 75 % au moins des comités membres votants.

La Norme internationale 1SO 8044 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 156, Corrosion
des métaux et alliages.

L'attention des utilisateurs est attirée sur le fait que toutes les Normes internationales sont de
temps en temps soumises a révision et gue toute référence faite 4 une autre Norme internationale
dans le présent document implique qu'il s'agit, sauf indication contraire, de la derniére édition.

Besepenue

UCO (MexayHaponHaa Opranusauwa no CtangapTusauuu) ABNAGTCA BCeMUpHON deaepaluen
HauMoHanbHbIX OpPraHu3aunn no craHaapTusayun (komurertos-uneHos NCO). Paspa6oTka Mex-
AyHapoAHbix CTaHAapTOB OCYWECTBNAGTCA TeXHUYeCKUMU komuteTamm UCO. Kaxabi Komu-
TET-UNeH, 3aMHTEPECOBaHHbIN B JEATENLHOCTYU, ANA KOTOPOW 6biN CO3AaH TEXHUYECKUIA KOMUTET,
WMeeT NPaBo BbiTh NPEACTABNEHHBIM B 3TOM KOMUTETE. MeXXAyHapoAHbIE NPaBUTENbCTBEHHbIE
1. HernpaBuUTeNbCTBEHHbIe opraHusauuu, umetowme ceasu ¢ NCO, Takke NpUHUMAIOT yyacTue B
pa6oTax. :

MpoekTbl MexgyHapoaHbix CTaHQapTOB, NPUHATHLIE TEXHUYECKUMU KOMUTETaMKU, DacCbinaioTca
KOMUTETaM-YNeHaM Ha ogobpeHue go ux yreepxaeHua Cosetom MCO B KavecTse MeXayHapog-
HbIX CTan[apToB. ORM OLOBPRIOTCA B COOTBETCTBUU ¢ npoueaypoi UCO, Tpebyiowen ogo6peHna
no MeHblwen Mepe 75 Y% KOMUTETOB-YNEHOB, MPUHUMAIOWUX YYacTUe B rONOCOBAHNN.

MexgyHapoaHbin CtangapT NCO 8044 6uin paspaboraH Texnudeckum Kommurerom UCOITK 156,
Koppo3ua Memannos u cnnasos.

Mpw ucnonbsosanun MexayHapoaHeix CTaHRapToB HEOBXO[UMO NPUHUMATL BO BHUMaHWe, YTO
Bce MexxayHapofHbie CTaHAapThI NOABEPraioTCA BPEMA OT BPEMEHW NEPECMOTRY Y, MOITOMY. IO
6anA cebinka Ha Kakon-Nu6o MexkgyHapogHei CTaHAAaPT B HACTORILEM JOKYMEHTE, KPOME Cry4aes,
yKasaHHbiX 0C060. Npegnonaraer ero nocnegHee uaganue.
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Corrosion of metals
and alloys — Terms
and definitions

0 Introduction

The definitions in this International
Standard have been drawn up with the
objective of achieving a proper balance
between precision and simplicity. The
main objective of this International
Standard is to provide definitions that
can be understood to have the same
meaning by all concerned. Some
corrosion terms in present use have
developed through common usage and
are not always logical. It has not,
therefore, been possible to define
certain terms in the form they are used
in some countries. Because of the
occasional conflicts between tradition
and logic some definitions inevitably
represent a compromise.

An example of this kind of conflict is the
term ‘‘corrosion’”. This has been used
to mean the process, results of the
process and damage caused by the
process. In this International Standard
corrosion is understood to mean the
process. Any detectable resuit of
corrosion in any part of a corrosion
system is termed '‘corrosion effect”.
The term ‘‘corrosion damage’ covers
any impairment of the function of the
technical system of which the metal and
the environment form a part. Conse-
quently the term “corrosion protection”
implies that the important thing is to
avoid corrosion damage rather than to
prevent corrosion, which in many cases
is impossible and sometimes not
necessary.

This International Standard contains an
annex listing definitions of electro-
chemical terms.

Corrosion des métaux
et alliages — Termes
et définitions

Introduction

L'objet de la présente Norme interna-
tionale est de définir des termes qui soient
simples, précis, objectifs et non ambigus,
acceptables éthymologiquement et compa-
tibles avec les domaines scientifiques
voisins.

Le principe directeur d’élaboration de la
présente Norme internationale a été de ne
retenir qu’'un seul terme et une seule
définition par notion. Certains termes de
corrosion actuellement en usage résultent
d’us et coutumes qui ne sont pas toujours
logiques. Dot I'impossibilité quelquefois
de retenir les acceptions traditionnelles de
certains termes dans différents pays, et le
caractére inévitable de compromis de
certaines définitions qui cherchent a
concilier la tradition et la logique.

Le meilleur exemple de ces contradictions
est le terme de corrosion lui-méme, qui
peut signifier selon le cas le phénoméne,
certains résultats du phénoméne ou les
dégats dus au phénoméne. La présente
Norme internationale emploie le terme
« corrosion» dans le sens de phénoméne de
corrosion. Tout résultat décelable du
phénomene de corrosion sur tout ou partie
d’'un systdéme de corrosion est appelé
«manifestation de la corrosion », tandis que
le terme «dégats dus a la corrosion»
qualifie toute dégradation fonctionnelle du
systéme technique formé par le métal et
son environnement. Le terme «protection
contre la corrosion» impliquera donc, par
voie de conséquence, que l'essentiel est
d'éviter les dégats dus 2 la corrosion et non
pas tant d'empécher la corrosion elle-
méme, ce qui dans bien des cas est
impossible et souvent n'est pas nécessaire.

La présente Norme internationale donne en
annexe une liste et des définitions de
termes électrochimiques fondamentaux.

Koppo3usa merannos
M cnnasoB — TepMUHDbI
U onpepeneHun

BeepeHue

OnpepenervA. BKNIOYEHHbIE B HACTOAWM I
MexnyHapogHsiin CTangapt. ynopagoue-
Hbl B CTPEMAEHUN JOCTUYL NPABUNLHOIO
COOTHOWEHUA MeX[Yy TOYHOCTbLIO W Npo-
ctoTon. MnasHas uyenb HacToRuwero Mex-
nyHapogHoro CtaHgapra — 8blpaboTaTh
onpefeneHintA, CMbICN KOTOPbLIX MOHWUMan-
cA 6bl O[JUHAKOBO BCEMIA. KTO UMY NOMb-
3yeTcA. Hekotopbie TePMUHbLI NO KOPPO-
3uu, ynoTpebnAaemble B HacToAWEe BPEMA,
Pa3BUMNCL U3 OBUXOAHOMO NPUMEHEHNA n
He Bcerga norudHbl. Mo3ToMy yacTb Tep-
MWHOB 6bINO HEBO3MOXXHO ONpefienuTb B
TOW hbopme, B KOTOPOW OHU TPpaaULUOHHO
MCNONL3OBANNCL B HEKOTOPbIX CTpaHax.
MockonbKy TpaguumAa v noruka uHorpa
BCTynanv¥ B MpPOTUBOPEYUE., HEKOTOPbIe
onpefeneHuA nNpecTaBnAOT Cco60U Bbl-
HY>XOEHHbI KOMMPOMUC.

MNpumepoM npoTUBOpPEYUA Takoro popa
MOXET CNyXUTb TepMuH ,Kopposua‘“. Um
nonb3oBanuUchL, fofpasyMmesan npouece,
pesynbTaTbl rfipouecca W Bbi3biBaeMble
fpoLeccom noepexpaeHua. B HacToAweMm
MexgayHapogHom CtaHaapTe Noj Koppo-
3uen noHumaeTca npouecc. flio6on Habnio-
AaeMblil pe3ynbTat Kopposun B Nio6on Ya-
CTU KOPPO3UOHHOM CUCTEMbI 0603HaYaer-
CA TEPMUHOM ,KOPPO3UOHHBIN 3hpeKT*.
TepMuH ,KOpPPO3MOHHAA nopuya“ oxsarsl-
BaeT no6oe yxygeHne dyHKUUOHANbHbIX
XapakTepuCTUK TEXHWUECKON CUCTEMbI,
YacTAMWU KOTOPO# MOryT 6bITb MeTann u
cpefla. Kak cnefcTBue 3T0Oro, 1 B TepMuHe
,23ammMTa OT KOppoavu"“ nopjpasymeBaercs
rnaBsHan 3agada — mn3bexxartb KOPPO3UOH-
HOW MOpYK, a He NMPefoTBPaTuTb KOppo-
3110, UTO BO MHOIUX CNY4YaRX HEBO3MOXXHO
a MHorga v He Hy>XHo.

HacToawun MexxpyHapopHbin CrangapT
COAEPXKUT NPUNOXKeHWe C ornpeseneHnaAMn
3NEKTPOXUMUYECKNX TEPMUHOB.
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1 Scope and field
of application

This International Standard defines
terms relating to corrosion that are
widely used in modern science and
technology. In addition, some defini-
tions are supplemented with short
explanations.

NOTE — Throughout the document IUPAC
rules for electrode potential signs are ap-
plied. The term “‘metal” is also used to in-
clude alloys and other metallic materials,

2 References

I11 Manual of Symbols and Termino-
logy for Physico-chemical Quantities
and Units, 2. Revision, Pure and Ap-
plied Chemistry, 51, pp. 1-41 (1979).

[2] Electrode Reaction Orders, Transfer
Coefficients and Rate Constants, jbid.
52, pp. 233-240 (1980).

[3] Recommended Terms, Symbols
and Definitions for Electroanalytical
Chemistry, ibid. 51, pp.1169-11174
(1979).

[4] 1SO 2080, Electroplating and related
processes — Vocabulary.

3 General terms

3.01 corrosion: Physicochemical in-
teraction between a metal and its en-
vironment which results in changes in
the properties of the metal and which
may often lead to impairment of: the
function of the metal, the environment,
or the technical system, of which these
form a part.

NOTE -- This interaction is usually of an
electrochemical nature.

3.02 corrosive agent: Substance
which when in contact with a given
metal will react with it.

3.03 corrosive environment: En-
vironment that contains one or more
corrosive agents.

Objet et domaine
d'application‘

La présente Norme internationale définit les
termes importants relatifs & la corrosion,
largement employés dans les sciences et
techniques modernes. Certaines définitions
sont complétées par de bréves explica-
tions.

NOTE —~ Tout le document applique les conven-
tions de I'lUPAC concernant le signe des poten-
tiels d'électrode ainsi que I’acceptation du terme
«métal» pour signifier également alliages et
autres matériaux métalliques.

Références

|11 Manual of Symbols and Terminology
for Physico-chemical Quantities and Units,
2. Revision, Pure and Applied Chemistry,
51, pp. 1-41 (1979).

[21 Electrode Reaction Orders, Transfer
Coefficients and Rate Constants, ibid. 52,
pp. 233-240 (1980).

[3] Recommended Terms, Symbols and
Definitions for Electroanalytical Chemistry,
ibid. 51, pp.1159-11174 (1979).

[4] 1SO 2080, Dépéts électrolytiques et
opérations s’y rattachant — Vocabulaire.

Termes généraux

corrosion: Interaction physico-chimique
entre un métal et son milieu environnant

entrainant des modifications dans les pro-.

priétés du métal et souvent une dégrada-
tion fonctionnelle du métal lui-méme, de
son environnement ou du systéme techni-
gue constitué par les deux facteurs.

NOTE — Cette interaction est généraiement de
nature électrochimique. .

agent corrosif: Substance qui, mise au
contact d'un métal donné, réagit avec ce
dernier.

milieu environnant corrosif : Milieu con-
tenant un ou plusieurs agents corrosifs.

O61beKkT un o6nacrtb
npUMeHeHUs

HactoAuwwnin MexgyHaponHein CraHgapT
onpepenAeT TEPMUHbI, OTHOCAWMUECA K
KOPPO3UN U WUPOKO UCTIONbL3YEMbIE B CO-
BPEMEHHOW HayKe W TexHuke. HekoTopble
onpefeneHnA [JONONHEHbl KPATKUMKU No-
ACHEHUAMN.

NMPUMEYAHUE — Mo BCeMY JOKYMEHTY npume-
HAETCA CUCTEMA 3HAKOB BNEKTPOAHOIO NOTEeH-
umana. npuHaTaa MIOMNAKom. TenmuH merann®
BRKNIOYAGT B CE6A CNNABLI Y gNyrue Metannuye-
cKUe MaTepuans.

Cchinku

[1] Manuai of Symbols and Terminology
for Physico-chemical Quantities and Units,
2. Revision, Pure and Applied Chemistry,
51, pp. 1-41 (1979).

[2] Electrode Reaction Orders, Transfer
Coefficients and Rate Constants, ibid. 52,
pp. 233-240 (1980).

[38] Recommended Terms, Symbols and
Definitions for Electroanalytical Chemistry,
ibid. 51, pp.1159-11174 (1979).

[4]1 NCO 2080, - dnekmpudeckue u coom-
BemcmByloulue npoueccsl — TepMuHbl u
onpedeneHusn.

O6wune TepMuHbI

KOppo3uAa: OU3NKO-XMMUYECKOE B3aUMO-
ASNCTBUE MEXAY MeTannoMm U cpefoi, B
pesynbTaTte KOTOporo MU3MEHAIOTCR CBOW-
cTBa MeTanna ¥ 4acro MpPouUCXOAUT yXys-
weHne OyHKUMOHANbHBLIX XapakKTepucTuk
MeTanna, cpegbl, MU BKhNo4YawlWwen wnx
TEXHUYECKON CUCTEMBI.

NPUMEYAHUE — 370 B3aUMOBENCTBUE O6bINHO
WMEET INEKTPOXMMUYECKYIO NPUPOAY.

KOPPO3UBHBIN areHT: BewecTso. KoTopoe
B Cry4ae KOHTaKTa C AaHHbIM METannom
6yneT C HUM pearupoBaTth.

KOppo3uBHan cpega: Cpega. cogepxauyan
MO MeHbWen Mepe OOUH KOPPO3UBHLIN
areHT.




3.04 corrosion system: System
consisting of:one or more metals and
all parts of the environment which in-
fluence corrosion.

NOTE — Part of the environment may be
coatina, surface layer, additional electrode,
etc.

3.05 corrosion effect: Change in
any part of the corrosion system caused
by corrosion.

3.06 corrosion damage: Corrosion
effect which is considered detrimental
to the function of the metal, the en-
vironment or the technical system, of
which these form a part.

3.07 corrosion product: Substance
formed as a result of corrosion.

3.08 scale: Solid layer of corrosion
products formed on a metal at high
temperature.

NOTE — The term '‘scale’ is also used in
some countries for deposits of hardness salt
from water.

3.09 rust: Visible corrosion products
conssiting mainly of hydrated iron
oxides.

3.10 corrosion depth: Perpen-

dicular distance between a point on the
surface of a metal affected by corrosion
and the original surface of the metal.

3.11 corrosion rate: Corrosion ef-
fect on a metal per unit of time.

NOTE — The type of corrosion rate to be
used will depend on the technical system
and on the type of corrosion effect. Thus
corrosion rate may be expressed as an in-
crease in corrosion depth per unit of time, or
the mass of metal turned into corrosion pro-
ducts per unit area of surface per unit of
time, etc. The corrosion effect may vary with
time and may not be the same at all points of
the corroding surface. Therefore, reports of
corrosion rates should be accompanied by
information on the type, time dependency
and location of the corrosion effect.

systéme de corrosion: Systéme formé
par un ou plusieurs métaux et les différents
éléments du milieu environnant qui ont une
influence sur la corrosion.

NOTE — Par éléments du milieu environnant, on
entend les revétements, couches superficielles,
électrodes additionnelles, etc.

manifestation de corrosion: Modifica-
tion, sous I’effet de fa corrosion, d’'un élé-
ment du systéme de corrosion.

dégat di a la corrosion: Manifestation
de la corrosion jugée préjudiciable a la
fonction du métal, 4 son environnement ou
au systéme technique constitué par les
deux facteurs,

produit de corrosion: Substance formée
sous |'effet de la corrosion.

calamine: Couche solide de produits de
corrosion formée sur un métal a haute tem-
pérature.

NOTE — Le terme «tartre» est employé pour
qualifier les dépots de calcaire laissés par une
eau dure.

rouille : Produit visible de corrosion, a base
d'oxydes de fer hydratés.

profondeur de corrosion: Distance per-
pendiculaire mesurée entre un point de la
surface du métal affectée par ia corrosion
et la surface initiale du métal.

vitesse de corrosion: Effet de la corro-
sion sur un métal par unité de temps.

NOTE — L'expression retenue de la vitesse de
corrosion 3 utiliser dépend du systéme considéré
et du type de corrosion. Cette vitesse de corro-
sion peut &tre exprimée par I'augmentation de la
profondeur de corrosion par unité de temps, la
masse de métal transformé en produits de corro-
sion par unité de surface et par unité de temps,
etc. L'effet de la corrosion peut varier au cours
du temps et n‘est pas nécessairement le méme
en tout point de la surface se corrodant. De ce
fait, les vitesses de corrosion reportées devront
étre accompagnées d'informations sur la nature,
la variation au cours du temps et la localisation
de I'effet de la corrosion.
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KOPPO3UOHHARA cuctema: Cucrema. BKNIO-
yaiolan oanH unu 6onee MeTannoB u Bce
yacTu cpefibl, KOTOPbIe MOTYT BNUATL Ha
KOPPO3UIO.

MPUMEYAHWE — [Mog 4yacteio cpegbl MOH®-
MAETCH MOKPbLITUE, NOBEPXHOCTHBLIN CNOW. A0-
NONHUTENLHbLIY NEKTPOR U T.4.

KOppo3uoHHbIA 3chchbekT: MNameHeHue B
o600 4acTu KOPPOUOHHOM CUCTEMDI,
BbI3BAHHOE KOPPO3VEN.

KOPPO3UOHHAR nopua: KOPPO3IUOHHBLIN
athdheKT. KOTOPbIA PacLeHUBaETCA Kak
BpeaHbIn ANA PYHKLNOHANbHBIX XapakTe-
PUCTHUK MeTanna, cpefbl Ny BKAOYaouwen
UX TEXHUYECKOW CUCTEMDbI.

npoAYKT KOppo3uu : BeuiectBo, 06paszoBae-
weecnA B pesynbTaTte Koppoauu.

okanuHa: Teepabiv CNOW NPOAYKTOB KOP-
po3un, 06pasloBaBWUWCA HA MeTanne npu
BbICOKOW Temneparype.

NPUMEYAHUE ~ AHrIMNCKuit TEpMUH scale” u
hpaHUy3cKUiA TepMuH tartre* ncnonb3ayoTca B
HEKOTOPbLIX CTPaHax U ANA 0603HAUEHUA ocag-
KOB COMEN XKECTKOCTU U3 BOAbI.

pXaBuuHa: Bugumbie NpoRyKTb! KOpPpoO-
34MK, COCTOAWMUE B OCHOBHOM Y3 r1Mgparu-
poBaHHbiX OKCUAOB Xenesa.

rny6una xopposuu: PaccToaHue no nep-
NeHAUKYNAPY A0 TOYKU Ha KOoppoaupyito-
wew NOBepPXHOCTU meTanna ot ero nepso-
HavyanbLHOM NOBEPXHOCTH.

nokasatens CKOpocTu Koppo3uu: Kopo-
3MOHHbIN adhcheKT B MeTanne 3a efguHnLy
BpeMeH#.

NPUMEYAHUE — Tun Rnokasarenf CKOPOCTHU
KOPPO3uK, NOAneXawni NPUMEHEHUIO, 3aBUCUT
0T XapaKTepa TEeXHUYECKOW CUCTeMbI U TUNa
KOPPO3UOHHOTO addcpekTa. CKOPOCTH KOPpO3uu
MOXKHO, HAMPUMEP, BbIPA3UTL HYEpes ysennyexue
FAY6UHB! KOPPO3WU 3a SAUHULY BPEMEeHW, unu
Yepes Maccy MeTanna, NepexofnAuero B NPoAykK-
Thl KOPPO3UY HA efiMHULY NNowajAn NOBEPXHO-
CTM 33 efUHULY BPEMEHU U T.Ai. KOPPOSMOHHLIN
achPeKT MOXKET pacnpeleniTbCA BO BPpeMeHU U
no NOBEPXHOCTU HepaBHomepHo. MoaTomy, npu-
BOMIA NOKasarenb CKOPOCTM KOPPO3UM, HEo6xo-
[VIMO CONPOBOXKAATH ero MHopMayunen o Tune,
BPEMEHHOW 3aBUCUMMOCTU I NOBEPXHOCTHOM
pacnpegeneHun KopposMoHHOro sdhdhekra.
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3.12 corrosion resistance: Ability
of a metal to withstand corrosion in a
given corrosion system.

3.13 corrosivity: Ability of an en-
vironment to cause corrosion in a given
corrosion system.

3.14 critical humidity : The value of
relative humidity of an atmosphere
above which there is a sharp increase in
the corrosion rate of a given metal.

3.15 corrosion protection: Modifi-
cation of a corrosion system so that cor-
rosion damage is mitigated.

3.16 temporary protection: Corro-
sion protection intended to last only for
a limited time.

NOTE — Temporary protection is used, for
example, during storage and transportation
of metal products or during shut-down of
equipment.

3.17 protective coating: Layer(s) of
material applied to a metal surface to
provide corrosion protection.

3.18 corrosion inhibitor: Chemical
substance which decreases the corro-
sion rate when present in the corrosion
system at a suitable concentration,
without significantly changing the con-
centration of any other corrosive agent.

NOTE — A corrosion inhibitor is generally ef-
fective in a small concentration. in commer-
cial applications additives are sometimes
named as inhibitors.

3.19 passivation: Decrease of cor-
rosion rate by the formation of a corro-
sion product on the metal surface.

3.20 passive state, passivity: State
of a corrosion system resulting from
passivation.

NOTE — The passive state usually refers to
the metal.

résistance a la corrosion: Capacité d'un
métal & résister 3 la corrosion dans un
systéme de corrosion donné,

corrosovité; agressivité: Capacité d'un
milieu environnant a corroder un systéme
donné.

humidité critique: Valeur de I'humidité
relative d'une atmosphére au-dela de
laquelle se produit une augmentation brus-
que de la vitesse de corrosion d'un métal
donné.

protection contre la corrosion: Modifi-
cation d'un systéme de corrosion permet-
tant d'atténuer les dégats dus a la corro-
sion,

protection temporaire: Protection con-
tre la corrosion censée ne durer qu’un inter-
valle de temps limité.

NOTE — La protection temporaire est utilisée,
par exemple, pendant le stockage ou le transport
des produits métalliques ou encore pendant
V'arrét d’'une installation.

revétement protecteur: Couche ou
ensemble de couches de matériau déposé
sur une surface métallique pour la protéger
contre la corrosion.

inhibiteur de corrosion: Substance chi-
mique qui, présente & une concentration
appropriée dans un systéme de corrosion,
diminue la vitesse de corrosion sans chan-
ger notablement la concentration de tout
autre agent corrosif.

NOTE — L’inhibiteur de corrosion est générale-
ment efficace 4 faible concentration. Dans des
applications commerciales, les additifs sont par-
fois nommés «inhibiteursy.

passivation: Réduction de la vitesse de
corrosion par formation d'un produit de
corrosion sur la surface métallique.

état passif; passivité: Etat d'un systdme
de corrosion résultant de sa passivation.

NOTE — L'état passif se rapporte généralement
au métal.

KOPO3IMOHHAA CTONKOCTL: CnoCOBHOCTL
MeTanna NPOTUBOCTOATL KOPPO3UU B JaH-
HOW KOPO3NOHHON cucTeme.

KOPPOIUBHOCThL : CNOCOBHOCTL Cpefbl Bbl-
3blBaTh KOPPO3UIO B JaHHOWA KOPPO3UOH-
HOW cucTeme.

KpUTHYECKan BNaxHocTL: OTHocuTenn-
HaR BNAaXXHOCThL armocdepsl, Bbile KOTO-
PO NPOUCXOANUT pe3Koe BO3pacTaHue no-
Kasatens CKOPOCTU KOppO3nU [AAHHOro
meTanna.

3aluTa OT KOPPO3un: BHeceHue B KOPPo-
SUOHHYIO CUCTEMY U3MEHEHUN, YMEHbWAIO-
UMX KOPDOIUOHHYIO MOPMY.

BPEMEHHaA 3aluTa: 3amnTa OT KOPPO3uuU,
PaCUNTAHHAA TOMLKO HA OrPaHUYSHHbLIN
CpOK.

NMPUMEYAHUE — BpemeHnaa 3awmurta npume-
HAETCA, HANPUMED, Ha NEPUOCH XPaHEHUA W TPaK-
CNOPTUPOBAHUA METannousgenum unu Ha ne-
PUOA OCTaHOBKU 060DYA0BaHUA.

3ayuTHOE NOKPbITHE: Cnon unu cuctTema
CNoes Bewecrs, HAHOCUMbIX Ha MOBepx-
HOCTL MeTanna ¢ Uenbio 3auluThbl OT KOp-
poanu.

MHIUMEUTOP KOPPO3UK : XMMUUECKOe Belle-
CTBO, KOTOPOE, NPUCYTCTBYA B KOPPOIUOH-

~ HO¥ cuCTeMe B oNpefleNneHHon KoHLernTpa-

UUN, CHXKAET nokKasatesib CKOPOCTU KOp-
PO3un 6e3 CYIeCTBEHHOMO N3MEHEHUA KOH-
LeHTpauum nioboro gpyroro Koppos3nsHoO-
ro areHTra.

MPUMEYAHWNE - NHMMBNTOP KOPPO3UY 06bIYHO
achhexTMBEH B Manon koWueHTpauuu. B npo-
MbIWNEHHOCTU UHMIMBUTOPaMU MHOrRa Ha3biBa-
10T U Apyrue fo6asku.’

naccusayun: [oHWXKeHue nokasarens
CKOPOCTM KOPpO3UU npu- 06pasoBaHun
NPOAYKTa KOPPO3uM Ha MOBEepPXHOCTN Me-
Tanna.

naccusHoe COCTOAHUe; naccusHOCTH : Go-
CTOAHWE KOPPO3UOKHOW CUCTEMBI, AOCTU-
raemoe B pesynbraTte naccuBauum.

NPUMEYAHUE — MaccuBHoe COCTOAHNE 06bIY-
HO OTHOCAT K MeTanny.




4 Types of corrosion

4.01 electrochemical corrosion:
Corrosion involving at least one elec-
trode reaction.

4.02 non-electrochemical corro-
sion; chemical corrosion (dep-
recated) : Corrosion not involving elec-
trode reaction.

4.03 gaseous corrosion: Corrosion
with gas as the only corrosive agent and
without any agueous phase on the sur-
face of the metal.

4.04 atmospheric corrosion: Cor-
rosion with the earth’s atmosphere at
ambient temperature as the corrosive
environment.

4.05 microbial corrosion: Corro-
sion associated with the action of
micro-organisms present in the corro-
sion system,

4.06 uniform corrosion: Corrosion
proceeding at almost the same rate over
the whole surface of the metal exposed
to the corrosive environment.

4.07 pitting corrosion: Corrosion
resulting in pits, i.e. cavities extending
from the surface into the metal.

4.08 crevice corrosion: Corrosion
associated with, and taking place in, or
immediately around, a narrow aperture
or clearance.

4.09 deposit corrosion: Corrosion
associated with, and taking place
under, or immediately around, a deposit
of corrosion products or other sub-
stance.

4.10 water-line corrosion: Corro-
sion along, and as a consequence of the
presence of, a gas/liquid boundary.

4.11 selective corrosion: Corrosion
of an alloy whereby the components
react in proportions which differ from
their proportions in the alloy.

Types de corrosion

corrosion électrochimique: Corrosion
mettant en jeu au moins une réaction
d'électrode.

corrosion non électrochimique; corro-
sion chimique (& éviter): Corrosion ne
mettant pas en jeu de réaction d’électrode.

corrosion gazeuse: Corrosion dont
I'agent unique est un gaz, aucune phase
aqueuse n'étant observée a la surface du
métal.

corrosion atmosphérique: Corrosion
pour laquelle I'atmosphére terrestre & tem-
pérature ambiante est I'environnement cor-
rosif.

corrosion microbienne: Corrosion asso-
ciée a l'action de micro-organismes pre-
sents dans le systéme de corrosion.

corrosion uniforme; corrosion géné-
rale: Corrosion progressant approximati-
vement a la méme vitesse sur la totalité de
la surface d’'un métal donné en contact
avec un milieu environnant corrosif.

corrosion par piqlres: Corrosion se tra-
duisant par I'apparition de piqdres (c'est-a-
dire de cavités) progressant a partir de la
surface du métal.

corrosion caverneuse: Corrosion asso-
ciée a la présence d’une ouverture étroite
ou d'un dégagement, et qui se localise a
cet endroit méme ou & son voisinage immé-
diat.

corrosion sous dépdt: Corrosion asso-
ciée 3 la présence d’un dépdt de produits
de corrosion ou autre substance et qui se
localise sous le dép6t lui-méme ou a son
voisinage immédiat.

corrosion & la ligne d’eau: Corrosion
résuitant de la présence d'une interface
gaz-liquide et qui se localise a ce niveau.

corrosion sélective: Corrosion d'un
alliage dont les différents constituants réa-
gissent en proportion différente de leur
teneur.
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Tuns Kopposviu

3INEeKTPOXUMMYECKAs KOppoawa: Koppo-
3KA, BKNIOHAIOWAA N0 MEHbLWEN Mepe OAHY
3NEKTPOAHYIO Peakuuio.

HEANEKTPOXUMUYECKAR KOPPO3URA: XUMU-
yeckas KOpPpo3uAa (He pekomeHayeTcs):
Kopposua. nayuwan 6e3 aneKTpogHbix pe-
akumnn. :

razosas KOpposua: KOPpo3uA. Npu KoTo-
pOW ras ABNAETCA 8AUHCTBEHHbLIM KOPPO-
3UBHLIM AreHTOM U Ha MOBEPXHOCTU Me-
Tanna HeT BOAHON dhassl.

atmocdpepHas Kopposus: KOposuwa. B Ko-
TOPOWM ponk cpefbl UrpaeT 3eMHaA aTtMmo-
chepa B ee COBCTBEHHOM nHTEPBaNe Tem-
neparypbl.

6uoKoppo3un; mukpobHas Koppoaus : Kop-
po3uA, CBA3AHHAA C AENCTBUEM MUKPOOD-
raHusmMoBs, NPUCYTCTBYIOUUX B KOPPO3UOH-
HOW cucTeme.

paBHOMEpHaR KoOppo3us: Kopposuna, CKo-
pPOCTb KOTOPOW NPaKTUYECKU OfUHaKOoBa
Ha BCeW NOBEPXHOCTU MeTanna, HaxoffA-
WeEeNCA B KOHTaKTe C KOPPO3UBHOM Cpeon.

NUTTUHroBas Koppoaun: Kopposus, Bepy-
wanA Kk 06pasoBaHMIO A38, T.e. NONOCTEN B
MeTanne, HauyMHaUWNXCA C NOBEPXHOCTH.

wenesan KOpPoaun : KOPPo3uA, BbI3BaHHAA
HanMyneM yskoro oTBEpCTUA UNu 3asopa u
VAYWAA BHYTPU  UAU HEMNOCPEHCTBEHHO
BOKDYI HUX.

nogocaaKosas KOppo3un : KOpposus, Bbi3-
BaAHHAA HaNU4YMeM ocafKa NpPoAyKTOB KOpP-
po3uUn UNU [PYroro BewecTsa W WAYWaA
noA HUM WUAKW HEeNnoCPeACTBEHHO BOKPYr
Hero.

xoppo3ua no BaTtepnuuuu: KopposuA
BAONbL rPaHUUbl ras->KWAKOCTb, BbI3BaH-
Haf HaNUYMEM 3TOW rPaHuLibl.

nabuparenbHasa koppo3ua: Kopposua
cnnasa, NpuU KOTOPOWN ero KOMMOHEHTbI
BCTYNAIOT B peakuuio B COOTHOWEHWU OT-
NUYHOM OT UX COOTHOWEHUA B Crnnase.
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4.12 intergranular corrosion: Cor-
rosion in or adjacent to the grain boun-
daries of a metal,

413 weld corrosion: Corrosion
associated with the presence of a weld-
ed joint and taking place in the weld or
its vicinity.

4.14 knife-line corrosion: Corro-
sion resulting in a narrow slit in or adja-
cent to the filler/parent boundary of a
welded or brazed joint.

)

4.15 layer corrosion: Corrosion of
internal layers of wrought metal, occa-
sionally resulting in exfoliation, i.e.
detachment of unattacked layers.

NOTE - Exfoliation is generally oriented in
the direction of rolling, extrusion or principal
deformation.

’

4.16 dezincification of brass:
Selective corrosion of brass resulting in
preferential removal of zinc.

4.17 graphitic corrosion: Selective
corrosion of grey cast iron, resulting in
preferential removal of metallic consti-
tuents, leaving graphite.

4.18 erosion-corrosion: A process
involving conjoint corrosion and ero-
sion.

NOTE — Erosion-corrosion may occur in, for
example, i

— pipes with high fluid flow velocity:

— pumps and pipe lines carrying fluid
containing abrasive particles in suspen-
sion.

4.19 cavitation corrosion: A pro-
cess involving conjoint corrosion and
cavitation.

NOTE — Cavitation corrosion may occur, for
example, in rotary pumps and on ships’ pro-
pellers.

4.20 fretting corrosion: A process
involving conjoint corrosion and oscil-

corrosion  intergranulaire: Corrosion
localisée dans les joints de grain d’'un métal
ou A leur voisinage immédiat.

corrosion au joint de soudure: Corro-
sion associée a la présence d’'un joint soudé
et qui se localise au niveau de ce joint ou a
son voisinage immédiat.

corrosion en lame de couteau: Corro-
sion conduisant & |'apparition d'une fente
étroite & l'interface {ou 3 son voisinage
immédiat)} métal de base/métal d’apport

d’un joint soudé ou brasé et qui se localise.

le long de cette fente ou parfois & son voisi-
nage immédiat.

corrosion feuilletante: Corrosion des
couches internes d’un métal corroyé, con-
duisant parfois & une exfoliation, c’est-a-
dire au détachement des couches non atta-
quées.

NOTE — L'exfoliation est généralement orientée
dans le sens du laminage, de l'extrusion et de la
déformation principale.

dézincification du laiton: Corrosion
sélective du laiton dans laquelle le zinc est
éliminé préférentiellement.

graphitisation: Corrosion sélective de la
fonte grise éliminant préférentiellement les
constituants métalliques et laissant subsis-
ter le graphite.

corrosion-érosion: Phénoméne résultant
de I'action conjuguée de la corrosion et de

I'érosion.

NOTE — La corrosion-érosion s’observe, par
exemple :

— dans les canalisations ol le fluide s’écoule
3 vitesse élevée;

— dans les pompes et les tuyauteries trans-
portant des fluides contenant des particules
abrasives en suspension.

corrosion-cavitation: Phénoméne résul-
tant de I'action conjuguée de la corrosion
et de la cavitation.

NOTE — La corrosion-cavitation s’observe, par
exemple, dans les pompes rotatives et les hélices
de navires.

corrosion-frottement : Phénomene résul-
tant de l'action conjuguée de la corrosion

MEXKpUCTannUTHaRA Koppo3sus : Kopposus,
MAyWan No rpaHuLam 3epeH MeTanna unm
HeNOCPeACTBEHHO BLONb FPaHuLibi.

KOppo3us csapHoro coeguHenus : Koppo-
34A, CBA3AHHAA C Hanu4mem CBapHOro
COeAUHEHMA 1 WAYILAA NO WBY UNK BEAU3N
Hero. )

HOXeBan Kopposus: KOpposuA, B pesynb-
Tare KOTOPOW BO3HUKAET Y3KUM Hagpes no
WUNK BAONL IPaHULLI OCHOBHOIO W Hannas-
NEeHHOro MeTanna B CBAPHOM MMM NaAHOM
COefiUHEeHUN.

cnoesan Koppo3us : KOPPO3UA BRYTPEHHUX
cnoes  AedhopMUPOBAHHOrO  Meranna,
WHOr4a NPUBOAAIARA K PACCHANBAHUIO, T €.
OTENEHUIO HENOPaXKEeHHbIX CMNOEeB.

MPUMEYAHWUE — PaccnanBaHue 06bIYHO NPO-
UCXOAUT B HamnpaBneHWN NPOKAaTKWU, 3KCTPY3UU
MNU NpevMyWecTBEHHOM. flecbopmanmu.

o6ecyuHKoBanue natTynu : UsbuparenbHan
KOPPO3UA NaTyHW ¢ NPerMMmylecTBeHHbIM
yAaneHueM LiMHKa.

rpacbuTupyonas kopposus: UNabuparens-
HaA KOPPO3NA CEporo YyryHa ¢ npeumyiue-
CTBEHHbIM YaneHnemM MeTanm4eckux co-
CTaBNAIOWMKX U coxpaHeHuem rpadmTa.

3po3noHHan Kopposus: lNpouecc, coBme-
WAoWMi KOPPOIUIO C SPO3NEH.

NMPUMEYAHUE - Opo3nOHHAA KOppO3nA BO3-
MOXHAa, Hanpumep:

— B TPY6ax C BLICOKOW CKOPOCTh IO TEYEHUA
XKUAKOCTH;

— B HACOCAX 1 TPYGONPOBOJAxX, TPAHCIOPTH-
PYOWMX KMAKOCTb ¢ a6Pa3UBHOI BIBECHIO.

KasutayuoHHas kopposus: Npouecc, cos-
Meilaloumnn KOpposunio ¢ KaBuTaumnen.

NPUMEYAHUE — KasutaumonHon Kopposvn
nofiBep>XXeHbl, HanNpuUMep, LeHTPo6eXKHbie Haco-
Chbi U rPe6HbLIE BUHTbI CYAOB.

thperTunr-kopposua: [pouecc, cosme-
waluun  Kopposuio ¢ KoneéaTenbHbiM




latory slip between two surfaces in con-
tact.

NOTE — Fretting corrosion may occur, for
example, at mechanical joints in vibrating
structures.

4.21 corrosion fatigue: A process
involving conjoint corrosion and alter-
nating straining of the metal.

NOTE — Corrosion fatigue may occur when
a metal is subjected to cyclic straining in a
corrosive environment. Corrosion fatigue
may lead to cracking.

4.22 stress corrosion: A process in-
volving conjoint corrosion and straining
of the metal due to residual or applied
stresses.

4.23 stress corrosion cracking:
Cracking due to stress corrosion.

4.24 hydrogen embrittlement: A
process resulting in a decrease of the
toughness or ductility of a metal due to
absorption of hydrogen.

NOTE — Hydrogen embrittlement often ac-
companies hydrogen formation, for example
by corrosion or electrolysis, and may lead to
cracking.

5 Electrochemical corrosion
terms

5.01 corrosion cell: Shortcircuited
galvanic cell in a corrosion system, the
corroding metal forming one of its elec-
trodes (see term A.07).

5.02 concentration corrosion cell:
Corrosion cell in which the potential dif-
ference arises from a difference in con-
centration of the corrosive agent(s} near
its electrodes.

et de I'usure, cette usure étant provoquée
par un mouvement oscillatoire de glisse-
ment de deux surfaces en contact.

NOTE — Ce type de corrosion s'observe, par
exemple, au niveau des joints mécaniques de
structures vibrantes.

fatigue-corrosion: Phénoméne résultant
de l'action conjuguée de la corrosion et
d’une déformation cyclique du métal

NOTE — La fatigue-corrosion peut s'observer
dans un métal soumis a une contrainte cyclique
dans un milieu corrosif. Elle peut conduire & une
fissuration.

corrosion sous contrainte: Phénoméne
résultant de |'action conjuguée de la corro-
sion et d'une déformation du métal sous
'effet de contraintes appliquées ou rési-
duelles.

NOTE — Le terme «corrosion sous tensiony,
souvent utilisé, est impropre.

fissuration sous contrainte: Fissuration
due 3 la corrosion sous contrainte.

fragilisation par I'hydrogéne: Phéno-
méne de réduction de la ductilité ou de la
ténacité d'un métal di & I'absorption
d'hydrogéne.

NOTE — La fragilisation par I'hydrogéne
s'accompagne souvent d'un dégagement
d’hydrogéne, par corrosion ou électrolyse, par
exemple, et peut provoquer une fissuration.

Termes de corrosion
électrochimique

pile de corrosion: Pile galvanique en
court-circuit dans un systéme de corrosion
dont le métal se corrodant constitue I'une
des électrodes {voir terme A.07).

pile de concentration: Pile de corrosion
dont la différence de potentiel résulte d'une
différence de concentration en agent(s}
corrosif(s) au voisinage des électrodes.
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NPOCKanb3biBaHUEM [BYX KOHTPAKTUPYiO-
WX NOBEPXHOCTEMN.

NMPUMEYAHUE — OpeTTUHF-KOPPO3UA MOXKET
UMETb MECTO. HanpUMEP, B MEXaHW4ECKUX coe-
OUHEHUAX BUBDUDYIOWMNX KOHCTDYKLUUA.

KOPPO3UOHHAA yCTanocTh : lNpouecc, coB-
MEIWaIoWKA KOPPO3INIO CO 3HaKoNepemeH-
Hon pedopmaumen metanna. i

APUMEYAHNE — Koppo3uoHHaA ycTanocTe MO-
ET BO3HUKHYTL B TOM Cchny4ae, korfja metrann
nofgeepraeTcA LUuknudeckon pedopmaunun 8
KOpPO3visHOW chege. KOPPO3UOHHAA vCTanoCTh
MOXXET NPUBECTU K PACTPECKUBAHUKD.

KOpPPO3UuA nop HanpaxeHuem: [Mpouecc.
COBMeEIAIOWNIA KOPPO3nIo ¢ AeOopMUpo-
BaHWeMm Mertanna noj BNMUAHWEM OCTaTOM-
HbiX HANDAXKEHUN UMK BHEWHEN Harpy3ku.

KOPPO3MOHHOE pPACTPecKuBaHWe Noj Ha-
npsXeHuem: PacTpeckuBaHue BCneg-
CTBYE KOPPO3UU NOA HaMpAXKEHWEM.

BOAOPORHOE OXpynuuBaHue : Mpouecc, Be-
OYWMA K MOHWKEHWIO BA3KOCTU vUnu nna-
CTUYHOCTM MeTanna BCcnegcTBue Nornoue-
HUA BOZOpPOAa.

APUMEYAHUE — BopopogHbiM oxpynuusa-
HUEeM HacTO COMNMpoBOXAaeTcH oGpaaoBane BO-
AOPOZaA, HaNpuMep, rpu KOpposuKn unu IneKTpo-
NU3e N OHO MOXKET BECTU K PACTPECKMBAHUIO.

TepmMuHbI, OTHOCAIMECA K
3NeKTPOXUMHUUYECKON KOPPO3UU

KOPPO3HOHHbI i ANEMEHT : KOPOTKO3aMKHY-
Thill FaNbBAHUYECKUI 3NEMEHT B KOPPO-
3UOHHOM CHUCTEMe, B KOTOPOM OfUH U3
aNeKTpoAos 06pazoBaH KOPPOAWPYIOWUM
MeTannoMm (cM. TepMuH A.07). '

KOHLEHTPaUUOHHbLIH KOPPO3UOHHLIR 3ne-
MeHT : KOpPO3UOHHbBIN NEeMEHT, B KOTOPOM
pPa3HOCTL NOTEHLKaNnoB BO3HMKAET BCRex-
CTBUE Pa3sNUuYUA B KOHUEHTpaLUUN KOPPO-
3MBHOMO areHTa Un areHToB B6MU3N 3MneK-
TPOAOB.
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5.03 differential aeration cell: Cor-
rosion cell, in which the potential dif-
ference arises from a difference in the
concentration of oxygen near its elec-
trodes.

NOTE — In some cases the differential ae*a-
tion cell may result in an active-passive cell

5.04 active-passive cell: Corrosion
cell, with anode and cathode formed by
active and passive surface areas of the
same metal.

5.05 galvanic corrosion: Corrosion
due to the action of a corrosion cell.

NOTE — The term has often been restricted
to the action of bimetallic corrosion cells, i.e.
bimetallic corrosion.

5.06 bimetallic corrosion; contact
corrosion (deprecated): Galvanic cor-
rosion, where the electrodes are formed
by dissimilar metals or other electronic
conductors.

5.07 stray-current: Current flowing
through paths other than the intended
circuits (ISO 2080, reference [41).

5.08 stray-current corrosion: Cor-
rosion due to stray-current.

5.09 corrosion current: Current
due to an electrode reaction, directly
causing corrosion.

NOTE — The corrosion current density is
equivalent to the rate of-efectrochemical cor:
rosion.

5.10 corrosion potential: Electrode
potential of a metal in a given corrosion
system." '

NOTE — The term is used whether or not
there is a net electrical current flowing to or
from the metal surface under consideration.

5.11 free corrosion potential: Cor-
rosion potential in the absence of net
electrical current flowing to or from the
metal surface.

pile d'aération différentielle : Pile de cor-
rosion dont la différence de potentiel
résulte d'une différence de concentration
en oxygéne au voisinage des électrodes.

NOTE — Dans certains cas, la pile d’aération dif-
férentielle peut devenit une pile active-passive.

pile active-passive: Pile de corrosion
dont V'anode et la cathode sont constituées
par les zones active et passive d’'un méme
métal.

corrosion galvanique: Corrosion due a
I'action d’une pile de corrosion.

NOTE — Le terme a souvent été restreint a
I'action de piles bimétalliques (corrosion bimétal-
lique).

corrosion bimétallique; corrosion de
contact (& éviter): Corrosion galvanique
dans laquelle les électrodes sont consti-
tuées par des conducteurs électroniques,
métalliques ou non, de nature différente.

courant vagabond: Courant passant par

- des circuits autres que ceux prévus

{ISO 2080, référence [4]).

corrosion par courants vagabonds:
Corrosion due aux courants vagabonds.

courant de corrosion: Courant de réac-
tion d'électrode causant directement la cor-
rosion.

NOTE — La densité de courant de corrosion est
reliée & la vitesse de corrosion électrochimique.

potentiel de corrosion: Potentiel d'élec-
trode d'un métal dans un systéme de corro-
sion donné.

NOTE — Le terme est utilisable qu’il y ait ou non
un courant électrigue traversant la surface
métallique considérée.

potentiel de corrosion libre : Potentiel de
corrosion en |'absence de tout: courant
électrique au départ ou en direction de la
surface métallique.

anemeHT pucbbeperuuanoHo#u aapayuu:
KOpPPO3MOHHbBIN 3NEMEHT. B KOTOPOM pa3-
HOCTbL MOTEHUWAanoB BO3HWUKAET BCrea-
CTBWE PasnMYuA B KOHUEHTpaLuu KUcno-
pofia y ero anekTpogaos.

MPUMEHAHUE — B HeKoTOpbIX cnyyaAx ane-
MEHT aucbdepeHyManbHon aspauun npespa-
1{aeTCh B aKTUBHO-NACCUBHbLIN 3NEMENT.

AKTUBHO-NACCUBHBIA INemeHT: Kopposu-
OHHbLIW 3NEMEHT. aHO[ U KaTo[ KOTOPOoro
06pa3oBaHtl aKTUBHOM U NACCUBHOW uva-
CTAMU NOBEPXHOCTU OQHOTO U TOrO XKe Me-
Tanna.

raneBaHuyeckas koppo3una: Koppo3sus.
Bbi3BaHHaA PaboTON KOPPO3NOHHOIO 3ne-
MEHTa.

MPUMEYAHUE — 3T0 noHATUME YacTo cBoagunn
K OEUCTBUIO BUMETANNNYECKUX KOPPOIUOHHbIX
3NeMEeHTOB. T.e. BUMETaNNNYEeCKOn KOppo3Inn.

6umeTannuueckans KOppo3uA; KOHTAKTHaRA
Kopposusa (He ponyckaetca): ManbBaHW-
yeckan Kopposus, B cnyyae ecnuv anekTpo-
Abl 06pa30BaHbLI Pa3HOPOAHbBIMK MeTanna-
MU UAU ADYFAMWU 3NEKTPOHHBIMU NPOBOA-
HUKaMK.

6nyxpalowui TOK: 3NEKTPUUECKUN TOK,
npoTekawWni BHe npegHasHayeHHON gnA

Hero uenu (MCO 2080; cceinka [4)).

Koppo3ua 6nyxpawouum rtokom: Koppo-
31A, BbI3BAHHAA 6IyXXAAIOWNUM TOKOM.

KOPPO3UOHHLI A TOK : TOK 3NEKTPOJHON pe-
aKuuK, HenocpeAcTBEHHO Bbi3bliBAIOWEH
KOPpPO3NIo.

NMPUMEYAHUE — MNOTHOCTL KOPPO3UOHHOFO
TOKa 9KBUBANEHTHA CKOPOCTU 3NeKTpoXxumwuue-
CKOW KOPPO3un.

NOTeHUUan KOppPo3uUMU: INEKTPOAHLIN NO-
TeHUMan Metanna B [aHHOW KOPPO3UOH-
HOW cucTeme.

MPUMEYAHUE — TepMWH MCNONbL3YeTCA Hesa-
BUCUMO OT TOrO, TEUYET UNKN HEe TeYET INeKTPUuYe-
CKUI TOK K pacCMaTpUBABMON NOBEPXHOCTU Me-
Tanna unu oT Hee.

noreHuuan csobopHon kopposuu: MoteH-
uuan Kopposuu B OTCYTCTBUE INeKTpuue-
CKOFO TOKa K NOBEPXHOCTW MeTanna vnu
OT Hee, |




5.12 passivation potential: A cor-
rosion potential, at which the corrosion
current has a peak value, and above
which there is a range of potential,
where the metal is in a passive state.

.13 transpassive state: State of
anodically passivated metal characteriz-
ed by a considerable increase of the cor-
rosion current, in the absence of pit-
ting, when the potential is increased.

5.14 pitting initiation potential:
Lowest value of the electrode potential
at which pit initiation is possible on a
passive surface.

NOTE — In some countries the pitting initia-
tion potential has been called "pitting poten-
tial”’, whereas in other countries the latter
term refers to the potential achieved after
pitting has become established.

5.15  polarization resistance: The
quotient  of electrode potential incre-
ment and current increment.

NOTE — Usually the polarization resistance
is measured in the vicinity of the free corro-
sion potential.

5.16 electrochemical protection:
Corrosion protection achieved by elec-
trical control of corrosion potential.

5.17 protective potential range: A
range of corrosion potential values in
which an acceptable corrosion resist-
ance is achieved for a particular pur-
pose.

5.18 protective potential: The
threshold value of the corrosion poten-
tial which has to be reached to enter a
protective potential range.

5.19 protective current density:
Density of the current, to or from the
surface, that is required to maintain a
potential in a protective potential range.

5.20 anodic protection: Electro-
chemical protection by increasing the
corrosion potential to a value cor-
responding to the passive state.

5.21 cathodic protection: Elec-
trochemical protection by decreasing
the corrosion potential.

potentiel de passivation: Valeur du
potentiel de corrosion pour laguelle le cou-
rant de corrosion passe par un maximum et
au-dela de laquelie il existe un domaine de
potentiel ol le métal est & |'état passif.

état transpassif: Etat d'un métal ayant
recu une passivation anodique, caractérisé
par une augmentation considérable du cou-
rant de corrosion au moment de "augmen-
tation de potentiel, sans formation de piqi-
res.

potentiel d'amorcage de piqires:
Valeur la plus basse du potentiel d’élec-
trode permettant un amorgage de piqgires
sur une surface passive.

NOTE -~ Dans certains pays, le potentiel
d’'amorcage de pigGres s’appelle «potentiel de
pigGrationy tandis que dans d’autres ce terme
qualifie le potentiel atteint une fois la pigGration
en ceuvre.

résistance de polarisation: Quotient des
incréments de potentiel d‘électrode aux
incréments de courant.

NOTE — En général, la résistance de polarisa-
tion se mesure au voisinage du potentiel de cor-
rosion libre.

protection électrochimique: Protection
contre la corrosion obtenue par régulation
électrique du potentiel de corrosion.

domaine de potentiel de protection:
Domaine de valeurs du potentiel de corro-
sion pour lequel on obtient une résistance a
la corrosion acceptable compte tenu du but
recherché.

potentiel de protection: Seuil du poten-
tiel de corrosion & franchir pour atteindre
un domaine de potentiel de protection.

densité de courant de protection: Den-
sité de courant, en direction ou au départ
de Ja surface, nécessaire pour maintenir un
potentiel dans la plage des potentiels de
protection.

protection anodique: Protection électro-
chimique obtenue par augmentation du
potentiel de corrosion jusqu'a une valeur
correspondant & I'état passif.

protection cathodique: Protection élec-
trochimique obtenue par abaissement du
potentiel de corrosion.
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noteHuman naccusaymnm : foteHumnan Kop-
pPO3nK, NPK KOTOPOM UMEETCH MUK KOppo-
3MOHHOIO TOKA U BbilWe KOTOPOro MeTann B
HEKOTOPOM WHTepBane noTeHuWanos na-
CUBEH.

TpaHCNacCcUBHoOe COCTORHUE: CocTosHue,
aHOAHO 3anacCUBUPOBAHHOro MeTanna,
Xapakrepulyemoe Tem, 4YTo npu yeenuye-
HUKY NoTeHynana NponcxognT 3Ha4vuTesb-
HOe BO3pacTaHne KOPPO3IMOHHOIo TOKA. He
Bbi3BaHHOE NUTTUHTOM.

noTeHyMan 3apoXKgeHus nuTTuHra: Hau-
MeHbllee 3HAYEHWUE 3MEKTPORHOrO NOTEH-
uMana, NpM KOTOPOM Ha NACCUBHOM MO-
BEPXHOCTU BO3MOXXHO 3ap0XKJeHNUe A3B.

NPUMEYAHUE — B HekoTOpbIX CTpaHax noTeH-
Luan 3apoXXAeHWA NUTUHIa UMEHYIOT ,MOTeH-
unanom nuTTUHra®, B Apyrux ctpadax nocneg-
HUM TEPMUH OTHOCAT K MOTEeHunany, ycTaHasnm-
BaIOWWEMYCA KOTfla NMUTTUHI [OCTUraeT cTaymo-
HEPHOro PassuTUA.

nonspu3aynoHHoe conpotuanenue ; OTHo-
WeHNe WU3MEHEHUA 3NEKTPOAHOro NOTEeH-
umnana K UsMeHeHuIo ToKa.

MPUMEYAHUE — O6bi4HO NONAPU3ALUOHHOE
COMPOTUBNEHUE U3MEPAIOT BENU3NM noTexuwnana
CcBOBOJIHOM KOPPO3UU.

3neKTPOXMMMYECKAR sauuTa: 3awuTta OT
KOPPO3UYN NYTEM INEKTPUUECKOro perynu-
pOBaHUA NOTEHLIMANA KOPPO3UU.

3aMUTHBIN fUana3od noteHunana: flnana-
30H 3HAUYEHUM NoTeHuana Koppo3nu, B Ko-
TOPOM AOCTUraeTCA npuemneman AnA fax-
HOTO CAYYaA KOPPO3UOHHAA CTOMKOCTE.

3aWUTHBIA NOTeHYuan : Moporosoe 3Hade-
HUe NoTeHuMana Koppoauu, C KOTOPOro Ha-
UMHAETCA [ManasoH 3alMUTHOro MOTeH-
ymnana.

3aWUTHAA NNOTHOCTL Toka: MNOTHOCTL
TOKa K NOBEPXHOCTU UMY OT Hee, Heo6Xo-
OVUMan [nA noaaep)xaHuAa noTeHuwana
KOPPO3NK' B [ManasoHe 3alUTHOrO NOTeH-
uuana. ‘

aHogHan saluTa: 3neKTpoxumuyeckas 3a-
WnTa, OCHOBaHHaA Ha yBenM4yeHnn NoTeH-
unana Koppo3uu [O 3Ha4YeHwA, cooTBeT-
CTByOWEro NaccuBHOMY COCTOARHUIO.

KatogHaa 3awura: GHGKTDOXMMMHGCKaH
3almnTa, OCHOBaAHHAaA Ha yMeHbWeHWn no-
TeHUnana Kopposnn.



