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Foreword 
IS0 (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national 
standards bodies (IS0 member bodies). The work of preparing International Standards is nor- 
mally carried out through IS0 technical committees. Each member body interested in a subject 
for which a technical committee has been established has the right to be represented on that 
committee. International organizations, governmental and non-governmental, in liaison with 
ISO, also take part in the work. 

Draft International Standards adopted by the technical committees are circulated to the member 
bodies for approval before their acceptance as International Standards by the IS0 Council. They 
are approved in accordance with IS0 procedures requiring at least 75 % approval by the member 
bodies voting. 

International Standard IS0 8044 was prepared bv Technical Committee ISO/TC 156, Corrosion 
of metals and allovs 

Users should note that all Intwnational Standards underqo revision from time to time and that 
any reference marie herein to any other International Standard imnlies its latest edition, unless 
otherwise stated. 

Avant-propos 
L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes 
nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes inter- 
nationales est normalement confiée aux comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre 
intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité technique créé à cet effet. Les organi- 
sations internationales, gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'ISO partici- 
pent également aux travaux. 

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comi- 
tés membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes internationales par le 
Conseil de I'ISO. Les Normes internationales sont approuvées conformément aux procédures de 
I'ISO qui requièrent l'approbation de 75 YO au moins des comités membres votants. 

La Norme internationale IS0 8044 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 156, Corrosion 
des métaux et alliages. 

L'attention des utilisateurs est attirée sur le fait que toutes les Normes internationales sont de 
temps en temps soumises à révision et  que toute référence faite à une autre Norme internationale 
dans le présent document implique qu'il s'agit, sauf indication contraire, de la dernière édition. 

O International Organization for Standardization, 1988 0 
O Organisation internationale de normalisation, 1988 0 
O MemaynapoaHan üprann3aqnn no C~an~aprusaqnn, 1986 0 

Printed in Switzerland/lmprimé en Suisselkispano B UlseAuaptw 
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INTERNATIONAL STANDARD 
NORM E INTERN ATlON ALE 
MEXAYHAPOfiHblM CTAHAAPT 

IS0  8044-1986 (E/F/R) 
MCO 8044-1986 (A/@/P)  

Corrosion of metals 
and alloys - Terms 
and definitions et définitions 

Corrosion des métaux 
et alliages - Termes 

O Introduction 

The definitions in this International 
Standard have been drawn up with the 
objective of achieving a proper balance 
between precision and simplicity. The 
main objective of this International 
Standard is to provide definitions that 
can be understood to have the same 
meaning by all concerned. Some 
corrosion terms in present use have 
developed through common usage and 
are not always logical. It has not, 
therefore, been possible to define 
certain terms in the form they are used 
in some countries. Because of the 
occasional conflicts between tradition 
and logic some definitions inevitably 
represent a compromise. 

An example of this kind of conflict is the 
term "corrosion". This has been used 
to mean the process, results of the 
process and damage caused by the 
process. In this International Standard 
corrosion is understood to mean the 
process. Any detectable result of 
corrosion in any part of a corrosion 
system is termed "corrosion effect". 
The term "corrosion damage" covers 
any impairment of the function of the 
technical system of which the metal and 
the environment form a part. Conse- 
quently the term "corrosion protection" 
implies that the important thing is to 
avoid corrosion damage rather than to 
prevent corrosion, which in many cases 
is impossible and sometimes not 
necessary. 

a 

This International Standard contains an 
annex listing definitions of electro- 
chemical terms. 

Introduction 

L'objet de la présente Norme interna- 
tionale est de définir des termes qui soient 
simples, précis, objectifs et non ambigus, 
acceptables éthymologiquement et compa- 
tibles avec les domaines scientifiques 
voisins. 

Le principe directeur d'élaboration de la 
présente Norme internationale a été de ne 
retenir qu'un seul terme et une seule 
définition par notion. Certains termes de 
corrosion actuellement en usage résultent 
d'us et coutumes qui ne sont pas toujours 
logiques. D'où l'impossibilité quelquefois 
de retenir les acceptions traditionnelles de 
certains termes dans différents pays, et le 
caractère inévitable de compromis de 
certaines définitions qui cherchent à 
concilier la tradition et la logique. 

Beeflewe 

Le meilleur exemple de ces contradictions 
est le terme de corrosion lui-même, qui 
peut signifier selon le cas le phénomène, 
certains résultats du phénomène ou les 
dégâts dus au phénomène. La présente 
Norme internationale emploie le terme 
((corrosion)) dans le sens de phénomène de 
corrosion. Tout résultat décelable du 
phénomène de corrosion sur tout ou partie 
d'un système de corrosion est appelé 
((manifestation de la corrosion », tandis que 
le terme ((dégâts dus à la corrosion)) 
qualifie toute dégradation fonctionnelle du 
système technique formé par le métal et 
son environnement. Le terme (( protection 
contre la corrosion )) impliquera donc, par 
voie de conséquence, que l'essentiel est 
d'éviter les dégâts dus à la corrosion et non 
pas tant d'empêcher la corrosion elle- 
même, ce qui dans bien des cas est 
impossible et souvent n'est pas nécessaire. 

La présente Norme internationale donne en 
annexe une liste et des définitions de 
termes électrochimiques fondamentaux. 

npMMepOM np0TMBOpWM~ TaKOrO POAa 
MOXeT CnYXMTb TePMMH ,,KOPPO3MR". MM 
n o n b ~ o ~ a n ~ c b ,  no~pa3y~eeafl npoqecc, 

npoqeccohn noepexqeHMfl. 8 HacToflqeM 

3~eA noHwMaeTcn npoqecc. nto6oA ~a6nlo- 

pe3ynbTaTbI IlpOqeCCa M Bbl3blBâeMble 

MeXAyHapOAHOM CTaHAapTe nOA KOPPO- 

AaeMblh pe3ynbTaT KOppO3MM B nio6oA '4a- 
CTM KOpp03MOHHOfi CMCTeMbl 0603HaWeT- 
Cfl TePMMHOM ,,KOpP03MOHHblA 3@@eKT". 
TepMMH ,,KOpp03MOHHafl nOpqa" OXBâTbl-  
BaeT nto6oe yXyAuieHMe @YHKqMOHanbHblX 
XapaKTepMCTMK TeXHM'4eCKOh CMCTeMbl, 
W C T R M M  KOTOPOA MOrYT 6blTb MeTaIlil M 
cpeAa. KaK cneAcTBMe ~ T O ~ O ,  M B TepMMHe 
, , 3 a q ~ ~ a  OT K O ~ ~ O J M M "  n o ~ p a 3 y ~ e ~ a e ~ c f l  
rnamafl sa~aira - M36eXaTb KOPPOBMOH- 
HOA nOp"4, a He npeAOTBpaTMTb KOPPO- 
3 M 0 ,  qTO BO MHOrMX Cny'4aRX HeBO3MOXHO 
a "orRa M He HYXHO. 

HaCToRqMA MeXAyHapOAHblM CTaHAapT 
coAepmMT npMnomeHl/ie c onpeAenenMflMM 
3neKTPOXMMMqeCKMX TepMMHoB. 
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IS0 8044-1986 (E/F/R) 
MCO 8044-1986 (A/@/P) 

1 Scope and field 
of application 

This International Standard defines 
terms relating to corrosion that are 
widely used in modern science and 
technology. In addition, some defini- 
tions are supplemented with short 
explanations. 

NOTE Throtiqhoiit the doriiment IUPAC 
riiles for dertrode potential siqns are ap 
plied Thcl tprrn "rnetdl" is also itscd to in 
diide allnV\ arid othc.r ini.iallic mntrrtals 

2 References 

[ I l  Manual of Symbols and Termino- 
logy for Physico-chemical Quantities 
and Units, 2. Revision, Pure and Ap- 
plied Chemistry, 51, pp. 1-41 (1979). 

I21 Electrode Reaction Orders, Transfer 
Coefficients and Rate Constants, ibid. 
52, pp. 233-240 (1980). 

i31 Recommended Terms, Symbols 
and Definitions for Electroanalytical 
Chemistry, ibid. 51, pp.1159-11174 
(1979). 

i41 IS0 2080, Electroplating and related 
processes - Vocabulary. 

3 General terms 

3.01 corrosion : Physicoc. .emicz in- 
teraction between a metal and its en- 
vironment which results in changes in 
the properties of the metal and which 
may often lead to impairment of the 
function of the metal, the environment, 
or the technical system, of which these 
form a part. 

NOTE - This interaction is usually of an 
electrochemical nature. 

3.02 corrosive agent : Substance 
which when in contact with a given 
metal will react with it. 

3.03 corrosive environment: En- 
vironment that contains one or more 
corrosive agents. 

Objet et domaine 
d'application 

La présente Norme internationale définit les 
termes importants relatifs à la corrosion, 
largement employés dans les sciences et 
techniques modernes. Certaines définitions 
sont complétées par de brèves explica- 
tions. 

NOTE - Tocit le dociiment applique les conven- 
tions de I'IUPAC concernant le siqne des poten- 
tiels d'électrode ainsi que l'acceptation du terme 
(( métal )) pour siqnifier éqalement alliaqes et 
autres matPriôiix métalliques 

Références 

11 I Manual of Symbols and Terminology 
for Physico-chemical Quantities and Units, 
2. Revision, Pure and Applied Chemistry, 
51, pp. 1-41 (19791. 

121 Electrode Reaction Orders, Transfer 
Coefficients and Rate Constants, ibid. 52, 
pp. 233-240 (1980). 

i31 Recommended Terms, Symbols and 
Definitions for Electroanalytical Chemistry, 
ibid. 51, pp.1159-11174 (1979). 

[41 IS0 2080, Dépôts électrolytiques et 
opérations s'y rattachant - Vocabulaire. 

Termes généraux 

corrosion : Interaction physico-chimique 
entre un métal et son milieu environnant 
entraînant des modifications dans les pro- 
priétés du métal et souvent une dégrada- 
tion fonctionnelle du métal lui-même, de 
son environnement ou du système techni- 
que constitué par les deux facteurs. 

NOTE - Cette interaction est généralement de 
nature électrochimique. 

O6beKT H 06naCTb 
n pnrtneîien H II 

CCbillKH 

I I I  Manual of Symbols and Terminology 
for Physico-chemical Quantities and Units, 
2. Revision, Pure and Applied Chemistry, 
51, pp. 1-41 (1979). 

121 Electrode Reaction Orders, Transfer 
Coefficients and Rate Constants, ibid. 52, 
pp. 233-240 (1980). 

i31 Recommended Terms, Symbols and 
Definitions for Electroanalytical Chemistry, 
ibid. 51, pp.1159-11174 (1979). 

141 MCO 2080, 3ne~mpuuec~ue U coom- 
eemcmsyrou~ue npoueccbr - TepMuHbr U 
OnpedeneHUR. 

0 6 u ( ~ e  TepMHH bl 

agent corrosif: Substance qui, mise au 
contact d'un métal donné, réagit avec ce 
dernier. 

milieu environnant corrosif : Milieu con- 
tenant un ou plusieurs agents corrosifs. 

2 

K O ~ ~ O B H B H ~ I I ~  a r e H i :  Beu(ecT6o. KoTopoe 

6 y a e ~  c HMM pearwpoean. 
B Cfly'4ae KOHTaKTa C aaHHblM MeTâflf lOM 

K O ~ ~ O B H B H ~ R  cpefla : Cpeaa. coaepmau(aR 

arem. 
Il0 MeHbWe6l Mepe 04" KOPPOJMBHbIfi 
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IS0  8044-1986 (E/F/R) 
MCO 8044-1986 (A/(D/P) 

3.04 corrosion system : System 
consisting of one or more metals and 
all parts of the environment which in- 
fluence corrosion. 

NOTE - Part of the environment may be 
coatino, surface layer, additional electrode, 
etc. 

3.05 corrosion effect: Change in 
any part of the corrosion system caused 
bv corrosion. 

3.06 corrosion damage : Corrosion 
effect which is considered detrimental 
t o  the function of the metal, the en- 
vironment or the technical system, of 
which these form a part. 

3.07 corrosion product : Substance 
formed as a result of corrosion. 

0 

3.08 scale: Solid layer of corrosion 
products formed on  a metal at high 
temperature. 

NOTE - The term "scale" is also used in 
some countries for deposits of hardness salt 
from water. 

3.09 rust : Visible corrosion products 
conssiting mainly of hydrated iron 
oxides. 

3.10 corrosion depth : Perpen- 
dicular distance between a point on the 
surface of a metal affected by corrosion 
and the original surface of the metal. 

0 
1 

3.11 corrosion rate: Corrosion ef- 
fect on a metal per unit of time. 

NOTE - The type of corrosion rate to be 
used will depend on the technical system 
and on the type of corrosion effect. Thus 
corrosion rate may be expressed as an in- 
crease in corrosion depth per unit of time, or 
the mass of metal turned into corrosion pro- 
ducts per unit area of surface per unit of 
time, etc. The corrosion effect may vary with 
time and may not be the same at all points of 
the corroding surface. Therefore, reports of 
corrosion rates should be accompanied by 
information on the type, time dependency 
and location of the corrosion effect. 

système de corrosion : Système formé 
par un ou plusieurs métaux et les différents 
éléments du milieu environnant qui ont une 
influence sur la corrosion. 

NOTE - Par éléments du milieu environnant, on 
entend les revêtements, couches superficielles, 
électrodes additionnelles, etc. 

manifestation de corrosion : Modifica- 
tion, sous l'effet de la corrosion, d'un élé- 
ment du système de corrosion. 

dégât dû à la corrosion: Manifestation 
de la corrosion jugée préjudiciable à la 
fonction du métal, à son environnement ou 
au système technique constitué par les 
deux facteurs. 

produit de corrosion : Substance formée 
sous l'effet de la corrosion. 

calamine: Couche solide de produits de 
corrosion formée sur un métal à haute tem- 
pérature. 

NOTE - Le terme «tartre» est employé pour 
qualifier les dépôts de calcaire laissés par une 
eau dure. 

rouille : Produit visible de corrosion, à base 
d'oxydes de fer hydratés. 

profondeur de corrosion : Distance per- 
pendiculaire mesurée entre un point de la 
surface du metal affectée par la corrosion 
et la surface initiale du métal. 

vitesse de corrosion: Effet de la corro- 
sion sur un métal par unité de temps. 

NOTE - L'expression retenue de la vitesse de 
corrosion à utiliser dépend du système considéré 
et du type de corrosion. Cette vitesse de corro- 
sion peut être exprimée par l'augmentation de la 
profondeur de corrosion par unité de temps, la 
masse de métal transformé en produits de corro- 
sion par unité de surface et par unité de temps, 
etc. L'effet de la corrosion peut varier au cours 
du temps et n'est pas nécessairement le même 
en tout point de la surface se corrodant. De ce 
fait, les vitesses de corrosion reportées devront 
être accompagnées d'informations sur la nature, 
la variation au cours du temps et la localisation 
de l'effet de la corrosion. 

flPkIME'lAHI/IE - f lOQ r â C T b 0  cpeflbi nOHH- 
MaeTCR n0KpbiTHe IlOBepXUOCTHbif i  CnOfi.  40- 
IlOllHMTeIlbUblb? 3fleKTpOQ M T A  

KOPP03HOHHblh 3@@eKT : M3MeHeHMe B 
n06oM 4 â C T M  KOPPO3MOHHO6l CMCTeMbl. 
Bbl3BaHHOe KOpp03Me6l. 

npoflyKT K O P ~ O ~ H W  : BeuecTBo. 06pa~osae- 
u e e m  B pe3ynbTaTe KOPPO~MM. 

flPklMEclAHklE - AHTIIHfiCKMfi TepMHH .,Scale" H 
Cl)pâHqY3CKHfi TePMMH ,,tartre'' HCllOflb3YK)TCR B 

HeKOTOPblX CTpâUâX H f l f l f l  0603Hâ'ieHHR Ocad- 
KOB Collefi XBCTKOCTH H3 BOQbl. 

n o ~ a 3 a ~ e n b  CKOPOCTH KOPPOSHH : Kopo- 

BpeMeHM. 
3UOHHblA 3C@@eKT B MeTaIlne 3a eF(HHH4Y 

nPMMEqAHME - Tinn no~a3a~enfl CKOPOCTM 
KOPPO~MM, nounexauplfi npmeHeHm, B~BMCHT 
OT xapamepa TexHMrecKofi CMcTeMbi M Tuna 

MOMHO, Hanpwep, ~bipa3vi~b repes yeenureme 
rny6viHbi KOPPOJMYI 3a e&MHMqy BpeMe", M n M  
repea Maccy MeTanna, nepexoARu(ero B npo&yK- 
T b i  KOPPOBHH Ha epwinuy nnowaAM noeepxHo- 

acp@e~i MoxeT pacnpeflenmbcn BO epeMenH YI 

BOAR no~a3a~enb CKO~OCTM KOPPO~MM, He06X0- 
RMMO conpoeoxAan er0 w@opMaqMefi O Tune, 

pacnpeAeneHMw K O ~ ~ O B H O H H O ~ O  s @ @ e ~ ~ a .  

KOPPOOMOHHOrO 3@@eKTa. CKOPOCTb KOPPOBMH 

CTH 3â BflMHMqY BpeMeHM H T.A. KOPpOIMOHHbIfi 

no nOBepXHOCTM HepaBHOMepHO. flOîTOMY, npM- 

BpeMeHHOfi 3âBMCMMOCTM M nOBûPXHOCTHOM 

3 
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3.12 corrosion resistance : Ability 
of a metal to withstand corrosion in a 
given corrosion system. 

3.13 corrosivity: Ability of an en- 
vironment to cause corrosion in a given 
corrosion system. 

3.14 critical humidity: The value of 
relative humidity of an atmosphere 
above which there is a sharp increase in 
the corrosion rate of a given metal. 

3.15 corrosion protection : Modifi- 
cation of a corrosion system so that cor- 
rosion damage is mitigated. 

3.16 temporary protection : Corro- 
sion protection intended to last only for 
a limited time. 

NOTE - Temporary protection is used, for 
example, during storage and transportation 
of metal products or during shut-down of 
equipment. 

3.17 protective coating : LayerM of 
material applied to a metal surface to 
provide corrosion protection. 

3.18 corrosion inhibitor : Chemical 
substance which decreases the corro- 
sion rate when present in the corrosion 
system at a suitable concentration, 
without significantly changing the con- 
centration of any other corrosive agent. 

NOTE - A corrosion inhibitor is generally ef- 
fective in a small concentration. In commer- 
cial applications additives are sometimes 
named as inhibitors. 

3.19 passivation : Decrease of cor- 
rosion rate by the formation of a corro- 
sion product on the metal surface. 

3.20 passive state, passivity : State 
of a corrosion system resulting from 
passivation. 

NOTE - The passive state usually refers to 
the metal. 

4 

résistance à la corrosion : Capacité d'un 
métal à résister à la corrosion dans un 
système de corrosion donné. 

corrosovité: agressivité : Capacité d'un 
milieu environnant à corroder un système 
donné. 

humidité critique : Valeur de l'humidité 
relative d'une atmosphère au-delà de 
laquelle se produit une augmentation brus- 
que de la vitesse de corrosion d'un métal 
donné. 

protection contre la corrosion : Modifi- 
cation d'un système de corrosion permet- 
tant d'atténuer les dégâts dus à la corro- 
sion. 

protection temporaire : Protection con- 
tre la corrosion censée ne durer qu'un inter- 
valle de temps limité. 

NOTE - La protection temporaire est utilisée, 
par exemple, pendant le stockage ou le transport 
des produits métalliques ou encore pendant 
l'arrêt d'une installation. 

revêtement protecteur: Couche ou 
ensemble de couches de matériau déposé 
sur une surface métallique pour la protéger 
contre la corrosion. 

inhibiteur de corrosion : Substance chi- 
mique qui, présente à une concentration 
appropriée dans un système de corrosion, 
diminue la vitesse de corrosion sans chan- 
ger notablement la concentration de tout 
autre agent corrosif. 

NOTE - L'inhibiteur de corrosion est générale- 
ment efficace a faible concentration. Dans des 
applications commerciales, les additifs sont par- 
fois nommés ((inhibiteurs)). 

passivation: Réduction de la vitesse de 
corrosion par formation d'un produit de 
corrosion sur la surface métallique. 

état passif; passivité: État d'un système 
de corrosion résultant de sa passivation. 

NOTE - L'état passif se rapporte généralement 
au métal. 

KOpO3HOHHaR CTOWKOCTb : CnOCO6HOCTb 
MeTanna nPOTMBOCTORTb KOPP03MM 6 qâH. 
HOA KOPOJMOHHOh CMCTeMe. 

KOPPOBMBHOCTb : CnOCO6HOCTb Cpeflbi Bbl. 
3blBaTb KOPPOJMK) B flaHHOM KOPPOJMOH. 
HOA CMCTBMB. 

KpUTU'ieCKaR BnaXHOCTb : OTHOCMTenb. 
HâR BflâXHOCTb âTMOC@epbi. BblUle KOTO- 
pot2 npoMcxoqMT pes~oe ~ o s p a c ~ a ~ ~ e  no- 
~ a 3 a ~ e n ~  CKOPOCTM KOPPO~MM qaHHoro 
MeTanna. 

s a q w ~ ~ o e  noKpbiTne: Cnozl MnM CMcTeMa 
cnoes BeqecTB, HaHocMMbix Ha nosepx- 
HOCTb MeTanila C qeJlbI0 3âwMTbl OT KOP- 
DOJMM. 

HHTHGHTOP KOPP03HH : XHMU'ieCKOe Bewe- 
CTBO, KOTOpOe, nPMCYTCTBYR B KOPPOJMOH- 
~ o z l c ~ c ~ e ~ e  ~ o n p e f l e n e " o A ~ o ~ q e ~ ~ p a -  
UMM, cHMmaeT no~a3a~enb CKOPOCTM KOP- 
P03MM 6e3 cyujecTse"oro M ~ M ~ H ~ H M F I  KOH- 
qeHTpaqMki nt06oro qpyroro KOPPO~MBHO- 
ro arewa. 

naccmBaqnfi : IloHumeHue n o ~ a 3 a ~ e n ~  
CKOPOCTU KOPPO~UM npu 06pasosa~uu 

Tanna. 
npOAyKTa KOPPOSMM Ha ilOBepXHOCTM Me- 

naCCHBHoeCoCTofiHne;naccne~ocTb:Co- 

raeMoe B pe3ynbTa~e naccMsaqMM. 
CTORHMe KOppO3L4OHHO~ CMCTeMbI. 4OCTM- 

IlPMMEclAHHE - ilaccMBHoe CocToflHMe 0 6 m .  
HO OTHOCRT K MeTanny 
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4 Types of corrosion 

4.01 electrochemical corrosion : 
Corrosion involving at least one elec- 
trode reaction. 

4.02 non-electrochemical corro- 
sion; chemical corrosion (dep- 
recated) : Corrosion not involving elec- 
trode reaction. 

4.03 gaseous corrosion : Corrosion 
with gas as the only corrosive agent and 
without any aqueous phase on the sur- 
face of the metal. 

4.04 atmospheric corrosion : Cor- 
rosion with the earth's atmosphere at  
ambient temperature' as the corrosive 
environment. 

4.05 microbial corrosion : Corro- 
sion associated with the action of 
micro-organisms present in the corro- 
sion system. 

4.06 uniform corrosion : Corrosion 
proceeding at  almost the same rate over 
the whole surface of the metal exposed 
to the corrosive environment. 

4.07 pitting corrosion : Corrosion 
resulting in pits, i.e. cavities extending 
from the surface into the metal. 

4.08 crevice corrosion : Corrosion 
associated with, and taking place in, or 
immediately around, a narrow aperture 
or clearance. 

0 

4.09 deposit corrosion : Corrosion 
associated with, and taking place 
under, or immediately around, a deposit 
of corrosion products or other sub- 
stance. 

4.10 water-line corrosion : Corro- 
sion along, and as a consequence of the 
presence of, a gasiliquid boundary. 

4.11 selective corrosion : Corrosion 
of an alloy whereby the components 
react in proportions which differ from 
their proportions in the alloy. 

Types de corrosion 

corrosion électrochimique : Corrosion 
mettant en jeu au moins une réaction 
d'électrode. 

corrosion non électrochimique; corro- 
sion chimique (à éviter): Corrosion ne 
mettant pas en jeu de réaction d'électrode. 

corrosion gazeuse : Corrosion dont 
l'agent unique est un gaz, aucune phase 
aqueuse n'étant observée à la surface du 
métal. 

corrosion atmosphérique : Corrosion 
pour laquelle l'atmosphère terrestre à tem- 
pérature ambiante est l'environnement cor- 
rosif. 

corrosion microbienne : Corrosion asso- 
ciée à l'action de micro-organismes pré- 
sents dans le système de corrosion. 

corrosion uniforme; corrosion géné- 
rale : Corrosion progressant approximati- 
vement à la même vitesse sur la totalité de 
la surface d'un métal donné en contact 
avec un milieu environnant corrosif. 

corrosion par piqûres: Corrosion se tra- 
duisant par l'apparition de piqûres (c'est-à- 
dire de cavités) progressant à partir de la 
surface du métal. 

corrosion caverneuse : Corrosion asso- 
ciée à la présence d'une ouverture étroite 
ou d'un dégagement, et qui se localise à 
cet endroit même ou à son voisinage immé- 
diat. 

corrosion sous dépôt : Corrosion asso- 
ciée à la présence d'un dépôt de produits 
de corrosion ou autre substance et qui se 
localise sous le dépôt lui-même ou à son 
voisinage immédiat. 

corrosion à la ligne d'eau: Corrosion 
résultant de la présence d'une interface 
gaz-liquide et qui se localise à ce niveau. 

corrosion selective : Corrosion d'un 
alliage dont les différents constituants réa- 
gissent en proportion différente de leur 
teneur. 

IS0 8044-1986 (E/F/R) 
VlCO 8044-1986 (A/@/P) 

~ ~ ~ K T ~ O X H M H ~ ~ C K ~ R  KOPPOI~R : Koppo- 
~ H R ,  BKntoclatotqafl no MeHbuieh Mepe O ~ H Y  

3iieKTpO~HyKl peaKLQ40. 

r a ~ o ~ a ~  KOPPOBWR : KOPPO~MR. npu KOTO- 

POh râ3 RBnReTCR eflMHCTBeHHbIM KOPPO- 
3MBHbIM âreHTOM M Ha nOBepXHOCTM Me- 
Tanna HeT B O ~ H O I ?  @am. 

aiMoc<pepHaR KOPPOIHR : K O ~ O ~ H A .  B KO- 

T O ~ O I ?  ponb cpeabi MrpaeT 3 e ~ ~ a n  amo- 

neoarypbi. 
C@epa I3 ee CO6CTBeHHOM VIHTePBâfle TBM- 

nniinHroBaR KOPPOBHR : KOPPO~MR, Beay- 
qafl K 0 6 p a 3 0 ~ a ~ ~ i o  R ~ B ,  T.e. nonocTeh B 
MeTanne, HaqMHatotqMxcR c noeepxHocTvi. 

KO~~OIHR no earepnmnmn : K o p p o s ~ ~  

Hafl HanwiMeM ~ T O A  rpatiML&i. 
BAOnb rpaHML(bl ïa3->KHAKOCTb, Bbl3BaH- 

n16npa~enb~a~ KOPPOIHR : K o p p o 3 ~ ~  
cnnaea, npM K O T O P O ~  ero KoMnoHeHTbl 
BCTynaloT B peaKqMl0 B COOTHOWeHMM OT- 
i lMqHOM OT MX COOTHOLUeHMR B CnnaBe. 
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4.12 intergranular corrosion : Cor- 
rosion in or adjacent to the grain boun- 
daries of a metal: 

corrosion intergranulaire : Corrosion 
localisée dans les joints de grain d’un métal 
ou à leur voisinage immédiat. 

MexKpmcsannminaR K O ~ ~ O S H R  : KOPPOBMR, 
qyu(aR no rpaHwyaM sepe~ MeTanna M ~ M  
HeflOCpeflCTBeHHO BAOflb rpaHML(bl. 

corrosion au joint de soudure: Corro- 
sion associée à la présence d’un joint soudé 
et qui se localise au niveau de ce joint ou à 
son voisinage immédiat. 

~oppoûm~ ceapnoro coeAmnenmR: Koppo- 
~ M R ,  C B R ~ ~ H H ~ R  c HanMweM csapHoro 
CoeAMHeHm M MRyu(aR no UIBY MnM B6nM3M 
Hero. 

4.13 weld corrosion : Corrosion 
associated with the presence of a weld- 
ed joint and taking place in the weld or 
its vicinity. 

4.14 knife-line corrosion : Corro- 
sion resulting in a narrow slit in or adja- 
cent to the fillerlparent boundary of a 
welded or brazed joint. 

corrosion en lame de couteau: Corro- 
sion conduisant à l‘apparition d’une fente 
étroite à l‘interface (ou à son voisinage 
immédiat) métal de base/métal d‘apport 
d‘un joint soudé ou brasé et qui se localise 
le long de cette fente ou parfois à son voisi- 
nage immédiat. 

corrosion feuilletante : Corrosion des 
couches internes d‘un métal corroyé, con- 
duisant parfois à une exfoliation, c’est-à- 
dire au détachement des couches non atta- 
quées. 

4.15 layer corrosion : Corrosion of 
internal layers of wrought metal, occa- 
sionally resulting in exfoliation, i.e. 
detachment of unattacked layers. 

NOTE - Exfoliation is generally oriented in 
the direction of rolling, extrusion or principal 
deformation. 

NOTE - L’exfoliation est généralement orientée 
dans le sens du laminage, de l’extrusion et de la 
déformation principale. 

4.16 dezincification of brass : 
Selective corrosion of brass resulting in 
preferential removal of zinc. 

dézincification du laiton : Corrosion 
sélective du laiton dans laquelle le zinc est 
éliminé préférentiellement. 

06ec~pnuoeanme nasynm : M s 6 ~ p a ~ e n b ~ a ~  

yAaneHueM UMnKa. 
KOPP03MR naTyHM C npeMMyu(eCTBeHHbiM 

4.17 graphitic corrosion : Selective 
corrosion of grey cast iron, resulting in 
preferential removal of metallic consti- 
tuents, leaving graphite. 

graphitisation : Corrosion sélective de la 
fonte grise éliminant préférentiellement les 
constituants métalliques et laissant subsis- 
ter le graphite. 

corrosion-érosion : Phénomène résultant 
de l‘action conjuguée de la corrosion et de 
l‘érosion. 

4.18 erosion-corrosion : A process 
involving conjoint corrosion and ero- 
sion. 

3pormonna~ K O ~ ~ O O H R  : flpoyecc, come- 
u(aKiu(uA KOPPO~MIO c 3poa~eh. 

nPMME\-IAHME - 3P03MOHHâR KOPPOÛMR 803- 
MoxHa, Hanpmep: 

- B Tpy6aX C BblCOKOn CKOPOCTbIO TeCleHMR 
>(<MA KOCT M ; 

- B HaCOCaX M TpyBonpOBOflaX, TpaHCnOpTM- 
pyiOu(MX XMAKOCTb C a6pa3MBHOfi B3BeCbIO. 

NOTE - Erosion-corrosion may occur in, for 
example, 

- pipes with high fluid flow velocity; 

- pumps and pipe lines carrying fluid 
containing abrasive particles in suspen- 
sion. 

NOTE - La corrosion-érosion s’observe, par 
exemple : 

- dans les canalisations où le fluide s’écoule 
à vitesse élevée: 

- dans les pompes et les tuyauteries trans- 
portant des fluides contenant des particules 
abrasives en suspension. 

4.19 cavitation corrosion: A pro- 
cess involving conjoint corrosion and 
cavitation. 

corrosion-cavitation : Phénomène résul- 
tant de l‘action conjuguée de la corrosion 
et de la cavitation. 

NOTE - La corrosion-cavitation s’observe, par 
exemple, dans les pompes rotatives et les hélices 
de navires. 

Kaemsa~monnari K O ~ ~ O B H R  : npouecc, COB- 
Meu(aiou(uA KOPPOBMO c KaBMTayMeM. 

nPMMEclAHME - KâBMTâ1\MOHHOU KOPPOSMM 
noAsepxeHbi, HanpMMep, qe~~po6exnbie HaCo- 
C b l  M rpe6Hble BMHTbl CyAOB. 

NOTE - Cavitation corrosion may occur, for 
example, in rotary pumps and on ships’ pro- 
pellers. 

4.20 fretting corrosion: A process 
involving conjoint corrosion and oscil- 

corrosion-frottement : Phénomène résul- 
tant de l‘action conjuguée de la corrosion 
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latory slip between two surfaces in con- 
tact. 

et de l'usure, cette usure étant provoquée 
par un mouvement oscillatoire de glisse- 
ment de deux surfaces en contact. 

npOCKaflb3blBaHMeM AByX KOHTpâKTMPYO- 
 MX nosepxHocTek 

NOTE - Fretting corrosion may occur, for 
example, at  mechanical joints in vibrating 
structures. 

NOTE - Ce type de corrosion s'observe, par 
exemple, au niveau des joints mécaniques de 
structures vibrantes. 

4.21 corrosion fatigue: A process 
involving conjoint corrosion and alter- 
nating straining of the metal. 

fatigue-corrosion : Phénomène résultant 
de l'action conjuguée de la corrosion et 
d'une déformation cyclique du métal 

KOPP03blOHHâR yCTân0CTb : npO~eCC. COB- 
Meuaioquh KOPPO~MO CO 3 ~ a ~ o n e p e ~ e ~ -  
HOM fle@opMaqMeh MeTanna. 

NOTE - La fatique-corrosion peut s'observer 
dans un métal soumis à une contrainte cyclique 
dans un milieu corrosif. Elle peut conduire à une 
fissuration. 

NOTE - Corrosion fatigue may occur when 
a metal is subiected to cyclic straining in a 
corrosive environment. Corrosion fatique 
may lead to crackinq. 

corrosion sous contrainte : Phénomène 
résultant de l'action conjuguée de la corro- 
sion et d'une déformation du métal sous 
l'effet de contraintes appliquées ou rési- 
duelles. 

4.22 stress corrosion : A process in- 
volving conjoint corrosion and straining 
of the metal due to residual or applied 
stresses. 

0 

NOTE - Le terme ((corrosion sous tension)), 
souvent utilisé, est impropre. 

4.23 stress corrosion cracking : 
Cracking due to stress corrosion. 

fissuration sous contrainte : Fissuration 
due à la corrosion sous contrainte. 

~opposno~woe pacTpecKnsaHne no4 na- 
npaxeHneM : PacTpecKmaHMe Bcnep- 
cTBwe KOPPO~MM nog HanpRxenMeM. 

4.24 hydrogen embrittlement : A 
process resulting in a decrease of the 
toughness or ductility of a metal due to 
absorption of hydrogen. 

fragilisation par l'hydrogène : Phéno- 
mène de réduction de la ductilité ou de la 
ténacité d'un métal dû à l'absorption 
d'hydrogène. 

Boaopoanoe oxpynwsaHne: npouecc, ~ e -  
~ y q i n ~  K notiMxeHMio BRBKOCTH MnH nna- 
CTMVHOCTM MeTanna Bcnepcisine nornoqe- 
HMR BOAOpOçla. 

NOTE - Hydrogen embrittlement often ac- 
companies hydrogen formation, for example 
by corrosion or electrolysis, and may lead to 
cracking. 

0 
NOTE - La fragilisation par l'hydrogène 
s'accompagne souvent d'un dégagement 
d'hydrogène, par corrosion ou électrolyse, par 
exemple, et  peut provoquer une fissuration. 

nPMME'iAHME - BOflOPOAHblM oxpynrma- 
HMeM WacTo conposoxAaeTcR 06pamsanvie BO- 

AopoAa, Hanpmep, npM ~oppo3~w MnH sne~ipo- 
nM3e M OH0 MOXeT BeCTM K PaCTpüCKHBaHMIO. 

5 Electrochemical corrosion 
terms 

Termes de corrosion 
électrochimique 

TePMHHbi, OTHOCRU(HeCR K 
3neKTpOXHMHWCKOH KOPPOBHH 

pile de corrosion: Pile galvanique en 
court-circuit dans un système de corrosion 
dont le métal se corrodant constitue l'une 
des électrodes (voir terme A.07). 

KOpp03HOHHblÜ 3nûMüHT : KOPOTK03aMKHY- 
T b l A  raflbBaHHVeCKMh 3neMeHT B KOPPO- 

3neKTpOAOB 06pa30BaH KOPPOpMPYK>K!HM 
MeTanflOM (CM. TepMUH A.07). 

~ M O H H O A  CHcTeMe, B KOTOPOM OAMH u3 

5.01 corrosion cell : Shortcircuited 
galvanic cell in a corrosion system, the 
corroding metal forming one of its elec- 
trodes (see term A.07). 

pile de concentration : Pile de corrosion 
dont la différence de potentiel résulte d'une 
différence de concentration en agenth) 
corrosif(s) au voisinage des électrodes. 

KOHqeHTpâqMOHHbiÜ KOppO3HOHHblÜ 3ne- 
MûHT: KOPP03MOHHblM 3iieMeHT, B KOTOPOM 
pâ3HOCTb nOTeHuMânOB B03HMKaeT BCfleR- 
CTBMe pa3Ill4'4MH B KOHueHTpauMM KOPPO- 
~ M B H O ~ O ~ ~ ~ H T ~ M ~ M ~ ~ ~ H T O B B ~ ~ M ~ M ~ ~ ~ K -  
TPOAOB. 

5.02 concentration corrosion cell : 
Corrosion cell in which the potential dif- 
ference arises from a difference in con- 
centration of the corrosive agentk) near 
its electrodes. 
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5.03 differential aeration cell : Cor- 
rosion cell, in which the potential dif- 
ference arises from a difference in the 
concentration of oxygen near its elec- 
trodes. 

pile d'aération différentielle : Pile de cor- 
rosion dont la différence de potentiel 
résulte d'une différence de concentration 
en oxygène au voisinage des électrodes. 

3 n e ~ e ~ ~  fiu@@epeHqHanbnoH aapaqwn : 
KOPP03MOHHblLl 3fleMeHT. 6 KOTOPOM pas- 
HOCTb nOTeHLpiaflOB 603HMKâeT BCnefl- 
CT6Me pa3nMirMfl 6 KOHqeHTPâqMM KMCf l0 -  
poaa y ero ~ n e ~ ~ p o a o s .  

NOTE - Dans certains cas, la pile d'aération dif- 
férentielle peut devenir une pile active-passive. NOTE - In some cases the differential ae'a- 

tion cell may restilt in an active-pasçive cell 

5.04 active-passive cell : Corrosion 
cell, with anode and cathode formed by 
active and passive surface areas of the 
same metal. 

pile active-passive : Pile de corrosion 
dont l'anode et la cathode sont constituées 
par les zones active et passive d'un même 
métal. 

âKTMBHO-IlâCCHBHbl# 3JleMeHT: KOPPO~M- 
OHHblh 3lleMeHT. âHOa M KâTOfl KOTOpOrO 
06pâ30ôâHbi âKTMBHOn naCCMI3HOLh ira- 
CTRMM noaepxHocTM oAHoro M Toro me Me- 

Tanna 

5.05 galvanic corrosion : Corrosion 
due to the action of a corrosion cell. 

corrosion galvanique : Corrosion due à 
l'action d'une pile de corrosion. 

ranbBaHwqecKaR KOPPOJHR : KOPPOJMR. 
6bl?BâHHâR pa6o~oh KOPPO3MOHHOrO 3fle- 
MeHTa. 

NOTE - The term has often been restricted 
to the action of bimetallic corrosion cells, i.e. 
bimetallic corrosion. 

NOTE - Le terme a souvent été restreint à 
l'action de piles bimétalliques (corrosion bimétal- 
lique). 

5.06 bimetallic corrosion; contact 
corrosion (deprecated) : Galvanic cor- 
rosion, where the electrodes are formed 
by dissimilar metals or other electronic 
conductors. 

corrosion bimétallique; corrosion de 
contact (à éviter) : Corrosion galvanique 
dans laquelle les électrodes sont consti- 
tuées par des conducteurs électroniques, 
métalliques ou non, de nature différente. 

6HMeTâJlnHWCKâR KOPPO3WR; KOHTâKTHaR 
KOPPO~HR (He 4onycKaeTcRi: ranbeaHM- 
irecKafl KOPPOJMR, B cnyirae ecnm 3 n e ~ ~ p 0 -  
flbl 06pâ306âHbi Pâ3HOPOaHblMM MeTaflflâ- 
MM MflM f lWYrMMM 3lleKTPOHHblMM np060flq- 
HMKâMM. 

5.07 stray-current : Current flowing 
through paths other than the intended 
circuits (IS0 2080, reference [41). 

5.08 stray-current corrosion : Cor- 
rosion due to stray-current. 

courant vagabond : Courant passant par 
des circuits autres que ceux prévus 
(IS0 2080, référence i41). 

corrosion par courants vagabonds : 
Corrosion due aux courants vagabonds. 

KOppO3HR 6 n y m f i a t o q ~ ~  TOKOM: KOppO- 
3MR, Bbl36âHHâR 6nyXflaloiL(MM TOKOM. 

5.09 corrosion current: Current 
due to an electrode reaction, directly 
causing corrosion. 

NOTE - The corrosion current density is 
equivalent to the rate of electrochemical cor- 
rosion. 

courant de corrosion: Courant de réac- 
tion d'électrode causant directement la cor- 
rosion. 

KOppO3HOHHbiÜ TOK: TOK ÛJleKTpOAHOA pe- 
âKqMM, HenOCpeflCTBeHHO Bbi3biBâtO~efi 
KOPP03MIO. 

NOTE - La densité de courant de corrosion est 
reliée ti la vitesse de corrosion électrochimique. 

flPklME'4AMklE - nn0THOCTb KOPPO3MOHHOrO 

TOKa 3KBMBeneHTHa CKOPOCTH 3neKTpOXMMHre- 
CKOh KOPPOSMM 

5.10 corrosion potential : Electrode 
potential of a metal in a given corrosion 
system. 

potentiel de corrosion : Potentiel d'élec- 
trode d'un métal dans un système de corro- 
sion donné. 

NOTE - Le terme est utilisable qu'il y ait ou non 
un courant électrique traversant la surface 
métallique considérée. 

NOTE - The term is used whether or not 
there is a net electrical current flowing to or 
from the metal surface under consideration. 

ilPMMEClAHVlE - TepMwH ~cnonb3ye~cfl ~e3a- 
EHCHMO OT Toro. TereT M n m  He TeqeT ane~~pinre- 
C K H ~  TOK K paccMaTpmaeuoh noeepxHocTM Me- 
Tanna W n M  OT Hee 

5.11 free coyosion potential : Cor- 
rosion potential in the absence of net 
electrical current flowing to or from the 
metal surface. 

potentiel de corrosion libre : Potentiel de 
corrosion en l'absence de tout" courant 
électrique au départ ou en direction de la 
surface métallique. 

IlOTeHqHâI'i CBO60fiHO# KOPP03HH : nOTeH- 
i.IMafl KOPPO3MM 6 OTCYTCTBMe 3neKTpMire- 
CKOrO TOKa K IlOBepXHOCTM MeTaflnâ M n M  

OT nee. , 
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5.12 passivation potential : A cor- 
rosion potential, at which the corrosion 
current has a peak value, and above 
which there is a range of potential, 
where the metal is in a passive state. 

potentiel de passivation : Valeur du 
potentiel de corrosion pour laquelle le cou- 
rant de corrosion passe par un maximum et 
au-delà de laquelle il existe un domaine de 
potentiel où le métal est à l'état passif. 

noTenqwan naccweaqnn : iloTeHqvian KOP- 
POSMM, npM KOTOPOM MMeeTCR nMK KOPPO- 

3MOHHOrO TOKa M Bblllle KOTOpOrO MeTalin B 
HeKoTopoM MHTepeane noTeHuManoe na- 
CMBeH. 

5.13 transpassive state : State of 
anodically passivated metal characteriz- 
ed by a considerable increase of the cor- 
rosion current, in the absence of pit- 
ting, when the potential is increased. 

état transpassif: État d'un métal ayant 
reçu une passivation anodique, caractérisé 
par une augmentation considérable du cou- 
rant de corrosion au moment de I'augmen- 
tation de potentiel, sans formation de piqû- 
res. 

TpaHcnaccnsHoe CocTomne: CocTowMe 
aHoAHo ~ ~ ~ ~ C C M B M P O B ~ H H O ~ O  MeTanna, 
xapa~~epmye~oe  TeM,  TO npM yeenwe- 
HMM noTeHqMana npovicxonm 3 ~ a ~ ~ e n b -  
HOe BO3paCTaHMe KOPPO3MOHHOrO TOKâ. He 
Bbl3BaHHOe IlMTTMHrOM. 

5.14 pitting initiation potential : 
Lowest value of the electrode potential 
a t  which pit initiation is possible on a 
passive surface. 

potentiel d'amorçage de piqûres: 
Valeur la plus basse du potentiel d'élec- 
trode permettant un amorçage de piqûres 
sur une surface passive. 

noreiiqnan a a p o r n ~ e i i ~ ~  nnTTnHra: Haw- 

uMana, npM KOTOPOM Ha naccMBHoA no- 
MeHblllee 3HaqeHMe 3neKTpOAHOrO ROTBH- 

BepXHOCTM BOBMOXHO 3apOX&HMe R3B. 

IlPMME'iAHME - B HeKOTOPblX CTPaHaX nOTeH- 
gMan sapomçle~m nMTWHra meHym ,,noTeH- 
yManoM nMTTMHra", B ApyrMx cTpaHax nocneçl- 
HMA TepM" OTHOCRT K noTeHtyany, ycTaHaenw 
satou(eMycR KorAa nmTutir AocTnraeT cTauMo- 
HapHOro P ~ ~ B M T H R .  

NOTE - In some countries the pittinq initia- 
tion potential has been called "pitting poten- 
tial", whereas in other countries the latter 
term refers to the potential achieved after 
pittinq has become established. 

0 
NOTE - Dans certains pays, le potentiel 
d'amorcage de piqûres s'appelle ((potentiel de 
piqûration)) tandis que dans d'autres ce terme 
qualifie le potentiel atteint une fois la piqûration 
en œuvre. 

5.15 polarization resistance: The 
quotient of electrode potential incre- 
ment and current increment. 

résistance de polarisation : Quotient des 
incréments de potentiel d'électrode aux 
incréments de courant. 

n o n ~ p n 3 a q n o ~ i i o e c o n p o ~ ~ e n e ~ n e : O ~ ~ 0 -  
UleHMe M3MeHeHMR 3ieKTpOflHOrO iiOTeH- 
uMafla K M3MeHeHMH) TOKâ. 

NOTE - Usually the polarization resistance 
is measured in the vicinity of the free corro- 
sion potential. 

NOTE - En général, la résistance de polarisa- 
tion se mesure au voisinage du potentiel de cor- 
rosion libre. 

nPMME'4AHME - 06b1'4HO ~ O ~ R D M ~ ~ Q M O H H O ~  

cmpoTbIsneHMe M ~ M ~ P R O T  ~6nk13~ noTeHuMana 
CBOGOC(HOA KOPPOJMM. 

protection électrochimique : Protection 
contre la corrosion obtenue par régulation 
électrique du potentiel de corrosion. 

5.16 electrochemical protection : 
Corrosion protection achieved by elec- 
trical control of corrosion potential. 

a n e ~ ~ p o x n ~ w r e c ~ a i  saqw~a : 3 a ~ ~ a  OT 

poeawn noTeHuMana KOPPOSHH. 
KOppO3MM IiyTeM 3neKTpMqeCKOrO PerynM- 

5.17 protective potential range: A 
range of corrosion potential values in 
which an acceptable corrosion resist- 
ance is achieved for a particular pur- 
pose. 

(I) 

domaine de potentiel de protection : 
Domaine de valeurs du potentiel de corro- 
sion pour lequel on obtient une résistance à 
la corrosion acceptable compte tenu du but 
recherché. 

5.18 protective potential : The 
threshold value of the corrosion poten- 
tial which has to be reached to enter a 
protective potential range. 

potentiel de protection : Seuil du poten- 
tiel de corrosion à franchir pour atteindre 
un domaine de potentiel de protection. 

saqn~nbiii noTenqnan : noporoeoe 3~aqe- 
w e  noTeHuMana KOPPO~MM, c KoToporo Ha- 
wHaeTcn ~ ~ a n a 3 0 ~  ~ ~ Q M T H O ~ O  noTeH- 
uMana. 

5.19 protective current density: 
Density of the current, to or from the 
surface, that is required to maintain a 
potential in a protective potential range. 

densité de courant de protection : Den- 
sité de courant, en direction ou au départ 
de la surface, nécessaire pour maintenir un 
potentiel dans la plage des potentiels de 
protection. 

3aiipiTHaR IlnOTHOCTb TOKB: nn0THOCTb 
TOKa K nOBepXHOCTM MflM OT Het?, HeO6XO- 
AmaR AnR noAAepxaHMR noTeHuviana 
KOPPOJMM B  a an as one s a u ( ~ ~ ~ o r o  noTeH- 
quana. 

5.20 anodic protection : Electro- 
chemical protection by increasing the 
corrosion potential to a value cor- 
responding to the passive state. 

5.21 cathodic protection : Elec- 
trochemical protection by decreasing 
the corrosion potential. 

protection anodique : Protection électro- 
chimique obtenue par augmentation du 
potentiel de corrosion jusqu'à une valeur 
correspondant à l'état passif. 

protection cathodique : Protection élec- 
trochimique obtenue par abaissement du 
potentiel de corrosion. 
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