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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of
national standards bodies (ISO member bodies). The work of preparing International
Standards is normally carried out through ISO technical committees. Each member
body interested in a subject for which a technical committee has been established has
the right to be represented on that committee. International organizations, govern-
mental and non-governmental, in liaison with ISO, also take part in the work. 1ISO
collaborates closely with the International Electrotechnical Commission (IEC) on all
matters of electrotechnical standardization.

Draft International Standards adopted by the technical committees are circulated to
the member bodies for approval before their acceptance as International Standards by
the ISO Council. They are approved in accordance with ISO procedures requiring at
least 75 % approval by the member bodies voting.

International Standard 1SO 8044 was prepared by Technical Committee ISO/TC 156,
Corrosion of metals and alloys.

This second edition cancels and replaces the first edition (ISO 8044 : 1986), for which
an addendum was prepared.

Annex A forms an integral part of this International Standard. Annex B is for infor-
mation only.
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Avant-propos

L'1SO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale
d’organismes nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L’élaboration
des Normes internationales est en général confiée aux comités techniques de I'ISO.
Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité
technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'lSO participent également aux travaux. L'ISO col-
labore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (CEIl) en ce qui
concerne la normalisation électrotechnique.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis
aux comités membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter-
nationales par le Conseil de I'ISO. Les Normes internationales sont approuvées confor-
mément aux procédures de I'lSO qui requiérent I'approbation de 75 % au moins des
comités membres votants.

.

La Norme internationale ISO 8044 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 156,
Corrosion des métaux et alliages.

Cette deuxiéeme édition annule et remplace la premiére édition (ISO 8044 : 1986),
laquelle a fait I'objet d'un additif.

L’annexe A fait partie intégrante de la présente Norme internationale. L’annexe B est
donnée uniquement a titre d’information.

Mpepucnosue

NCO (MexpgyHapogHas OpraHusauma no CrtaHgapTu3auum) ABNAETCA BCEMUPHOMN
cbepgepaumen HauMOHaNbHbIX OpraHu3aumMmn No cTaHfapTusaynm (KOMMTETOB-4NEHOB
NCO). Paszpa6oTka MexayHapogHbix CTaHAapTOB OCYWECTBNAETCA TEXHUYECKUMU
komutetamm UCO. Kaxkabit KOMUTET-YNEH, 3auHTEepPeCcOBaHHbIM B AEATENbHOCTY,
ANA KOTOPOW 6bIN CO3AaH TEXHUYECKUN KOMUTET, UMeeT Npaso 6bITb NpeAcTaBneH-
HbIM B 3TOM KoMuTeTe. MexpayHapogHble NpPaBUTENbCTBEHHbIE U HENpPaBUTENb-
CTBEHHble opraHmsauumn, umewowmne ceasm ¢ UCO, Takxe NpMHUMAIOT y4yacTue B
paboTax. YTo KacaeTca cTaHfapTM3auuu B o6nacTtu anektpoTexHuku, NCO pa6oTaeT
B TECHOM coTpygHu4yecTBe ¢ MexpayHapogHon OnekTportexHuyeckon Komuccuen
(MOK).

MpoekTbl MexpgyHapoaHbix CTaHAapToOB, MPUHATbIE TEXHUYECKUMU KOMUTETAMMU,
paccbinalTcA KOMUTETaM-4neHam Ha ogobpeHune fo mnx yreepxxgeHma Cosetom MCO
B kayecTBe MexpgyHapofHbix CTaHgapToB. OHM 0J4O6PAIOTCA B COOTBETCTBUM C MPO-
ueaypon UCO, Tpebyiowen ogo6peHnA nNo MeHblen mepe 75 % KOMUTETOB-UNEHOB,
NpUHUMAIOWKMX Yy4acTuUe B ronocoBaHUU.

MexpgyHapogHbin CtanHgapt NCO 8044 6bin pa3dpaboTaH TexHU4Yeckum KomuTeTom
NCOITK 156, Koppo3ua memannos u cnnasos.

HacTtosuiee BTOpoe nsgaHue aHHYNUpyeT U 3aMeHAeT nepsBoe msganue (MCO 8044 :
1986), kK KOTOpPOMY 6bIN0 pa3paboTaHo 4OMNONHEHME.

Mpuno)xeHne A COCTaBNAET HEOTHEMNEMYIO YaCTb HacTOAWEro MexxgyHapogHoro
CraHgapra. MNpunoxxeHune B gaHo Tonbko gnA nHdopMaunm.
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Introduction

The definitions in this International Standard have been drawn up with the objective of
achieving a proper balance between precision and simplicity. The main objective of this
International Standard is to provide definitions that can be understood to have the
same meaning by all concerned. Some corrosion terms in present use have developed
through common usage and are not always logical. It has not, therefore, been possible
to define certain terms in the form they are used in some countries. Because of the oc-
casional conflicts between tradition and logic some definitions inevitably represent a
compromise.

An example of this kind of conflict is the term ““corrosion’’. This has been used to mean
the process, results of the process and damage caused by the process. In this Inter-
national Standard corrosion is understood to mean the process. Any detectable result
of corrosion in any part of a corrosion system is termed ‘‘corrosion effect”’. The term
“‘corrosion damage’’ covers any impairment of the function of the technical system of
which the metal and the environment form a part. Consequently the term “’corrosion
protection’ implies that the important thing is to avoid corrosion damage rather than
to prevent corrosion, which in many cases is impossible and sometimes not necessary.

This International Standard contains, in annex A, a list of definitions of electro-
chemical terms.
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L’objet de la présente Norme internationale est de définir des termes qui soient sim-
pies, précis, objectifs et non ambigus, acceptables éthymoiogiquement et compatibies
avec les domaines scientifiques voisins.

Le principe directeur d'élaboration de la présente Norme internationale a été de ne rete-
nir qu’un seul terme et une seule définition par notion. Certains termes de corrosion
actuellement en usage résultent d’us et coutumes qui ne sont pas toujours logiques.
D’ou I'impossibilité quelquefois de retenir les acceptions traditionnelles de certains ter-
mes dans différents pays, et le caractére inévitable de compromis de certaines défini-
tions qui cherchent a concilier la tradition et la logique.

Le meilleur exemple de ces contradictions est le terme de corrosion lui-méme, qui peut
signifier selon le cas le phénomeéne, certains résultats du phénomeéne ou les dégats dus
au phénomene. La présente Norme internationaie empioie ie terme « corrosion » dans ie
sens de phénomeéne de corrosion. Tout résultat décelable du phénoméne de corrosion
sur tout ou partie d'un systtme de corrosion est appelé «manifestation de la
corrosion», tandis que le terme « dégéats dus a la corrosion» qualifie toute dégradation
fonctionnelle du systéme technique formé par le métal et son environnement. Le terme
«protection contre la corrosion» impliquera donc, par voie de conséquence, que
I'essentiel est d"éviter les dégéts dus a la corrosion et non pas tant d’'empécher la corro-
sion elle-méme, ce qui dans bien des cas est impossible et souvent n'est pas néces-
saire.

La présente Norme internationale donne, en annexe A, une liste et des définitions de
termes électrochimiques fondamentaux.

BeepgeHue

OnpefieneHna, BKNIOYEHHbIE B HAaCTOAWMI MexayHapoaHbin CTaHgapT, ynopagoye-
Hbl B CTPEMNIEHUN AOCTUYbL MNPABUNBLHOIO COOTHOWEHUA MEXAY TOYHOCTLIO U NpPO-
cToTow. maBHaA uenb HacToAwero MexayHapogHoro CtaHaapta — Bbipa6oTaTh
onpefeneHna, CMbICN KOTOPbIX NOHUMANICA 6bl OfMHAKOBO BCEMU, KTO UMM NONb3yeT-
cA. HekoTopble TEPMUHBI MO KOPPO3UK, yNoTpe6nAeMblie B HACTOAWEe BPEMA, pasBu-
NUCb 13 06UXO[HOTO NPUMEHEHUA U He BCerfa NnornyHel. MoaToMy 4acTb TEPMUHOB
6bIN0 HEBO3MOXXHO ONpefenuTb B To (hopMe, B KOTOPOW OHM TPaZULMOHHO UCMONb-
30BannChb B HEKOTOPLIX CTpaHax. MockonbKy TpPaAULMA U NOrMKa MHOrAa BCTynanu B
NpoTUBOpPeYMne, HEKOTOpble ONpefeneHnsa NPecTaBnAT CO60M BbIHY>KAEHHbIN KOM-
npomuc.

MpuMepom NpoTMBOpEYUIt TAaKOro pofla MOXET CNY>XXUTb TEPMUH ,KOPPO3MA“. UM
nonb3oBanuck, NogpasyMeBan NpoLecc, pedynbTaTbl NpoLecca 1 BbidbiBaeMble Npo-
ueccom nospexpgeHua. B HacToawem MexxgyHapogHoM CTaHpapTe nog Kopposuen
noHnmaeTtca npotuecc. Jllo6on HabniofaeMbin pedynbTaT KOPpoO3un B N060M 4acTu
KOPPO3MOHHOW CUCTEMbl 0603HAYaAETCA TEPMUHOM ,KOPPO3UOHHbLIN 3PchekT . Tep-
MUH ,KOPPO3MOHHaA nop4ya“ oxBaTbiBaeT nio6oe yxyfweHne OYHKLUOHANbHbIX
XapakTepUCTUK TEXHMYECKOW CUCTEMbl, YaCTAMU KOTOPOW MOryT 6bITb MeTann u
cpepa. Kak cnegcteue 910ro, U B TEPMUHE ,3alyMTa OT KOPPO3MM*“ nogpasyMeBaeTca
rnaBHafA 3afjavya — nsbe)xaTb KOPPO3MOHHOM NOPYK, & HE NPEROTBPATUTL KOPPO3UIO,
YTO BO MHOIMX CNy4YaAX HEBO3MOXHO, @ MHOr[a U He HY>XXHO.

HacTtoawun MexpgyHapofHbin CTaHgapT COAEPXUT MpUnoxeHwe A ¢ onpepene-
HUAMY 3IEKTPOXMMUYECKUX TEPMUHOB.
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Corrosion of metals
and alloys —
Vocabulary

1 Scope

This International Standard defines
terms relating to corrosion that are
widely used in modern science and
technology. In addition, some defi-
nitions are supplemented with short
explanations.

NOTE — Throughout the document IUPAC
rules for electrode potential signs are
applied. The term ““metal”’ is also used to
include alloys and other metallic materials.

2 General terms

2.01 corrosion: Physicochemical in-
teraction between a metal and its
environment which results in changes in
the properties of the metal and which
may often lead to impairment of the
function of the metal, the environment,
or the technical system, of which these
form a part.

NOTE — This interaction is usually of an
electrochemical nature.

2.02 corrosive agent: Substance
which when in contact with a given
metal will react with it.

2.03 corrosive environment: En-
vironment that contains one or more
corrosive agents.

2.04 corrosion system: System
consisting of one or more metals and
all parts of the environment which
influence corrosion.

NOTE — Part of the environment may be
coating, surface layer, additional electrode,
etc.

Corrosion des métaux
et alliages —
Vocabulaire

Domaine d’application

La présente Norme internationale définit les
termes importants relatifs a la corrosion,
largement employés dans les sciences et
techniques modernes. Certaines définitions
sont complétées par de bréves expli-
cations.

NOTE — Tout le document applique les
conventions de I'lUPAC concernant le signe des
potentiels d’électrode ainsi que |'acceptation du
terme « métal» pour signifier également alliages
et autres matériaux métalliques.

Termes généraux

corrosion: Interaction physico-chimique
entre un métal et son milieu environnant
entrainant des modifications dans les
propriétés du métal et souvent une
dégradation fonctionnelle du métal lui-
méme, de son environnement ou du
systéme technique constitué par les deux
facteurs.

NOTE — Cette interaction est généralement de
nature électrochimique.

agent corrosif: Substance qui, mise au
contact d'un métal donné, réagit avec ce
dernier.

milieu environnant corrosif: Milieu
contenant un ou plusieurs agents corrosifs.

systéme de corrosion: Systéme formé
par un ou plusieurs métaux et les différents
éléments du milieu environnant qui ont une
influence sur la corrosion.

NOTE — Par éléments du milieu environnant, on
entend les revétements, couches superficielles,
électrodes additionnelles, etc.

Koppo3usa meTannos
u cnnasos — CnoBapb

O6nacTb NpMMeHeHusn

Hactoawun MexgyHapoaHbln CTaHpapT
onpegenAeT TEePMUHbI, OTHOCAWMECA K
KOPPO3UKU U WNPOKO MUCNONb3yeMblie B CO-
BPEMEHHOWN Hayke n TexHuke. HekoTopble
onpeaeneHnsa [OMONHEHbl KPaTKUMK No-
ACHEeHUAMU.

NMPUMEYAHUE — Mo BCeMYy [OKYMEHTY npume-
HAETCA CUCTeMa 3HaKOB 3NEKTPOJHOro MnoTeH-
yunana, npuHataA UIOMAKom. TepmuH meTann*
BKNiOYaeT B ce6A cCnnaBbl U gpyrune metannuye-
CcKue MaTepuansl.

O6wue TepMUHbI

kopposus: OUUKO-XMMUUYECKOe B3anMo-
JencTene Mexay MeTannom u cpegou, B
pesynbTaTe KOTOPOro W3MEHRAIOTCA CBOW-
cTBa MeTanna u 4acTo NPOUCXOAUT YXYA-
weHne YyHKLMOHaNbHbIX XapakKTepucTuk
meTanna, cpefbl UMW BKAOYaloWen MUX
TEXHUUECKOWN CUCTEMbI.

NPUMEYAHUE — 370 B3aumopgemncTemne o6bi4HO
MMeeT 3NeKTPOXMMUYECKYIO Npupoay.

KOPPO3UBHbLIN areHT: BewecTBo, KOTOpOe
B CNyyae KOHTakTa C faHHbIM MeTannom
6yfeT C HAM pearvpoBsaThb.

Koppo3uBHan cpefa: Cpega, cogep>kauan
no MeHbWwewn Mepe OAWH KOPPO3UBHLIN
areHT.

KOPPO3UOHHaA cucTema: CucTema, BKNio-
yalowan OAUH UK 6onee METanNnoB U BCe
4acTu cpefibl, KOTOPbIE MOryT BAUATL Ha
KOpPO3uIio.

NPUMEYAHUE — MMop 4yacTbio cpefbl MOHU-
MaeTCA NOKPbiTUE, NOBEPXHOCTHbIM CNow, fo-
NONHUTENbHbIN 3NEKTPOA U T.4.
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2.05 corrosion effect: Change in
any part of the corrosion system caused
by corrosion.

2.06 corrosion damage: Corrosion
effect which is considered detrimental
to the function of the metal, the en-
vironment or the technical system, of
which these form a part.

2.07 corrosion product: Substance
formed as a result of corrosion.

2.08 scale: Solid layer of corrosion
products formed on a metal at high
temperature.

NOTE — The term “‘scale” is also used in
some countries for deposits of hardness salt
from water.

2.09 rust: Visible corrosion products
consisting mainly of hydrated iron
oxides.

2.10 cathodic control: Limitation of
the corrosion rate by the rate of the
cathodic reaction (see term A.03).

2.11 anodic control: Limitation of
the corrosion rate by the rate of the
anodic reaction (see term A.04).

2.12 ohmic control: Limitation of
the corrosion rate by the ohmic
resistance of the corrosion cell.

2.13 diffusion control: Limitation
of the corrosion rate by the diffusion
rate of corrosive agents to or corrosion
products from the metal surface.

2.14 mixed control: Limitation of
the corrosive rate by the simultaneous
action of two or more controlling fac-
tors (see terms 2.10 to 2.13).

2.15 corrosion depth: Perpendicu-
lar distance between a point on the sur-
face of a metal affected by corrosion
and the original surface of the metal.

2.16 corrosion rate: Corrosion ef-
fect on a metal per unit of time.

NOTE — The type of corrosion rate to be
used will depend on the technical system
and on the type of corrosion effect. Thus

manifestation de corrosion: Modifica-
tion, sous I'effet de la corrosion, d’'un élé-
ment du systéme de corrosion.

dégat di a la corrosion: Manifestation
de la corrosion jugée préjudiciable & la
fonction du métal, a son environnement ou
au systéme technique constitué par les
deux facteurs.

produit de corrosion: Substance formée
sous l'effet de la corrosion.

calamine: Couche solide de produits de
corrosion formée sur un métal & haute tem-
pérature.

NOTE — Le terme «tartre» est employé pour
qualifier les dépdts de calcaire laissés par une
eau dure.

rouille : Produit visible de corrosion, a base
d'oxydes de fer hydratés.

contréle cathodique: Limitation de la
vitesse de corrosion par la vitesse de la
réaction cathodique (voir terme A.03).

controle anodique: Limitation de la
vitesse de corrosion par la vitesse de la
réaction anodique (voir terme A.04).

contrdle par chute ohmique: Limitation
de la vitesse de corrosion par la résistance
électrique de la cellule de corrosion.

controle par diffusion: Limitation de la
vitesse de corrosion par la vitesse de diffu-
sion des agents corrosifs vers la surface
métallique ou par celle des produits de cor-
rosion depuis la surface métallique.

contréle mixte : Limitation de la vitesse de
corrosion par l'action simultanée de plu-
sieurs types de facteurs de controle (voir
termes 2.10 a 2.13).

profondeur de corrosion: Distance per-
pendiculaire mesurée entre un point de la
surface du métal affectée par la corrosion
et la surface initiale du métal.

vitesse de corrosion: Effet de la corro-
sion sur un métal par unité de temps.

NOTE — L’expression retenue de la vitesse de
corrosion & utiliser dépend du systéme considéré
et du type de corrosion. Cette vitesse de corro-

KOPPO3UOHHbIN 3hchekT: MN3MeHeHne B
niobon YacTn KOPPO3IMOHHOM CUCTEMBbI,
BbI3BaHHOE KOppo3nen.

KOPpPO3UOHHAA nopuya: KOpPPO3NOHHbBIN
3P dEeKT, KOTOPbIN pacLeHMBaeTCA Kak
BpeAHbIN ANA PYHKLMOHANbHbIX XapaKTe-
PUCTUK MeTanna, cpefbl UK BKnlovaiouen
WX TEXHNYECKON CUCTEMBI.

npogyKT Koppo3uu : BewecTso, 06pa3oBas-
weecA B peaynbTare KOpposuu.

okanuHa: TBepabii CNOM NPOAYKTOB KOP-
po3uun, o6pa3oBaBWUNACA Ha MeTanne npwu
BbICOKOM Temnepartype.

NMPUMEYAHWNE — AHrnunckumn TepmuH ,scale“un
hpaHUy3CKM TepMuH tartre“ ucrnonb3yloTca B
HEKOTOPbIX CTpaHax u AnA obo3Ha4yeHuUs ocaf-
KOB CONen XXeCTKOCTU U3 BOAbI.

pxaBuuHa: Bugumbie NPORYKTbI KOPPO-
31UM, COCTOALME B OCHOBHOM W3 rugpaTu-
POBaHHbIX OKCMAO0B XKenesa.

KaToAHbIN KOHTpONb: OrpaHuyeHune CKo-
POCTU KOPPO3UU CKOPOCTbIO KAaTO[HOW pe-
akuymm (cM. TepmuH A.03).

aHOAHbIW KOHTpONnb: OrpaHuyeHue cko-
pPOCTU KOPPO3UU CKOPOCTbLIO aHOQHOW pe-
akuunu (CM. TepmumH A.04).

OMMYECKUIA KOHTPONL : OrpaHnyeHne CKo-
pPOCTU KOPPO3UM OMUUECKUM CONPOTUBINE-
HUEM KOPPO3MOHHOrO 3NeMeHTa.

Andby3uOoHHbI KOHTPONb : OrpaHnyeHne
CKOPOCTU KOPPO3UU CKOPOCTbIO Anddy-
31N KOPPO3UBHbIX areHTOB K NOBEPXHOCTU
MeTanna unu NpoayKToB KOPpPO3uu OT Hee.

CMeWaHHbIX KOHTpONb : OrpaHu4eHmne cKo-
pPOCTU KOPPO3UU, BbI3BAHHOE O4HOBPEMEH-
HbIM OEVCTBUEM [BYX UNu 60nee KOHTPO-
nupyiowmx oakTopoB (CM. TepMUHbI 2.10-
2.13).

rny6uHa koppo3uu: PaccTtoAHue no nep-
NeHAUKYNAPY A0 TOYKM Ha KOPPOAMUPYIO-
Wwen NoBepxHOCTK MeTanna oT ero nepso-
HayanbHOW NOBEPXHOCTU.

nokasaten CKOpocTu Koppo3suu: Koppo-
3UOHHbIN 3hdEeKT B MeTanne 3a equHuULy
BpEMEHMW.

NMPUMEYAHUE — Tun nokasaTtena CKOPOCTU
KOPPO3uUK, Nognexawun NPUMEHEHWIO, 3aBUCUT



corrosion rate may be expressed as an in-
crease in corrosion depth per unit of time, or
the mass of metal turned into corrosion pro-
ducts per unit area of surface or per unit of
time, etc. The corrosion effect may vary with
time and may not be the same at aii points of
the corroding surface. Therefore, reports of
corrosion rates should be accompanied by

information on the type, time dependency
informaticn ype, depenaer

and location of the corrosion effect.

2.17 corrosion resistance: Ability
of a metal to withstand corrosion in a
given corrosion system.

2.18 corrosivity: Ability of an en-
vironment to cause corrosion in a given

corrosion svstem.

COHOSON Syster

2.19 critical humidity : The value of
relative humidity of an atmosphere
above which there is a sharp increase in
the corrosion rate of a given metal.

2.20 corrosion protection: Modifi-
cation of a corrosion system so that cor-
rosion damage is mitigated.

2.21 degree of protection: The
percentage reduction in corrosion rate
achieved by corrosion protection.

NOTE — All types of corrosion present are
to be considered.

2.22 temporary protection: Cor-
rosion protection intended to last only
for a limited time.

NOTE — Temporary protection is used, for
example, during storage and transportation
of metal products or during shut-down of
equipment.

2.23 protective layer: Layer of
substance formed on a metal surface
which decreases the corrosion rate.

NOTE — Such layers may be applied (see
term 2.25) or arise spontaneously, for
example by corrosion.

2.24 weathering steel: A low-alloy
structural steel which develops a rust
layer with improved protective proper-
ties, when freely exposed in certain
natural atmospheres.

sion peut étre exprimée par |'augmentation de la
profondeur de corrosion par unité de temps, la
masse de métal transformé en produits de corro-
sion par unité de surface et par unité de temps,
etc. L'effet de la corrosion peut varier au cours
du temps et n'est pas nécessairement le méme
en tout point de la surface se corrodant. De ce
fait, les vitesses de corrosion reportées devront
atre accompagnées d’'informations sur la nature,

la variation au cours du temps et la localisation
de I'effet de la corrosion.

résistance a la corrosion: Capacité d'un
métal a résister a la corrosion dans un
systéme de corrosion donné.

corrosovité; agressivité: Capacité d'un
milieu environnant a corroder un systéme

humidité critique: Valeur de I'humidité
relative d'une atmosphére au-deia de
laquelle se produit une augmentation brus-
que de la vitesse de corrosion d’'un métal
donné.

protection contre la corrosion: Modifi-
cation d’'un systeme de corrosion permet-
tant d'atténuer les dégats dus a la corro-
sion.

taux de protection: Pourcentage de
réduction de la vitesse de corrosion d'un
type donné, obtenu par une protection
anticorrosion.

NOTE — Tous les types de corrosion présents
sont a considérer.

protection temporaire: Protection con-
tre la corrosion censée ne durer qu’un inter-
valle de temps limité.

NOTE — La protection temporaire est utilisée,
par exemple, pendant le stockage ou le transport
des produits métalliques ou encore pendant
I'arrét d’une installation.

couche protectrice: Couche de subs-
tance qui se forme sur la surface d'un métal
et diminue sa vitesse de corrosion.

NOTE — De telles couches peuvent étre appli-
quées (voir terme 2.25) ou se former naturelle-
ment, par exemple par corrosion.

acier patinable: Acier de construction
peu allié qui, lorsqu’il est exposé a certaines
atmosphéres naturelles, se recouvre, au
cours du temps, d'une couche de rouille
ayant des propriétés protectrices amélio-
rées.
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OT XapakTepa TeXHUYEeCKOW CUCTeMbl M Tuna
KOPPO3MOHHOro aghdekTa. CKOPOCTb KOpPO3UU
MOXKHO, HanpuMep, BbIPa3nuThL Yepes yBenmueHune
rNy6UHbI KOPPO3UK 3a eAUHULY BPEMEeHM, unu
Yepes Maccy MeTanna, NepexofAuero B NpoayK-

Tbi KOPPO3Wii Ha efrviHiily nnoiiagr nosepxXHo-
CTW 32 eguHULY BpeMeHU U T.4. KOppOo3MOoHHbIN
3hheKT MOXKET pacnpefenATbCA BO BPEMEHU U
no NOBEDXHOCTU HEPABHOMEDHO. |-|03TOMV npu-

BOAA NOKasaTenb CKOPOCTU KOPPO3uu, HEo6Xo-
AUMO CONPOBOXAATL €ro MHopMaLmen o Tune,
BPEMEHHOW 3aBUCMMOCTU U  MOBEPXHOCTHOM

pacnpepeneHun KOppo3oHHOro addekTa.

KOPPO3MOHHAA CTOMKOCTb: CNOCO6HOCTbH
MeTanna NpoTUBOCTOATL KOPPO3UKU B f[aH-
HOM KOPPO3NOHHOM CUCTEME.

KOPPO3UBHOCTb : CNOCO6HOCTb CPefbl Bbl-
3blBaTb KOPPO3MIO B [aAHHOW KOPPO3UOH-
HOW CUCTEME.

KpUTUYECKada BRaXHOCTb: OTHOCUTENb-
Haf BNaXKHOCTb aTMocdepsbl, Bblle KOTO-
pov NpoMCXoauT peskoe Bo3pacTaHue no-
KasaTenAa CKOPOCTWM KOPPO3UU AaHHOro
mertanna.

3alMUTa OT KOppo3uu: BHeceHne B KOppo-
3UOHHYI0 CUCTEMY U3MEHEHUIN, YMEHb Wao-
WX KOPPO3MOHHYIO Mopuy.

cTeneHb 3aWuThl : Boipa)xeHHOe B NPoLeH-
Tax yMeHbleHne CKOPOCTU KOPPO3um, fo-
CTUrHYTOE NYTEM 3aWUThI OT KOPPO3UN.

NMPUMEYAHUE — PaccmoTpeHuio nognexat
BCE Hanu4Hble TUMNbI KOPPO3UMU.

BpPeMeHHasn 3awWuTa: 3awmTa oT KOppo3nu,
pacuyMTaHHaA TOMbLKO Ha OrpaHWYeHHbIN
CpOK.

NMPUMEYAHUWE — BpemeHHasa 3awuta npume-
HAETCA, HanpuMep, Ha Nepuoa XpaHeHUA n TpaH-
CNOPTUPOBAHUA MeTannousgenuin unu Ha ne-
puof oCTaHOBKK 060py[OBaAHUA.

3awuMTHLIW cnon: Cnow BewecTBa, o6pa-
3YIOWNIACA HA NOBEPXHOCTW MeTanna u or-
paHUYMBaIOWMI CKOPOCTb KOPPO3UN.

NMPUMEYAHWE — Takue cnou MOryT HAHOCUTL-
CA (CM. TepMuH 2.25) UNn BO3HUKATbL CaMOMpPOU3-
BONMbHO, HAaNpPUMeEp, B pedynbTaTte KOppPo3uun.

aTmochepocTonkan crans : Huskonermpo-
BaHHaA KOHCTPYKLMOHHAA CTanb, Ha KOTO-
pov NPy OTKPbITOM 3KCMOHUPOBAHUU B He-
KOTOPbIX €CTeCTBEHHbIX aTMocdepax 06-
pa3yeTcA p>Xas4uMHa C NOBbIWEHHbIMU 3a-
WWUTHBLIMW CBOUCTBaMM.
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2.25 protective coating: Layer(s) of
material applied to a metal surface to
provide corrosion protection.

2.26 conversion coating: Coating
produced by the reaction of a metal or
of its corrosion products with com-
ponents of a selected environment (see
I1SO 2080 : 1981).

2.27 anodic oxide coating: Protec-
tive, decorative or functional coating,
formed by conversion of the surface of
a metal in an electrolytic oxidation pro-
cess (see 1SO 2080 : 1981).

2.28 corrosion inhibitor: Chemical
substance which decreases the cor-
rosion rate when present in the cor-
rosion system at a suitable concen-
tration, without significantly changing
the concentration of any other corrosive
agent.

NOTE — A corrosion inhibitor is generally ef-
fective in a small concentration. In commer-
cial applications additives are sometimes
named as inhibitors.

2.29 volatile corrosion inhibitor:
An inhibitor that can reach the metal
surface in the form of a vapour.

2.30 passivation: Decrease of cor-
rosion rate by the formation of a cor-
rosion product on the metal surface.

2.31 passivation curent: Corrosion
current at the passivation potential.

2.32 passivator: Corrosive agent
necessary for formation of a passivating
corrosion product.

2.33 passive state, passivity: State
of a corrosion system resulting from
passivation.

NOTE — The passive state usually refers to
the metal.

2.34 de-aeration: Removal of air

from environment.

NOTE — If only oxygen is removed the term
“deoxygenation’ is more appropriate.

revétement protecteur: Couche ou
ensemble de couches de matériau déposé
sur une surface métallique pour la protéger
contre la corrosion.

couche de conversion: Revétement pro-
tecteur obtenu par la réaction entre un
métal ou ses produits de corrosion et un
environnement choisi (voir SO 2080 :
1981).

couche d’oxyde anodique: Revétement
protecteur, décoratif ou fonctionnel, formé
par la conversion de la surface d’'un métal
au cours d'un processus électrolytique
d’oxydation (voir ISO 2080 : 1981).

inhibiteur de corrosion: Substance chi-
mique qui, présente & une concentration
appropriée dans un systéme de corrosion,
diminue la vitesse de corrosion sans chan-
ger notablement la concentration de tout
autre agent corrosif.

NOTE — L'inhibiteur de corrosion est générale-
ment efficace & faible concentration. Dans des
applications commerciales, les additifs sont par-
fois nommés «inhibiteursy.

inhibiteur de corrosion volatil: Inhibi-
teur qui peut atteindre la surface d’'un métal
sous forme de vapeur.

passivation: Réduction de la vitesse de
corrosion par formation d'un produit de
corrosion sur la surface métallique.

courant de passivation : Valeurs du cou-
rant de corrosion au potentiel de passiva-
tion.

agent passivant: Agent corrosif néces-
saire a la formation d’un produit de corro-
sion passivant.

état passif; passivité: Etat d'un systéme
de corrosion résultant de sa passivation.

NOTE — L’état passif se rapporte généralement
au métal.

désaération: Elimination de I'air d'un

environnement.

NOTE — Le terme de désoxygénation est plus
approprié pour les opérations au cours desquel-
les seul I'oxygéne est enlevé.

3aWuTHOe nokpbiTHe: Crow unu cuctema
CNOeB BEWeCTB, HAHOCMMbIX Ha MOBepX-
HOCTb MeTanna C Lenblo 3aWmTbl OT Kop-
po3uu.

KOHBEpPCHMOHHOe nokpbiTue: [lOKpbITUE,
o6pa3oBaHHOe B pesynbTate peakuun me-
Tanna wunu ero NpoayKTOB KOPPO3NU C KOM-
NOHEeHTaMu cneuyuanbHO nogo6paHHoOn
cpeab! (cM. NCO 2080 : 1981).

aHOQHO-OKMCHOE NOKpbITHE: 3awuTHoe,
[leKopaTUBHOE UK OYHKLMOHaNbHOE KOH-
BEPCUOHHOE NOKPbITUE, 06pa3oBaHHoOe Nny-
TeM 3NeKTPONUTUYECKOro OKUCAEHUA Mo-
BEpXHOCTU MeTanna. (cM. UCO 2080 : 1981).

MHIMGUTODP KOPPO3UK : XMMUUECKOe Bellye-
CTBO, KOTOPOE, MPUCYTCTBYA B KOPPO3UNOH-
HOW CUCTeMe B onpefdeneHHoN KOHLeHTpa-
LMW, CHUXKAEeT nokasaTenb CKOPOCTW KOp-
po3un 6e3 CyUWecTBEHHOrO M3MEHEHUA KOH-
LeHTpauumn nioboro 4pyroro KOppo3mBHO-
ro areHTa.

NMPUMEYAHUE — NHrM6UTOP KOPPO3UUN O6bIYHO
abdheKTBEH B Manoun KOHueHTpauuu. B npo-
MbIWAEHHOCTU WHIM6UTOPaMM MHOrAa HasbiBa-
10T U fpyrve po6asku.

neTyuMu uHrubutop Kopposuu: UHrnén-
TOP, KOTOPbI MOXET AOCTUraTtbL NnoBepx-
HOCTWM mMeTanna B Buae napa.

naccuBayuna: [oHWXKeHKe
CKOpPOCTU KOppO3uuM npu o6pas3oBaHumn
NPOAYKTa KOPPO3MM Ha MOBEPXHOCTU Me-
Tanna.

TOK naccusayuu : KOppO3MOHHbIN TOK Npu
noTeHumane naccmBaLlmu.

naccuBaTtop: KOppoO3vBHbIN areHT, Heob-
XOAMMbIN anA o6pa3oBaHUA NaccusuUpyto-
wero NpoAykKTa Kopposvu.

naccuBHOE COCTOAHUE; NAaCCUBHOCTL : Co-
CTOAHWE KOPPO3MOHHOM CUCTEMBbI, AOCTHU-
raemMoe B pesynbTare naccuMeauuu.

NMPUMEYAHUE — lMaccuBHOE COCTOAHNE 06bIY-
HO OTHOCAT K MeTanny.

Apea’pauun : YganeHve Bo3fyxa us cpefbil.

NMPUMEYAHUNE — Ecnu yaanaioT TONbKO KUCNO-
poa, To 6onee npuemneM TEPMUH ,06eckucno-
po>xxuBaHue“.

nokasartensa .



2.35 protective atmosphere: Ar-
tificial atmosphere with corrosivity
reduced by the removal or exclusion of
corrosive agents or by the addition of
corrosion inhibitors.

3 Types of corrosion

3.01 electrochemical corrosion:
Corrosion involving at least one elec-
trode reaction.

3.02 non-electrochemical cor-
rosion; chemical corrosion (dep-
recated) : Corrosion not involving elec-
trode reaction.

3.03 gaseous corrosion: Corrosion
with gas as the only corrosive agent and
without any aqueous phase on the sur-
face of the metal.

3.04 atmospheric corrosion: Cor-
rosion with the earth’s atmosphere at
ambient temperature as the corrosive
environment.

3.05 underground corrosion: Cor-
rosion of buried metals, soil being the
corrosive environment.

NOTE — The term soil includes not only the
naturally occurring material but also any
other material, ballast, backfill, etc., used to
cover a structure.

3.06 microbial corrosion: Cor-
rosion associated with the action of
micro-organisms present in the cor-
rosion system.

3.07 localized corrosion: Corrosion
at discrete sites of the metal surface ex-
posed to the corrosive environment.

NOTE — Localized corrosion may result in,
for example, pits, cracks, grooves, etc.

3.08 uniform corrosion: Corrosion
proceeding at almost the same rate over
the whole surface of the metal exposed
to the corrosive environment.

3.09 pitting corrosion: Corrosion
resulting in pits, i.e. cavities extending
from the surface into the metal.

atmosphére protectrice: Atmosphére
artificielle dont la corrosivité a été réduite
par élimination ou exclusion d'agents cor-
rosifs ou par addition d’inhibiteurs de cor-
rosion.

Types de corrosion

corrosion électrochimique: Corrosion
mettant en jeu au moins une réaction
d’électrode.

corrosion non électrochimique; corro-
sion chimique (a éviter): Corrosion ne
mettant pas en jeu de réaction d’'électrode.

corrosion gazeuse: Corrosion dont
I'agent unique est un gaz, aucune phase
aqueuse n’étant observée a la surface du
métal.

corrosion atmosphérique: Corrosion
pour laquelle I'atmosphére terrestre & tem-
pérature ambiante est I'environnement cor-
rosif.

corrosion souterraine: Corrosion de
matériaux enterrés, les terrains constituant
I'environnement corrosif.

NOTE — Le terme terrain inclut non seulement
les milieux naturels mais aussi d’autres maté-
riaux tels que ballast, matériaux de remplissage,
etc., utilisés pour recouvrir une structure.

corrosion microbienne: Corrosion asso-
ciée a l'action de micro-organismes pré-
sents dans le systéme de corrosion.

corrosion localisée: Corrosion interve-
nant sur des sites discrets de la surface
d’un métal exposé a un environnement cor-
rosif.

NOTE — La corrosion localisée peut, par exem-
ple, apparaitre sous formes de piqdres, fissures,
sillons, etc.

corrosion uniforme; corrosion géné-
rale: Corrosion progressant approximati-
vement & la méme vitesse sur la totalité de
la surface d'un métal donné en contact
avec un milieu environnant corrosif.

corrosion par piqires: Corrosion se tra-
duisant par I'apparition de piqgdres (c’est-a-
dire de cavités) progressant & partir de la
surface du métal.
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3awuTHaa aTmoccepa: MWcKyccTBeHHan
aTMocdepa, KOppO3MBHOCTb KOTOPOW NO-
HV)KeHa nyTem ypaneHuAa unu uckniode-
HUA KOPPO3UBHbLIX areHTOB UNW BBEJEHUA
UHIMEUTOPOB KOPPO3nMU.

Tunbl KOpPpPO3UMK

3NeKTPOXUMMYECKaAa KOppo3ua: Koppo-
31A, BKNiOYalowan no MeHbWwen Mepe ofHy
3NEKTPOAHYIO peakumio.

HE3NeKTPOXUMUYECKAA KOPPO3UA; XUMMU-
yeckas KOppo3us (He peKOMeHZyeTcA):
Kopposua, naywana 6e3 anekTpogHbIX pe-
akummn.

rasosaf KoOppoaua: Koppoaua, npu KoTo-
pon ras ABNAETCA €QUHCTBEHHbIM KOPpPO-
3MBHbIM areHTOM U Ha MOBEPXHOCTU Me-
Tanna HeT BOLHOW ¢oasbl.

aTmoccbepHan Kopposus : Kopposua, B Ko-
TOpPOW ponb cpefbl UrpaeT 3eMHaA aTMO-
ccepa B ee CO6CTBEHHOM UHTepBane TeM-
nepaTypbl.

nopgsemMHana Kopposusa: Kopposua MeTtana
B 3apbITOM COCTOAHWUMU, NPU KOTOPOW NOY-
Ba (FPYHT) ABNAGTCA KOPPO3UBHOW CPEAON.

MPUMEYAHUE — TepMuH ,nousa (rpyHT)" BKIO-
YaeT He TONbLKO eCTECTBEHHYIO Cpedy, HO 1 Apy-
rve marvepuansi: 6annacT, 3acbinNkKy u T.4., UC-
nonb3yembie ANA YKPbITUA KOHCTPYKLUMK.

61MoKOppPO3Us; MUKPOGHAA KOPPO3usa : Kop-
po3uA, cBA3aHHaA C AeACTBUEM MUKPOOP-
raHnU3MoB, NPUCYTCTBYIOWMX B KOPPO3UOH-
HOW cucrteme.

MeCTHaa KOppo3ua : Kopposua oTaenbHbIX
yacTen MeTanNMyecKom NOBEPXHOCTH,
KOHTaKTUpYylollen C KOPPO3IMBHOW Cpegon.

NMPUMEYAHUE — PesynbTaTom MecTHOWM KOPPO-
31U MOTYT ABNATLCA, HaNPUMeP, A3BbI, TPEWWUHBI,
yrnyéneHua v 1.4.

paBHOMepHaa KoOppo3ua: Koppo3uAa, cKo-
POCTbL KOTOPOW MpaKTU4YeCKU OofguHakoBsa
Ha BCeWn MOBEPXHOCTW MeTanna, HaxogA-
WeNCA B KOHTaKTe C KOPPO3MBHOM Cpefon.

NUTTUHroBaA KOpposus: Kopposumna, Bepay-
waA K 06pa3oBaHuio A3B, T.e. NONOCTEN B
MeTanne, Ha4MHaKWMXCA C NOBEPXHOCTU.



