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Avant-propos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération 
mondiale d’organismes nationaux de normalisation (comités membres 
de I’ISO). L’élaboration des Normes internationales est en général 
confiée aux comités techniques de I’ISO. Chaque comité membre inté- 
ressé par une étude a le droit de faire partie du comité technique créé 
à cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non 
gouvernementales, en liaison avec I’ISO participent également aux tra- 
vaux. L’ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique 
internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation électrotech- 
nique. 

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techni- 
ques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur publication 
comme Normes internationales requiert l’approbation de 75 % au moins 
des comités membres votants. 

La Norme internationale IS0 8116-6 a été élaborée par le comité tech- 
nique ISO/TC 72, Matériel pour l‘industrie textile et matériel connexe. 

L‘ISO 8116 comprend les parties suivantes, présentées sous le titre gé- 
néral Matériel pour l’industrie textile - Ensouples pour enroulement : 

- Partie 1: Vocabulaire 

- Partie 2: Ensouples dourdissoirs - Terminologie et dimensions 
principales 

- Partie 3: Ensouples de tissage - Terminologie et dimensions prin- 
cipales 

- Partie 4: Classes de qualité pour les joues densouples de tissage, 
dourdissoirs et sectionnelles 

- Partie 5: Ensouples sectionnelles pour métiers à mailles jetées - 
Terminologie et dimensions principales 

- Partie 6: Ensouples pour rubans tissés et rubans tricotés - Termi- 
nologie et dimensions principales 

- Partie 9: Ensouples de teinture pour étoffes - Terminologie et di- 
mensions principales 
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Matériel pour l’industrie textile - Ensouples pour 
enroulement - 
Partie 6: 
Ensouples pour rubans tissés et rubans tricotés - Terminologie 
et dimensions principales 

1 

L 

Domaine d’application 
présente partie de I’ISO 8116 définit les termes 

de base et prescrit les dimensions principales et les 
variations de forme et de position des ensouples 
pour rubans tissés et rubans tricotés. 

2 Références normatives 

Les normes suivantes contiennent des dispositions 
qui, par suite de la référence qui en est faite, 
constituent des dispositions valables pour la pré- 
sente partie de I‘ISO 8116. Au moment de la publi- 
cation, les éditions indiquées étaient en vigueur. 
Toute norme est sujette à révision et les parties 
prenantes des accords fondés sur la présente partie 
de 1‘1S0 8116 sont invitées à rechercher la possi- 
bilité d’appliquer les éditions les plus récentes des 
normes indiquées ci-après. Les membres de la CE1 
et de 1‘1S0 possèdent le registre des Normes inter- 
nationales en vigueur à un moment donné. 

0 

IS0  2013:1983, Matériel pour l‘industrie textile - En- 
souples - Méthode de mesurage des variations de 
forme et de position. 

IS0  2768-1:1989, Tolérances générales - Partie I :  
Tolérances pour dimensions linéaires et angulaires 
non affectées de tolérances individuelles. 

IS0  81 16-3:1986, Matériel pour /’industrie textile - 
Ensouples pour enroulement - Partie 3: Ensouples 
de tissage - Terminologie et dimensions 
principales. 

IS0  81 16-4:1985, Matériel pour l’industrie textile - 
Ensouples pour enroulement - Partie 4: Classes de 
qualité pour les joues densouples de tissage, 
dourdissoirs et sectionnelles. 

IS0 8116-5:1988, Matériel pour l’industrie textile - 
Ensouples pour enroulement - Partie 5: Etisouples 
sectionnelles pour métiers à mailles jetées - Termi- 
nologie et dimensions principales. 

I S 0  286-2:1988, Système IS0 de tolérances et 
d‘ajustements - Partie 2: Tables des degrés de to- 
lérance normalisés et des écarts limites des alésages 
et des arbres. 
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3 Types d’ensouples avec attribution des 
classes de qualité pour les joues 

Voir tableau 1. 

Tableau 1 - Types d’ensouples avec attribution 
des classes de qualité pour les joues 

des joues 
conformément à 

I’ISO 81 16-4 Frein 

1 2  

Avec 

Ions 

Avec 

sages 

Avec 
C touril- 

lons 

Avec 

sages 

A Joues avec 
rainures pour - 
ruban de frei- 
nage 

X 

B alé- 

Frein à disque 
additionnel ’ 

D alé- 

4 Terminologie et dimensions principales 

dl = diamètre des joues 

d2 = diamètre du fût 

d3 = diamètre des tourillons 

d4 = diamètre de l’alésage 

/, = distance entre les joues 

1, = longueur totale (sans les tourillons) 

5 = longueur des tourillons 

n, = distance entre rainures 

n, = longueur de la rainure d’entraînement 

= largeur de la rainure d’entraînement 

s1 = épaisseur des joues 

s2 = largeur de la rainure de freinage 

2 

Figure 1 - Ensouples pour rubans tissés et rubans 
tricotés - Type A 

9 
a 

NOTE - Les autres dimensions sont données a l a  
figure 1. 

Figure 2 - Ensouples pour rubans tissés et rubans 
tricotes - Type B 
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Tableau 2 - Dimensions principales des ensouples pour rubans tissés et rubans tricotés 
Valeurs en millimètres 

d2 SI 

max. 

12 
0 

-1 

10 
40 

I 1  

12 
160 50 

13 

---I--- 13 
200 I 60 75 

140 

190 

300 

400 

14 

13 

14 
60 

_t- 14 

30 15 

17 

18 

7-i- 20 

22 

110 

120 
400 . 

120 

1 50 
450 

1 50 

180 
500 

22 

25 

25 

30 

30 

35 

NOTE - Tolérances générales pour les dimensions linéaires non affectées de tolérances individuelles: IS0 2768-m (voir 
IS0 2768-1). 

1) II convient d’éviter les dimensions entre parenthèses pour de nouvelles constructions. 
2) Voir IS0  286-2. 
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Dimensions en mllllmètres 

Rainure pour disque 
de freinage additionnel if- 

3: 
t -  12 

1) Voir is0 286-2. 

Figure 3 - Ensouples pour rubans tissés et rubans 
tricotés - Type C 

Dimensions en millimètres 

NOTE - Les autres dimensions sont données a la 
figure 3. 

Figure 4 - Ensouples pour rubans tissés et rubans 
tricotés - Type D 

Tableau 3 - Dimensions principales des ensouples 
pour rubans tissés et rubans tricotes - 

Types C et D 
Valeurs en millimètres 

295 

4 
O 

-1 

400 

500 

640 

4 

40 

NOTE - Tolérances générales pour les dimensions li- 
néaires non affectées de tolérances individuelles: 
IS0  2768-m (voir I S 0  2768-1). 

5 Tolérance de battement circulaire axial 
(ou voilure), Ta, des joues 

La tolérance de battement circulaire axial, Ta, ad- 
missible des joues est 0,5 mm. Ce battement doit 
être mesuré conformément à l’lS0 2013. 

6 Tolérance de battement total, Tr, du fût 

La tolérance de battement total, Tr, admissible du 
fût est 0,5 mm. Ce battement doit être mesuré 
conformément à I’ISO 2013. 

7 Matériau 

Les joues et le fût doivent être fabriqués en métal 
léger. 
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€ X é ~ U t i ~ ~  9 Désignatlon 

L‘intérieur des joues et la surface du fût doivent être 
lisses et anodisés. 

NOTE 1 Des ensouples pour rubans tissés et rubans 
tricotés peuvent être composées d e  joues conformes à 
I’ISO 8116-3 et ti I’lSO 8116-5, et de  fûts (longueurs et 
diamètres) conformes à la présente partie d e  I’ISO 81 16. 

Exemple de designation d’une ensouple pour rubans 
tissés et rubans tricotes de type B, de diamètre des 
joues d, = 400 mm, de diamètre du fût 
d2 = al0 mm, d’épaisseur des joues s, = 22 mm et 
de longueur totale 2, = 300 mm: 

Ensowple I S 0  8116-6 8-400 x 110 x 22 x 300 
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