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Coating powders

Part'6:'Determination of gel-time of thermosetting coating powders at a
given temperature
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Avant-propos

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération
mondiale d’organismes nationaux de normalisation (comités membres
de I'lISO). L’élaboration des Normes internationales est en général
confiée aux comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre inté-
ressé par une étude a le droit de faire partie du comité technique créé
a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'ISO participent également aux tra-
vaux. L’ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique
internationale (CEl) en ce qui concerne la normalisation électrotech-
nique.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techni-
ques sont soumis aux comités ymembres. pour, vote.)Leur publication
comme Normes internationales requiert |"approbation de 75 % au moins
des comités membres votants.

La Norme internationale ISO 8130-6 a été élaborée par le comité tech-
nique I1SO/TC 35, Peintures et vernis, sous-comité SC 9] ‘Méthodes gé-
nérales d’essais des peinturesiet,vernis:

L’ISO 8130 comprend les parties suivantes, présentées sous le titre gé-
néral Poudres pour revétement:

— Partie 1: Détermination de la distribution granulométrique par ta-
misage

— Partie 2: Détermination de la masse volumique a I'aide d’un pyc-
nomeétre a gaz (méthode de référence)

— Partie 3: Détermination de la masse volumique a I'aide d’un pyc-
nométre a déplacement de liquide

— Partie 4: Calcul de la limite inférieure d’explosibilité

— Partie 5: Détermination de I’aptitude a la fluidisation d’un mélange
poudre/air

— Partie 6: Détermination du temps de gélification & une température
donnée de poudres thermodurcissables

— Partie 7: Détermination de la perte de masse a la cuisson
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— Partie 8: Estimation de la stabilité au stockage des poudres ther-
modurcissables

— Partie 9: Echantillonnage
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NORME INTERNATIONALE

ISO 8130-6:1992(F)

Poudres pour revétement —

Partie 6:

Détermination du temps de gélification a une tempeérature
donnée de poudres thermodurcissables

1 Domaine d’application

La présente partie de I'ISO 8130 prescrit une me-
thode pour la détermination[du temps| de gélificas
tion, a une température donnée, normalement
180 °C, des poudres pour revétement/thermodurcis-
sables.

NOTE 1 La détermination du temps de gélification est
une méthode trés simple decaractérisation et de maitrise
de la qualité des poudres pour revétement. Cependant, le
temps de gélification déterminé par cette méthode n’est
pas directement lié au temps de cuisson des poudres pour
revétement dans les applications pratiques.

La méthode n’est pas applicable aux poudres pour
revétement présentant des temps de gélification
ultracourts (moins de 15 s).

2 Reéférence normative

La norme suivante contient des dispositions qui, par
suite de la référence qui en est faite, constituent des
dispositions valables pour la présente partie de
I’'ISO 8130. Au moment de la publication, I’édition
indiquée était en vigueur. Toute norme est sujette a
révision et les parties prenantes des accords fondés
sur la présente partie de I’ISO 8130 sont invitées a
rechercher la possibilité d’appliquer I’édition la plus
récente de la norme indiquée ci-aprés. Les mem-
bres de la CEl et de I'ISO possédent le registre des
Normes internationales en vigueur a un moment
donné.

ISO 8130-9:1992, Poudres pour revétement —
Partie 9: Echantillonnage.

3 'Définition

Pounles besoins de la présente partie de I'ISO 8130,
la définition suivante s’applique.

31 temps de gélification: Temps que met un vo-
lume’ sdonnéde! poudre-pour revétement a devenir
indéformable, dans des conditions données, aprés
cuisson.

4 Principe

Une prise d’essai d’un volume donné de poudre
pour revétement est chauffée a une température
prescrite, dans une cavité située sur un bloc chauf-
fant. On détermine le temps au bout duquel le pro-
duit fondu ne file plus.

5 Matériaux

5.1 Substances d’essai, dont le point de fusion est
connu, pour vérifier la température du bloc chauffant
(6.1).

NOTE 2 Le camphre-d convient pour une température
d’essai de 180 °C.

5.2 Agent de séparation, comme, par exemple, une
pulvérisation par aérosol de polytétrafluoroéthyléne.
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Cavité pour l'apparell chauffant

Figure 1 — Exemple de bloc chauffant

6 Appareillage

6.1 Bloc chauffant, qui consiste en un bloc d’acier
chauffé électriquement, de masse suffisante pour
maintenir la stabilité de la température| par-exem-
ple pour garantir que la température choisiepentre
130 °C et 230 °C, ne peut varier que de + 1 °C. La
température doit étre contrélée a I’aide d’un régu-
lateur de température.

Le bloc doit présenter un creux sphérique et poli,
d’un diamétre de (16 + 0,1) mm et d’un rayon de
courbure de (10 + 0,1) mm au centre de la surface
supérieure, pour contenir la prise d’essai.

Un trou de diameétre suffisant doit étre aménagé
pour un instrument de mesure de la température
(6.2) pres du centre de I'un des c6tés du bloc
chauffant, juste sous la surface supérieure, s’enfon-
cant horizontalement presque jusqu’au centre du
bloc et se terminant & 2 mm maximum du creux
central.

NOTES

3 La figure1 montre un exemple de bloc chauffant adé-
quat. Les dimensions indiquées le sont uniquement a titre
d’information.

4 L’isolation thermique du bloc chauffant est souhai-
table. Pour le bloc chauffant représenté a la figure1, un
dispositif réglé a 500 W a été jugé adéquat.

6.2 Appareil de mesure de la température, avec
une plage de température suffisante et une préci-
sion de lecture de 1 °C.

6.3 .Cuilléere, .d'une capacité de (0,25 + 0,01) ml,
pour lectransfert de la prise d’essai dans la cavité
du bloc chauffant.

6:4/°'Chronomeétre; précis'a“t-s.

6.5 Agitateur, de trés faible capacité calorifique et
de taille adéquate.

NOTE 5 Pour le bloc chauffant représenté a la figure1,
on peut utiliser comme agitateur une épingle a téte ronde

de 1 mm de diamétre, montée sur un manche isolant. Un
petit agitateur en bois convient également.

6.6 Racloir, réalisé dans un matériau plus tendre
que celui du bloc chauffant, pour enlever le matériau
d’essai du bloc chauffant sans en rayer la surface.

7 Echantillonnage

Prélever un échantillon représentatif du produit a
essayer, selon I'ISO 8130-9.

8 Mode opératoire

Effectuer deux fois la détermination.

Effectuer I’essai a (180 + 1) °C, sauf prescription ou
accord contraire entre les parties intéressées.

Placer le bloc chauffant (6.1) dans une atmosphere
sans courants d’air. Elever la température du bloc



chauffant a la température prescrite et la laisser se
stabiliser au moins 10 min.

NOTE 6  Pour vérifier que la température de surface du
bloc chauffant a atteint la température requise, on peut
placer dessus une petite quantité de matériau (5.1) qui
fond a la température requise.

S’il le faut, traiter le creux et son pourtour sur la
surface supérieure du bloc chauffant avec |'agent
de séparation (5.2), conformément aux instructions
du fabricant.

A l'aide de la cuillere de mesure (6.3), transférer
une prise d’essai de 0,25 ml du produit a lI'essai
dans le creux du bloc chauffant, et déclencher le
chronomeétre (6.4) immédiatement aprés que toute
la poudre aura fondu. Remuer le matériau fondu a
I’aide de I’agitateur (6.5) par de petits mouvements
circulaires. Lorsque le matériau commence a
épaissir, tout en continuant a remuer, éloigner tou-
tes les 2s ou 3 s l'agitateur du matériau fondu
d’environ 10 mm. Lorsque les fils ainsi formés de-
viennent cassants et qu’on ne peut plus filer le ma-
tériau fondu, arréter le chronomeétre et consigner le
temps a 1 s prés. C’est le temps de gélification. Ra-
cler immédiatement pour enlever le matériau d’es-
sai du bloc chauffant, a I"aide (du) racloir/(6.8), en
prenant garde de ne pas endommager la surface.

Répéter la détermination avec une nouvelle prise
d’essai. Si les deux résultats different d’au plus
5 % de la valeur la plus basse, calculer et reporter
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la moyenne arithmétique. Si la différence entre les
deux résultats est supérieure a 5 %, effectuer une
troisieme détermination; calculer et reporter la
moyenne arithmétique des trois résultats a 1 s prés.
Si la différence entre le résultat de la troisiéme dé-
termination et ceux des autres déterminations est
encore supérieure a 5 %, le consigner, ainsi que les
résultats individuels, dans le rapport d’essai.

9 Rapport d’essai

Le rapport d’essai doit mentionner au moins les in-
formations suivantes:

a) tous les renseignements nécessaires a l'identifi-
cation du produit essayé;

b) la référence a la présente partie de I'ISO 8130
(ISO 8130-6);

c) la température d’essai;

d) si le bloc chauffant a été traité avec I’agent sé-
parateur;

e) le résultat de I’'essai comme indiqué dans |"arti-
cle 8;

f) tout écart a la méthode d’essai prescrite;

g)_la date de l'essai.
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CDU 667.62-492.2:667.644.3:667.612.34

Descripteurs: revétement, produit en poudre, matériau thermodurcissable, peinture, gélification, essai, détermination, temps de
prise.
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