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NORME INTERNATIONALE

1SO 8430-2 : 1988 (F)

Soudage par points par résistance — Porte-électrodes —

Partie 2 :
Cone Morse de fixation

1 Domaine d’application

La présente partie de I'lSO 8430 prescrit les dimensions et tolé-
rances des porte-électrodes non excentrés pour soudage par
points par résistance prévus pour la fixation de cable et qui pré-
sentent un cone Morse méle (type B) permettant d’'emmancher
directement le porte-électrode sur le vérin, dans les équipe-
ments pour soudage multipoint.

2 Références normatives

Les normes suivantes contiennent des dispositions qui, par
suite de la référence qui en est faite, constituent des disposi‘
tions valables pour la présente partie de I'|SO 8430. Au moment
de la publication de cette partie de I'lSO 8430,/les{éditions indi-
quées étaient en vigueur. Toute norme est sujette a révision et
les parties prenantes des accords fondés sur cette partie de
I'ISO 8430 sont invitées a rechercher la possibilité d’appliquer
les éditions les plus récentes [des; normes indiquées:cidaprés:
Les membres de la CEl et de I'lSO possédent le registre des
Normes internationales en vigueur @ un moment donné.

ISO 1642 : 1987, Plastiques — Stratifiés industriels en planches
a base de résines thermodurcissables — Spécification.

1ISO 5182 : 1978, Matériaux pour électrodes de soudage par
résistance et équipements annexes.

ISO 5183-1 : — 1), Soudage par points par résistance — Allon-
ges d‘électrode a embout amovible (céne méle 1:10) —
Partie 1 : Emmanchement conique 1:10.

ISO 5821 : 1979, Embouts amovibles de pointes d’électrodes
pour soudage par points par résistance.

ISO 5822 : 1982, Matériel de soudage par points — Calibres
coniques madles et calibres coniques femelles.

ISO 5828 : 1983, Equipements de soudage par résistance —
Cébles de raccordement secondaires avec extrémités raccor-
dées a des plages refroidies par eau — Dimensions et caracté-
ristiques.

ISO 7285 : — 1, Vérins pneumatiques pour soudage multi-
points mécanisé.

1ISO 9313 : 1988, Matériel de soudage par points par résistance
— Tubes de refroidissement.

1) A publier.

3 Dimensions

Les dimensions doivent étre celles données a la figure 1 et dans
le tableau 1.

4 Désignation

Les porte-électrodes faisant I'objet de la présente partie de
I'ISO 8430 doivent étre désignés en énoncant successivement :

a) le bloc descripteur (c’est-a-dire porte-électrode pour
soudage par points);

b) la référence de la présente partie de I'ISO 8430;
c) ‘le'type B;

d) Jle diametre de référence, en millimétres;

e) lalongueur totale, /4, en millimétres;

f)__le matériau conforme a I'ISO 5182.

Exemple:

Désignation d’un porte-électrode type B (emmanchement
cbne Morse) pour soudage par points, diameétre de réfé-
rence 16 mm, longueur totale /4 = 103 mm et en un maté-
riau du type A 2/1:

Porte-électrode pour soudage par points
1ISO 8430-2-B-16 x 103-A 2/1

5 Matériaux

Les porte-électrodes doivent étre en des matériaux conformes a
I''SO 5182, de préférence du groupe A, type 2.

Isolement : Stratifié ISO 1642-PFCC2.

6 Conditions de livraison

L’'emmanchement doit étre protégé contre tout dommage, par
exemple enveloppé d’une résine synthétique.

7 Marquage

Les porte-électrodes conformes a la présente partie de
I'lSO 8430 doivent étre marqués de la désignation spécifiée
dans le chapitre 4, mais sans le bloc descripteur ni la référence
de la présente partie de I'lSO 8430, par exemple :

B-16 x 103-A 2/1



1ISO 8430-2 : 1988 (F)

Dimensions en millimétres,
valeurs de rugosité de surface en micrometres
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Figure 1 — Dimensions

*  Pour la vérification des cones, voir ISO 5822.



ISO 8430-2 : 1988 (F)

Dimensions en millimetres

Diamétre Longueur totale
de d, d, e IA L I3 A t du tube de
référence refroidissement?
13 12,7 11 52 80 50 13 85 26 I3 + 15
52 85

16 15,56 13,6 80 50 13 26 53 + 16
70 103
70 103

20 19 16,6 90 60 23 36 553 + 26
80 113

1) Correspond au diametre d'électrode et au diameétre d’allonge d’électrode.

2) Voir ISO 9313.
3) Voir ISO 5183-1.
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Figure 2 — Exemple de montage

1) Voir ISO 5183-1.
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CDU 621.791.763.1.039

Descripteurs : soudage, soudage par résistance, soudage par points, électrode de soudage par résistance, porte-électrode, matériel de
soudage, dimension, designation.
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