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Avant-propos 
L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale 
d’organismes nationaux de normalisation (comités membres de I’ISO). L’élaboration 
des Normes internationales est en général confiée aux comités techniques de I’ISO. 
Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité 
technique créé à cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non 
gouvernementales, en liaison avec I’ISO participent également aux travaux. L’ISO col- 
labore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (CEI) en ce qui 
concerne la normalisation électrotechnique. 

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis 
aux comités membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter- 
nationales par le Conseil de I’ISO. Les Normes internationales sont approuvées confor- 
mément aux procédures de I’ISO qui requièrent l’approbation de 75 % au moins des 
comités membres votants. 

La Norme internationale ISO 8430-3 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 44, 
Soudage et techniques connexes. 

L’ISO 8430 comprend les parties suivantes, présentées sous le titre général Soudage 
par points par résistance - Porte-électrodes : 

- Partie 1: Cône de fixation 7 : 70 

- Partie 2: Cône Morse de fixation 

- Partie 3: Emmanchement cylindrique pour poussée en bout 

0 Organisation internationale de normalisation, 1988 

Imprimé en Suisse 
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NORME INTERNATIONALE ISO 8430-3 : 1988 (FI 

Soudage par points par résistance - Porte-électrodes - 

Partie 3 : 
Emmanchement cylindrique pour poussée en bout 

1 Domaine d’application 

La présente partie de I’ISO 8430 prescrit les dimensions et tolé- 
rances des porte-électrodes non excentrés pour soudage par 
points par résistance prévus pour la fixation de câble et qui pré- 
sentent une portée cylindrique (type C) permettant, à l’aide 
d’un collet, de fixer directement le porte-électrode sur le vérin, 
dans les équipements pour soudage multipoint. 

2 Références normatives 

Les normes suivantes contiennent des dispositions qui, par 
suite de la référence qui en est faite, constituent des disposi- 
tions valables pour la présente partie de I’ISO 8430. Au moment 
de la publication de cette partie de I’ISO 8430, les éditions indi- 
quées étaient en vigueur. Toute norme est sujette à révision et 
les parties prenantes des accords fondés sur cette partie de 
I’ISO 8430 sont invitées à rechercher la possibilité d’appliquer 
les éditions les plus récentes des normes indiquées ci-après. 
Les membres de la CEI et de I’ISO possèdent le registre des 
Normes internationales en vigueur à un moment donné. 

ISO 1642 : 1987, Plastiques - Stratifiés industriels en planches 
à base de résines thermodurcissables - Spécification. 

ISO 3601- 1 : 1978, Transmissions hydrauliques et pneumati- 
ques - Joints toriques - Partie 1: Diamètres in térieurs, sec- 
tions, tolérances et code d’identification dimensionnel. 

ISO 5182 : 1978, Matériaux pour électrodes de soudage par 
résistance et équipements annexes. 

ISO 5183-1 : - 11, Soudage par points par résistance - Alon- 
ges d’électrode à embout amovible (cône mâle 1: 10) - 
Partie 1: Emmanchement conique 1: 10. 

ISO 5821 : 1979, Embouts amovibles de pointes d’électrodes 
pour soudage par points par résistance. 

ISO 5828 : 1983, Équipements de soudage par résistance - 
Câbles de raccordement secondaires avec extrémites raccor- 
dées à des plages refroidies par eau - Dimensions et caracté- 
ris tiques. 

ISO 7285 : - 11, V&ins pneumatiques pour soudage multi- 
points mécanisé. 

ISO 9313 : 1988, Materiel de soudage par points par resistance 
- Tubes de refroidissement. 

1) À publier. 

3 Dimensions 

Les dimensions doivent être celles données à la figure 1 et dans 
le tableau 1. 

4 Désignation 

Les porte-électrodes faisant l’objet de la présente partie de 
I’ISO 8430 doivent être désignés en énoncant successivement : I 

a) le bloc descripteur (c’est-à-dire porte-électrode pour 
soudage par points); 

b) la référence de la présente partie de I’ISO 8430; 

c) le type C; 

d) le diamètre de référence, en millimètres; 

e) le matériau conforme à I’ISO 5182. 

Exemple: 

Désignation d’un porte-électrode type C (emmanchement 
cylindrique) pour soudage par points, de diamètre 
d, = 16 mm et en un matériau du type A 2/1 : 

Porte-électrode pour soudage par points 
ISO 6430-3-C-16-A 2/1 

5 Matériaux 

Les porte-électrodes doivent être en des matériaux conformes à 
I’ISO 5182, de préférence du groupe A, type 2. 

Isolement: stratifié ISO 1642-PFCC2. 

Si on utilise un collet, il devra être en un matériau non magnéti- 
que. 

6 Marquage 

Les porte-électrodes conformes à la présente partie de 
I’ISO 8430 doivent être marqués de la désignation spécifiée 
dans le chapitre 4, mais sans le bloc descripteur ni la référence 
de la présente partie de I’ISO 8430, par exemple : 

C-16-A 2/1 
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Dimensions en millimètres, 
valeurs de rugosité de surface en micrométres 

@20, r Collet 

I -Bouchon mâle à hexagone creux 

Douille isolante - 

Rondelle isolante 

/ 3,L I 
16 

Joint torique J (voir tableau 1) 

Entrée d’eau 

Sortie d’eau 

K p L-- Marquage 

Plaque isolante L 52 min. y 

L Vis à tête à six pans creux 

Vis à tête à six pans creux 

Figure 1 - Dimensions 
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ISO 8430-3 : 1988 W-1 

Tableau 1 - Dimensions 
Dimensions en millimètres 

Câble de 
raccordement 
secondaire, 
voir ISO 5828 
(position 
au choix) 

4 
H7 

Code dimensionne1 
des joints toriquesl) 

Longueur totale du tube 
de refroidissement*) pour 

allonges d’6lectrode de 

Type C3) 1 type Ds) 

12,5 915 125 025 

16 13 160 025 Zs3’ + 38 

20 17 200 025 

1) Conformément à I’ISO 3601-I. 
2) Voir ISO 9313. 
3) Voir ISO 5183-2. 

Rondelle 013 de passage 

Vérin, 
voir ISO 7285-l 

Rondelle 013 de passage-/ 

Vis Ml2 

Allonge 

voir ISO 5183-2 

Embout, 
voir ISO 5821 \/ 

Figure 2 - Exemple de montage 

1) Voir ISO 5183-2. 
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CDU 621.791.763.1.039 

Descripteurs : soudage, soudage par résistance, soudage par points, électrode de soudage par résistance, porte-électrode, matériel de 
soudage, dimension, designation. 

Prix bas6 sur 3 pages 
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