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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération
mondiale d'organismes nationaux de normalisation (comités membres de
I''SO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée aux
comités technigues de |'ISO. Chague comité membre intéressé par une
étude a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les
organisations internationales, gouvernementales et non gouvernemen-
tales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux. L'ISO colla-
bore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (CEl)
en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques
sont soumis aux comités membres pour vote. Leur publication comme
Normes internationales, requiert |‘approbation de 75 % au moins des co-
mités.membres‘votants.

La Normetinternationale 1SQ 18434-1 a été élaborée conjointement par les
comités techniques ISO/TC 5, Tuyauteries en métaux ferreux et raccords
métalliques et 1ISO/TC 131, Transmissions hydrauliques et pneumatiques,
sous-comité SC 4, Raccords, produits similaires et leurs composants.

Cettecpremiére - édition 1de! I''SO 8434-1, avec I'ISO 8434-2, annule et
remplace I''SO 8434:1986, dont elle constitue une révision technique.

L'ISO 8434 comprend les parties suivantes, présentées sous le titre gé-

néral Raccords de tubes métalliques pour transmissions hydrauliques et
pneumatiques et applications générales:

— Partie 1: Raccords 4 compression a 24 degrés
— Partie 2: Raccords évasés & 37 degrés
— Partie 3: Raccords & joints faciaux toriques

— Partie 4: Raccords 4 cbne & 24 degrés, a embout & souder a joint
torique

— Partie 5: Méthodes d’essai pour raccords filetés pour transmissions
hydrauliques

L'annexe A fait partie intégrante de la présente partie de 1'ISO 8434.
L'annexe B est donnée uniquement & titre d'information.
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Introduction

Dans les systemes de transmissions hydrauliqgues et pneumatiques,
I'énergie est transmise et commandée par I'intermédiaire d'un fluide (li-
quide ou gaz) sous pression circulant dans un circuit. Dans les applications
générales, le fluide peut étre véhiculé sous pression. Les organes peuvent
étre raccordés par des raccords, tubes et tuyaux reliés a leurs orifices. Les
tubes sont des conduites rigides; les tuyaux sont des conduites souples.
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Raccords de tubes métalliques pour transmissions
hydrauliques et pneumatiques et applications

générales —

Partie 1:
Raccords a compression a 24°

1 Domaine d'application

La présente partie de I'ISO 8434 fixe les exigences
générales et dimensionnelles pour la conception et la
performance des raccords a compression ' a 24°, ‘utili-
sables avec des tubes en métaux ferreux et non fer-
reux de diametre extérieur de 4 mm a 42 mm-inclus.
Ces raccords sont utilisésidans’les transmissions hy-
drauligues et pneumatiques et les applications gené-
rales, dans les limites de pression et de température
spécifiées dans la présente partie de I'|SO 8434,

lls permettent le raccordement de tubes et de tuyaux
a extrémités lisses a des orifices conformes &
11SO 6149-1, I'ISO 1179-1 et I'ISO 9974-1.

NOTES
1 Pour les nouveaux types de raccordement utilisés dans
les transmissions hydrauliques, voir les exigences données

en 9.6.

2 Pour une utilisation en dehors des limites de pression
et/ou de température spécifiées, voir 5.4.

2 Reéférences normatives

Les normes suivantes contiennent des dispositions
qui, par suite de la référence qui en est faite, consti-

1) A publier. (Révision de I''ISO 261:1973)

tuent des dispositions valables pour la présente partie
de |I'ISO 8434. Au moment de la publication, les édi-
tionsUindiquées étaient en vigueur. Toute norme est
sujette a-révision et les parties prenantes des accords
fondés“sur la présente partie de I'ISO 8434 sont invi-
tées 3 rechercher la possibilité d'appliquer les éditions
les plus récentes des normes indiquées ci-aprés. Les
meémbresidella(CEPetde I''SO possédent le registre
des!Normes internationales en vigueur @ un moment
donné.

ISO 228-1:1994, Filetages de tuyauterie pour raccor-
dement sans étanchéité dans le filet — Partie 1: Di-
mensions, tolérances et désignation.

ISO 261:—", Filetages métriques ISO pour usages
généraux — Vue d’ensemble.

ISO 274:1975, Tubes en cuivre de section circulaire
— Dimensions.

ISO 286-2:1988, Systéeme ISO de tolérances et
d’'ajustements — Partie 2: Tables des degrés de to-
lérance normalisés et des écarts limites des alésages
et des arbres.

ISO 1127:1992, Tubes en acier inoxydable — Dimen-
sions, tolérances et masses linéiques convention-
nelles.
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I1SO 1179-1.—2, Raccordements pour applications gé-
nérales et transmissions hydrauliques et pneumati-
ques — Orifices et éléments méles a filetage ISO
228-1 et joint en élastomére ou étanchéité métal sur
métal — Partie 1: Orifices filetés.

SO 1179-2:—2, Raccordements pour applications gé-
nérales et transmissions hydrauliques et pneumati-
ques — Orifices et éléments méles & filetage 1SO
228-1 et joint en élastomére ou étanchéité métal sur
métal — Partie 2: Eléments méles de séries légére
(série L) et lourde (série S) avec joint en élastomeére
(type E).

SO 1179-3:—2, Raccordements pour applications gé-
nérales et transmissions hydrauliques et pneumati-
ques — Orifices et éléments méles a filetage 1SO
228-1 et joint en élastomere ou étanchéité métal sur
métal — Partie 3: Eléments méles de série légére
(série L) avec étanchéité par joint torique avec bague
de retenue (types G et H).

SO 1179-4:—2, Raccordements pour applications gé-
nérales et transmissions hydrauliques et pneumatr-
ques — Orifices et éléments maéles, 8, filetage\ ISO
228-1 et joint en élastomeére ou étancheité métal sur
métal — Partie 4: Eléments méles pour appli¢ations
générales uniquement avec étanchéité métal sur me-
tal (type B).

ISO 3304:1985, Tubes de precision en“acier, sans
soudure, 8 extrémités lisses — Conditions techniques
de livraison.

ISO 3305:1985, Tubes de précision en acier, soudés,
a extrémités lisses — Conditions techniques de Ii-
vraison.

ISO 4759-1:1978, Tolérances pour éléments de
fixation — Partie 1: Boulons, vis et écrous de diamé-
tre de filetage compris entre 1,6 (inclus) et 150 mm
(inclus) et de niveaux de finition A, B et C.

ISO 5598:1985, Transmissions hydrauliques et pneu-
matiques — Vocabulaire.

ISO 6149-1:1993, Raccordements pour transmissions
hydrauliques et pneumatiques et applications géné-
rales — Orifices et éléments méles 4 filetage 1SO 261
et joint torique — Partie 1: Orifices & joint torique
dans un logement tronconique.

ISO 6149-2:1993, Raccordements pour transmissions
hydrauliques et pneumatiques et applications géné-

2) A publier.
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rales — Orifices et éléments méles a filetage ISO 261
et joint torique — Partie 2: Eléments méles de série
lourde (série S) — Dimensions, conception, méthodes
d’essai et prescriptions.

ISO 6149-3:1993, Raccordements pour transmissions
hydrauliques et pneumatiques et applications géné-
rales — Orifices et éléments méles a filetage ISO 261
et joint torique — Partie 3: Eléments méles de série
légére (série L) — Dimensions, conception, méthodes
d’essai et prescriptions.

ISO 9227:1990, Essais de corrosion en atmospheres
artificielles — Essais aux brouillards salins.

ISO 9974-1:—2, Raccordements pour applications gé-
nérales et transmissions hydrauliques et pneumati-
ques — Orifices et éléments méles a filetage ISO 261
et joint en élastomere ou étanchéité métal sur métal
— Partie 1: Orifices filetés.

ISO 9974-2.—2, Raccordements pour applications gé-
nérales et transmissions hydrauliques et pneumati-
ques — Orifices et éléments méles & filetage ISO 261
et jointienyélastomere ou étanchéité métal sur métal
~ Partie 2:'Etéments maéles avec joint en élastomére
{typé E).

ISO 9974-3:—2, Raccordements pour applications gé-
nérales et transmissions hydrauliques et pneumati-
ques~'Orifices et éléments°méles a filetage I1SO 261
ét joint 'en’élastomere ou étanchéité métal sur métal
— Partie 3: Eléments maéles avec étanchéité métal
sur métal (type B).

3 Définitions

Pour les besoins de la présente partie de 'ISO 8434,
les définitions données dans 1'ISO 5598 et les défini-
tions suivantes s'appliquent.

3.1 transmissions hydrauliques et pneu-
matiques: Mode de transport, de régulation ou de
distribution d'énergie & l'aide d'un fluide sous pres-
sion.

[ISO 5598]

3.2 raccord: Elément de jonction étanche de plu-
sieurs tuyauteries (conducteurs) les unes aux autres
ou a I'équipement.

3.3 filetage de raccordement: Filetage situé en
bout d'un raccord compilet.
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3.4 passage: Alignement des deux orifices de sortie
principaux d'un raccord en té ou en croix.

3.6 embranchement: Orifice de sortie latérale d'un
raccord en té ou en Croix.

3.6 chanfrein: Enlévement d'une portion conique a
I'entrée d'un filetage pour aider & l'assemblage et
éviter de détériorer le début du filetage.

3.7 dimension face-a-face: Distance entre les deux
faces paralleles des sorties alignées dans |'axe d'un
raccord.

3.8 dimension face-a-axe: Distance entre la face
d'une sortie et I'axe de la sortie disposée perpendi-
culairement a celle-ci.

3.9 couple d'assemblage: Couple a appliquer au
montage pour obtenir un assemblage final satisfai-
sant.

3.10 pression de travail: Pression a laquelle fonc-
tionne |'appareil pour une application donnée.

[ISO 5598]

4 Exigences pour les matériaux

La figure 1 représente la coupe transversale des dif-
férents éléments d'un raccord a compression a 24°,

Bague de compression

Tube

Figure 1 — Coupe transversale d'un raccord a
compression type

4.1 Corps de raccords

Les corps doivent étre en acier au carbone, en acier
inoxydable ou en alliage de cuivre satisfaisant au mi-
nimum aux exigences de pression/température spé-
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cifiées dans l'article 5. Leurs caractéristiques doivent
les rendre aptes a |'usage avec le fluide a transporter
et & assurer une étanchéité effective. Les raccords
soudés doivent étre en un matériau convenant au
soudage.

4.2 Ecrous

Sauf indication contraire, les écrous utilisés avec les
corps en acier au carbone doivent étre en acier au
carbone et ceux utilisés avec les corps en acier
inoxydable doivent é&tre en acier inoxydable. Les
écrous utilisés avec les corps en alliage de cuivre
doivent étre en un matériau similaire a celui des
corps.

4.3 Bagues de compression

Sauf indication contraire, le matériau des bagues de
compression doit étre similaire a celui du corps et
choisi par le fabricant en fonction de ses méthodes
de conception et de fabrication. Le matériau des ba-
gues doit étre compatible avec le fluide a transporter
et;doit,assurer une étanchéité effective.

5¢ |[Exigences pression/température

51 Les raccords en acier au carbone conformes a
la) présenteapartie- deSl'ISO 8434 doivent étre utili-
sables’aux pressions de travail indiquées dans le ta-
bleau1 lorsque la température de service est
comprise entre — 20 °C et + 120 °C.

5.2 Les raccords en acier inoxydable conformes a la
présente partie de I'ISO 8434 doivent étre utilisables
aux pressions de travail indiquées dans le tableau?
lorsque la température de service est comprise entre
— 60 °C et + 200 °C. Pour les diminutions de pression
des raccords en acier inoxydable utilisés & des tem-
pératures de + 50 °C et au-dessus, voir le tableau 2.

5.3 Les raccords en alliage de cuivre doivent étre
utilisables aux pressions de travail indiquées dans le
tableau 1 lorsque la température de service est com-
prise entre — 40 °C et + 1756 °C.

5.4 Pour des applications se situant en dehors des
limites de pression etfou de température données
dans le tableau 1 et de 5.1 & 5.3, consulter le fabricant.

5.5 Selon les utilisations et les pressions nominales,
on peut utiliser trois séries de raccords. Ces séries
sont les suivantes:

LL: extrémement légere
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L: légére
S: lourde

Les plages de diametres extérieurs de tubes et les
exigences pression/température correspondantes
sont indiquées dans le tableau 1.

5.6 L'assemblage de tubes ou tuyaux ne doit ni fuir
ni se rompre lorsqu'il est soumis a une pression hy-
drostatique correspondant a quatre fois la pression de

© ISO

travail recommandée spécifiée dans le tableau.
L'essai doit avoir lieu & température ambiante.

5.7 Les exigences pression/température données
dans le tableau 1 et de 5.1 a 5.6 ne valent que pour les
raccordements de tubes et de tuyaux et les corps de
raccords. Les exigences pression/température appli-
cables aux orifices et éléments méles doivent étre
reprises des normes correspondantes et de
['annexe A de la présente partie de |'ISO 8434.

Tableau 1 — Pressions de travail des raccords a compression a 24°

- Diameétre . .
Série extérieur de tube Pression de travail
Acier au carbone et acier inoxydable Alliage de cuivre
mm MPa {bar1) MPa (bar)
LL 4 a 8 inclus 10 (100} 6.3 (63)
6 a 15 inclus 25 (250) 16 (160)
L 18 3 22 inclus 16 (160) 10 {100)
28 4 42 inclus 10 {100) 6,3 (63)
6 3 12 inclus 63 {630) 40 {400)
S 16 a 25 inclus 40 (400) 25 (250)
30 a 38 incius 25 (260) 16 (160)

NOTE — Pour des pressions de travail plus élevées et des-conditions-dynamiques, consulter le fabricant.

1) 1 bar = 10° N/m? = 10° Pa= 0,1 MPa

Tableau 2 — Diminutions de pression pour les raccords en acier inoxydable utilisés & des températures
extérieures a la plage donnée en 5.2

Pression de travail pour plage de températures

—35°Ca+50°C + 100 °C + 200 °C
MPa {bar) MPa {bar) MPa {bar)
63 (630) 56,1 (561) 50,4 (504)
40 (400) 35,6 (356} 32 (320)
31,5 (315) 28 (280) 25 (250)
25 (250) 22,3 (223) 20 (200}
16 (160) 14,2 (142) 12,8 (128)
10 (100} 89 (89) 8 (80)

NOTE — Les valeurs intermédiaires peuvent &tre obtenues par interpolation.
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6 Désignation des raccords

6.1 Les raccords doivent étre désignés par un code
alphanumérique .pour faciliter la commande. lIs doi-
vent étre désignés par la référence de la présente
partie de 1'ISO 8434, c'est-a-dire |1SO 8434-1, suivi
d'un trait d'union, des symboles littéraux de type de
raccord {voir 6.2}, d'un autre trait d'union et, pour les
extrémités, du diamétre extérieur des tubes auxquels
ils doivent étre assemblés précédé de la (des) lettre(s)
caractérisant la série (voir 5.5). Pour les éléments
maéles (extrémités de raccords), la dimension du file-
tage de |'élément maéle suivi du type d'étanchéité,
avec le signe de multiplication (x) les séparant de ce
qui les précéde, doivent étre ajoutés.

EXEMPLE

Un raccord avec un élément méle de série lourde, de
filetage G 3/8 A, conforme a I'ISO 1179-4, prévu pour
étre raccordé & un tube de diameétre extérieur
12 mm, est désigné comme suit:

ISO 8434-1 - SDS - S12 x G 3/8 A, type B

6.2 La désignation par lettres symboles durtypeide
raccord doit comporter deux parties: le type de I'ex-
trémité du raccord immédiatement suivi de la forme
du raccord.

6.3 Les extrémités males des tubes étant implici-
tes, il n‘est pas nécessaire de les inclure dans le code.
Par contre, si un autre type est prévuy, il faut le dési-
gner.

6.4 La désignation des raccords a passage réduit
{voir figure 2) et des coudes a passage réduit (voir fi-
gure 3) doit donner le diameétre du plus gros tube en
premier.

6.5 La désignation des raccords goujonnés (voir fi-
gure 4} doit donner le diametre de tube en premier
puis le diametre de filetage de I'élément male.

6.6 La désignation des raccords en té (voir figures
5 et 6) doit donner les extrémités de raccordements
de la plus grande a la plus petite sur le passage, sui-
vies de I'embranchement.

6.7 Pour les raccords en croix, l'ordre de dési-
gnation des extrémités doit se faire de gauche &
droite, puis de haut en bas, les extrémités les plus
grandes a gauche et en haut.

ISO 8434-1:1994(F)

6.8 Sile raccord a une extrémité de type union, la
désignation de celle-ci doit étre donnée en premier,
les autres étant ensuite données dans le sens d'hor-
loge.

6.9 Les lettres symboles & utiliser sont les sui-
vantes:

Extrémité du raccord Symbole
Traversée de cloison BH
Pivotant SW
Posé soudé WD
Posé brasé BR
Orifice P
Elément male SD
Réducteur RE

Forme du raccord Symbole
Droit S
Coude E
Coude 3 45° E45
Té T
Té la-passage réduit RT
Té a embranchement réduit BT
Croix K

Eléments Symbole
Ecrou N
Manchon SL
Bague de compression CR
Ecrou de blocage LN

Des exemples de raccords a compression avec leur
désignation sont donnés aux figures 2 a 6.

ISO 8434-1 - RES - S20 x S12

Figure 2 — Raccord a passage réduit
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_ t i
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1SO 8434-1 - REE - S20 x S$12

Figure 3 — Coude a passage réduit

ISO 8434-1 - SDS - S20 x G 3/4 A

Figure 4 — Raccord goujonné

ISO 8434-1 - RERT - L22 x L12 x L22

Figure 5 — Raccord en té a passage réduit

© ISO

1T

1SO 8434-1 - REBT - L22 x L22 x L12

Figure 6 — Raccord en té a embranchement
réduit

7 Exigences pour les tubes

Les tubes en acier au carbone doivent étre livrés a
I'état R37 NBK comme spécifié dans I''SO 3304 (étiré
afroid et normalisé) 'euldans I''SO 3305 (étiré a froid
et normalisé). Les tubes en acier inoxydable doivent
étrerconformes & I'ISO 1127 (recuit). Les tubes en al-
liage de cuivre doivent étre conformes a I''SO 274
{brut d'étirage et demi-dur).

8 . Cotes surplats

8.1 Les cotes surplats des écrous et des corps de
raccords doivent étre telles que données dans les ta-
bleaux 4 & 11 et tableaux 13 a 17. Les tolérances sur
les cotes surplats des piéces forgées doivent étre de

_8,8 mm pour les dimensions inférieures ou égales a
24 mm et de _? mm pour les dimensions supérieu-
res a8 24 mm.

8.2 Les tolérances sur les cotes surplats des élé-
ments hexagonaux doivent &tre conformes &
I''SO 4759-1:1978, niveau de finition C. Les cotes
surangles minimales sont de 1,092 fois la cote sur-
plats nominale. La largeur minimale d'un plat est de
0,43 fois la cote surplats. Sauf indication contraire, les
angles doivent étre chanfreinés entre 15° et 30° jus-
qu'a un diametre corresgondant a la cote surplats,
avec une tolérance de _g, mm.

9 Conception

9.1 Raccords

Les raccords doivent satisfaire aux exigences don-
nées aux figures 7 3 21 et dans les tableaux 3 a4 17.
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lls doivent étre congus de maniére & ce que la résis-
tance a l'écoulement soit minimale.

9.2 Dimensions

Les dimensions spécifiées s'appliquent aux parties fi-
nies, y compris tout revétement et autres traitements.
La valeur de tolérance pour toutes les dimensions non
tolérancées doit étre de + 0,4 mm. Les portées de
joint des raccords doivent étre concentriques au dia-
meétre sur flancs des filetages a 0,25 mm prés (lecture
a pleine échelle).

9.3 Tolérances de passage

Lorsque les passages dans les raccords droits sont
usinés en sens contraire, le décalage au point de
rencontre ne doit pas dépasser 0,4 mm. La section
transversale au point de jonction ne doit pas étre in-
férieure & celle du passage le plus petit.

9.4 Tolérances angulaires

La tolérance angulaire sur 'axe des extrémités .des
coudes, tés et croix doit étre de + 2,5° pour les di-
mensions de tube inférieures ou égales a 10 mm et
de + 1,5° pour toutes les dimensions supérieures:

9.5 Détails du contour

Les détails du contour seront laissés au choix du fa-
bricant dans la mesure ol les dimensions données
dans les tableaux 3 a 17 sont respectées. Les cotes
surplats sur les coudes et les tés doivent étre
conformes aux dimensions données dans les tableaux
correspondants. Eviter toute réduction brutale d'une
section. Les raccordements extérieurs entre de pe-
tites sections et des sections adjacentes relativement
plus grandes doivent se faire par de larges congés.

9.6 Orifices et éléments males

Ces raccords permettent le raccordement de tubes
et tuyaux & extrémités lisses a des orifices conformes
a I''SO 6149-1, a4 I'ISO 1179-1 et a I'ISO 9974-1. Pour
les nouveaux types de raccordement utilisés dans les
transmissions hydrauliques, seuls les orifices et élé-
ments méles conformes & la partie de !'ISO 6149 ap-
propriée doivent étre utilisés. Les orifices et éléments
maéles conformes aux parties de I'ISO 1179 et de
|''SO 9974 appropriées ne doivent pas étre utilisés
pour de nouveaux types de raccordement a réaliser
dans les transmissions hydrauliques.

ISO 8434-1:1994(F)

10 Filetages

10.1 Extrémités comprimées

Les filetages des extrémités comprimées des rac-
cords doivent étre des filetages métriques 1SO
conformément a I'lISO 261.

lls doivent &tre chanfreinés & 45° par rapport 3 la face

du raccord. Le diameétre du chanfrein doit étre égal au

diamétre intérieur du filetage avec une tolérance de
0, mm.

10.2 Eléments males

Les filetages des éléments maéles des raccords doi-
vent étre choisis dans I'lSO 228-1 (classe A) ou dans
I'1SO 261. Les dimensions des éléments maéles doi-
vent satisfaire aux exigences données dans les ta-
bleaux 7 a 9.

NOTE 3 Les filetages cylindriques requiérent une gorge
ou loger la rondelle, le joint torique ou autre moyen similaire
permettant d'assurer |'étanchéité du joint si la gorge n'est
pas congle pour assurer |'étanchéité métal sur métal.

11 Fabrication

11.% | (LesOraccordsd doivent étre exempts de tout
défaut‘du type fissure ou porosité et doivent étre
ébarbés. Les arétes doivent étre arrondies a |'exté-
rieur. Toutes les surfaces usinées doivent, sauf indi-
cation contraire sur les figures, avoir une rugosité de
surface R,< 6,3 um.

11.2 Sauf spécification contraire, les corps, bagues
et écrous de raccords en acier au carbone doivent étre
traités ou revétus d'une protection contre la corrosion
pendant le stockage. Les surfaces extérieures et les
filetages de tous les raccords, sauf éléments soudsés,
doivent étre protégés par un revétement capable de
résister, sauf accord contraire entre le fabricant et
|'utilisateur, & un essai de 18 h au minimum aux
brouillards salins conformément a I'lSO 9227. Toute
apparition de rouille rouge pendant l'essai aux
brouillards salins est considérée comme une dé-
faillance. Les passages pour fluides ne doivent pas
étre revétus mais doivent &tre protégés contre la
rouille. Les éléments soudés doivent étre protégés
contre la corrosion par film d'huile ou phosphatation.

11.3 Les raccords profilés pour tubes de diamétre
extérieur inférieur ou égal & 12 mm peuvent étre usi-
nés & partir de piéces forgées ou de barres. Les rac-
cords profilés pour tubes de diamétre extérieur
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supérieur 8 12 mm doivent étre usinés a partir de
piéces forgées.

11.4 Sauf indication contraire, tous les angles vifs
doivent étre cassés a 0,15 mm max.

12 Instructions de montage

L'assemblage des raccords et des tubes de raccor-
dement doit se faire sans engendrer de contraintes
externes. Le fabricant doit rédiger des instructions de
montage pour ['utilisation des raccords. Ces instruc-
tions doivent comprendre au moins les précisions
sulvantes:

— détails relatifs au matériau et a la qualité du tube;
— détails relatifs a la préparation du tube choisi:

— instructions concernant le montage du raccord:
nombre de tours de serrage cu couple de mon-
tage;

— recommandations relatives aux outils a utiliser
pour le montage.

13 Informations a fournir par I'acheteur

Les informations suivantes doivent étre fournies par.
I'acheteur pour un appel d'offres-oui.une.commande:

— description du raccord;

— matériau du raccord;

© IS0

— matériau et dimensions du tube;
— fluide & transporter,
— pression de travail;

— température de travail.

14 Marquage des éléments

Les corps des raccords, les bagues de compression
et les écrous doivent étre marqués en permanence
du nom du fabricant, de la marque de fabrique ou de
I'identificateur & code, sauf accord contraire entre
I'utilisateur et le fabricant. Les écrous doivent en outre
étre marqués de la dimension et de la série du rac-
cord.

15 Phrase d'identification (Référence a la
présente partie de I'ISO 8434)

[l est vivement recommandé aux fabricants qui ont
choisi de se conformer a la présente partie de
14SO 8434 d'utiliser dans/leurs rapports d'essai, cata-
logues et documentation commerciale, la phrase
didentification suivante:

«Dimensions et conception des raccords de tubes
métalliques - a . .compression a 24° conformes a
I'ISO 8434-1:1994, Raccords de tubes métalliques
pour transmissions hydrauliques et pneumatiques et
applications générales — Partie 1: Raccords & com-
pression a 24 degrés.»
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