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AVANT-PROPOS

Le présent amendement a été établi par le comité d’études 55 de la CEl: Fils de bobinage.

Le texte de cet amendement est issu des documents suivants:

FDIS Rapport de vote
55/615/FDIS 55/641/RVD
Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute informa o le vote ayant

abouti a I'approbation de cet amendement.
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SOMMAIRE

Remplacer le titre de I'annexe A par cexgui
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PREFACE

60464-3-2 (1989): Spécification relative aux vernis isolants contenant un solvant — Partie 3:
Spécification pour les matériaux particuliers — Feuille 2: Prescriptions pour vernis
d’'imprégnation polymérisant a chaud
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1 Domaine d'application
Remplacer le texte de cet article par ce qui suit :

Cette procédure d'essai spécifie, conformément aux dispositions de la CElI 60216-1, une
méthode pour la détermination de l'indice de température du fil de section circulaire ou
rectangulaire, émaillé ou enveloppé de ruban. Cette procédure ne concerne pas le fil avec
revétement fibreux ou le fil recouvert de rubans contenant des fibres non organiques.
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FOREWORD
This amendment has been prepared by IEC technical committe 55: Winding wires.

The text of this amendment is based on the following documents:

FDIS Report on voting

55/615/FDIS 55/641/RVD

Full information on the voting for the approval of this amendment can be found in the report on
voting indicated in the above table.
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CONTENTS

Replace the title of appendix A by the foflowing;

Annex A — Method for calculation of the re
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PREFACE

Add, after the I j

60464-3-2 (198 pecification for insulating varnishes containing solvent — Part 3:
Specifications for individual materials — Sheet 2: Requirements for hot curing impregnating
varnishes
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1 Scope
Replace the text of this clause by the following:

This test procedure specifies, in accordance with the provisions of IEC 60216-1, a method for
evaluating the temperature index of enamelled and of tape wrapped round and rectangular
wire. It does not include fibre-insulated wire or wire covered with tapes containing inorganic
fibres.
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2 Objet
Remplacer le texte de cet article par ce qui suit :

Cette procédure d'essai a pour objet de déterminer l'indice de température dans l'air a la
pression atmosphérique au moyen de I'évolution de la tension de claguage. Cette procédure
concerne le fil de section circulaire ou rectangulaire, émaillé et/ou enveloppé de ruban. La
définition de l'indice de température est conforme a celle donnée dans la CEl 60216-1.
L'éprouvette n'est pas imprégnée ou est imprégnée avec un matériau d'imprégnation. L'essai
d'éprouvettes imprégnées permet aussi d'évaluer la compatibilité de l'isolant du fil avec un
matériau d'imprégnation. Les indices de température de différentes combinaisons peuvent
ainsi étre comparés.

NOTE - Les données obtenues au moyen de cette procédure d'essai fournissent 'ingéni d'étude et de
développement les informations pour sélectionner le fil de bobinage et obtenir i
systémes isolants et des essais d'équipement.
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3 Terminologie

Remplacer la premiére définition donnée dans cet ari

Indice de température

Ajouter le nouveau paragraphe suivant :

5.1.2 Fil de section circulaire enveloppé d'un ruban et fil de section rectangulaire
émaillé ou enveloppé d'un ruban

NOTE — Toute dimension de fil de section circulaire ou rectangulaire qui convient peut étre utilisée. Cependant,
pour des facilités de formage, il est recommandé que les dimensions ne demandent que de faibles forces pour
former les éléments nécessaires a la préparation des éprouvettes. Le fil de grande raideur donnera des éprouvettes
avec de faibles surfaces de contact fil-a-fil.

a) Deux longueurs droites de fil de 250 mm doivent étre prélevées de la bobine de livraison.

b) 10 mm a 15 mm d'isolant doivent étre retirés sur I'une des extrémités de chaque longueur
afin de fournir un contact électrique.

c) Chaque longueur est formée dans un gabarit, comme montré a la figure 9. Cela produit au
centre une partie droite de 150 mm environ avec des extrémités courbes, qui fournissent
I'écartement nécessaire aux deux extrémités de I'éprouvette finale.
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2 Object
Replace the text of this clause by the following:

This test procedure is to determine the temperature index of enamelled and of tape-wrapped
bare or enamelled, round and rectangular wire in air at atmospheric pressure by change in
electric strength. The definition of the temperature index is in accordance with IEC 60216-1.
The specimen is unvarnished or varnished with an impregnating agent. Testing varnished
specimens will also evaluate the compatibility of the wire insulation with an impregnating agent.
Thus the temperature indices of different combinations can be compared.

NOTE - The data obtained according to this test procedure provide the designer and develapment engineer with
information for the selection of winding wire for further evaluation in insulation systems and went tests.
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3 Definitions of terms

Replace the first definition of this clause by the following:

Temperature index

corresponds to the temperature in degre
graph at 20 000 h, as calculated by equati

5.1 Preparation

Add, between the title a

5.1.1 Enamell
and includiifg

NOTE - For round e
nominal conductox_dian
and test.
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Add the following subclause:

5.1.2 Tape wrapped round wire and enamelled or tape wrapped rectangular wire

NOTE — Any convenient dimension of round or rectangular wire may be used. However, for ease of forming, it is
recommended that the dimensions be such that small bending forces can be used to shape the pieces required to
prepare the specimen. Wire with high stiffness will yield specimens with poor wire-to-wire contact areas.

a) Two straight pieces of wire each of 250 mm length shall be cut from the supply spool.

b) 10 mm to 15 mm of the insulation shall be removed from one end of each piece of wire to
provide for electrical connection.

c) Each piece shall be formed in a jig, as shown in figure 9. This produces a straight centre
section of about 150 mm with bent ends, which provide the necessary flare at both ends of
the final specimen.
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d) Les deux longueurs formées sont placées dos-a-dos et enveloppées fortement serrées
avec de la fibre de verre sur la partie droite centrale de I'éprouvette, comme montré a la
figure 10.

Il est nécessaire de s'assurer que la partie droite centrale présente un contact trés serré
entre les deux longueurs. Aprés ligature, I'accentuation des courbures des extrémités doit
étre évitée. Une précuisson de |'éprouvette avant I'essai ou l'imprégnation éliminera les
contraintes et le faiencage ; elle peut donc étre souhaitable pour certains matériaux.

e) Avant de réaliser I'essai, I'éprouvette doit étre contrélée sous tension alternative de 1 000 V.

5.2 Imprégnation

Remplacer le texte de cet article par ce qui suit:

L'éprouvette en position verticale es eriau d'imprégnation pendant
(60 £ 10) s (voir note). Elle doit étre retiks 1s” a-coups a la vitesse d'environ
1 mm/s. Elle doit étre égouttée h0|zontalem pendant 10 min a 15 min et étuvée
horizontalement conformément aux i yurni ou conformément a un
programme agréé. Si pl immerger, égoutter et étuver
I'éprouvette verticalement & i
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Remplaéer le~s& ineéq de ce paragraphe par ce qui suit:

gue 21 éprouvettes sans imprégnation et 11 éprouvettes avec
imprégnation donnevit des résultats avec une tolérance acceptable. Un minimum de 11
éprouvettes doit étre utilisé.

5.4 Porte-éprouvettes

Insérer, avant le premier alinéa, le texte suivant:
5.4.1 Pour les éprouvettes conformes & 5.1.1
Ajouter, aprés 5.4.1, le nouveau paragraphe suivant:
5.4.2 Pour les éprouvettes conformes a 5.1.2

L'éprouvette doit étre suspendue dans I'étuve. Aucun porte-éprouvettes spécial n'est exigeé.
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