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Avant-propos 
L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale 
d'organismes nationaux de normalisation {comités membres de I'ISO). L'élaboration 
des Normes internationales est confiee aux comités techniques de 1'150. Chaque 
comité membre intéressé par une &tétude a le droit de faire partie du comité technique 
créé à cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouverne- 
mentales, en liaison avec I'iSO participent également aux travaux. 

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis 
aux comités membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes ïnter- 
nationales par le Conseil de 1'150. Le5 Normes internationales sont approuvees confor- 
mément aux procédures de /'IS0 qui requièrent i'approbation de 75 % au moins des 
comités membres votants. 

La Norme internationale I S 0  8538 a &té élaborée par le comité technique ISOITC 20, 
Aéronautique et espace. 

L'attention des utilisateurs est attirée sur le fait que toutes les Normes internationaleç 
sont de temps en temps soumises h révision et que toute référence faite B une autre 
Norme internationale dans Te présent document implique qu'if s'agit, sauf indication 
contraire, de ia dernière édition. 
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NORME INTERNATIONALE IS0 8538-1986 /FI 

Aéronautique et espace - Écrous hexagonaux 3 freinage 
interne, avec chambrage et rondelle captive, classification 
1 100 MPa/235 OC 

O Introduction 

La présente Norme internationale se limite aux caractéristiques 
dimensionnelles acceptées jusqu'8 ce jour. 'Les paragraphes 4.5 
et 4.6 seront complétés lorsque les Normes internationales les 
concernsnt seront disponibles. e 
Les chapitres N Dhomination et codification>> et (<Marquage>> 
seront introduits ultérieurement. 

1 Objet 

La pr6çente Norme internationale spécifie les caractéristiques 
des écrous hexagonaux, avec chambrage et rondelle captive, à 
freinage interne par déformation de leur partie supérieure. 

2 Domaine d'application 

Ces Bcrous sont destinés aux assemblages aéronautiques dans 
lesquels les éléments de fixstion çont principalement sollicités 
au cisaillement. Le chambrage permet d'absorber la partie lisse 
de la vis dépassant i'asçemblage, ainsi que les filets incomplets. 
La rondelle captive, tournant librement sur l'écrou, peut faci- e liter l'assemblage. 

Ils sont prévus pour &re utilisés avec des éléments filetés d'un 
niveau de résistance à la traction de 1 100 MPa.11 

Le cadmiage limite l'utilisation de ces écrous à une température 
ne dépassant pas 235 OC. 

3 Références 

IS0 t28, Dessins techniques - Rincipes gdnéraux de rep& 
sentation. 

E O  286. Systéme /SO de tolérances et d'ajustemeni's.Zj 

IS0 469, Rugositg de surface - Faradtres, leurs videurs et fes 
règles génhles de /a détermination des sp&cifications. 

t SO 1 1 01, Dessins techniques - Jo/émncernent gi2ométrique - 
Tolérancement de f o m ,  orientation, position et battement - 
Généralités, définitions, symboles, indications sur les dessins. 

IS0  1302, Dessins techniques - indications des éfafs de sur- 
face sur ies dessins. 

I SO 2692, Dessins techniques - To/érancement géamétrique - 
Princbe du maximum de metière.31 

is0 58551 1, Constructions aérospatiales - Filetage Ml - 
Partie 7: Profil de base. 
IS O 585512. Constructions drosptiales - Filetage MJ - 
Partie 2: Dimensions pour vis et écrous. 

IS0  m, A&roneutique et espace - Ecmus freinage interne 
dont la température maximale d'u?iliJation est infërieure ou 
égale à 425 O C  - Spécification d'approvisionnement. 41 

IS0  87&8. Aéronautique et espace - Éléments de fixation - 
Tolérances de forme et de position des é c r o u x ~ ~  

4 caractéristiques requises 

4.1 Configuration 

La configurstian doit etre conforme à la figure. Celle-ci est 
représentée conformément B 1'150 128. Seules sont imposées 
les dimensions rnsximales d'encombrement et les conditions 
d'interçhangeabilité. Les dimensions minimales sont limitc5es 
par les conditions de résistance. Les détails de forne, non pré- 
cisés, sont laissés au choix du fabricant. 

4.2 Dimensions 

Toutes les dimensions linésires çont exprimées en millimètres; 
elles doivent être conformes acelies du tableau et çont valables 
aprés cadmiage, mais avant film sec de lubrifiant. 

1) Ce niveau de résistance s'entend à Io temfirature ambiante 1 = 20 O C ) .  

2) Actuellement au stads de projet. (Révision de I'ISOIR 28619n1.) 

3) Actuellement au stade de projet. IRévkÎon de I'ISO 110112-1974.1 

4) Actuellement au stade de projet. 
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Les symboles et tes valeurs des tolérances normalisées s w  les 
dimensions linéaires sont conformes 1'1S0 286. Les symboles 
des tolérances de forme et  de poçitfon çont conformes a 
I'ISQ 1101 et A I'iSQ 2692. Les valeurs de5 tolérances de forme 
et de position sont conformes celles données dans 1'1S0 8788. 

4.3 Filetage 

Filetage MS: I S 0  5855. 

4.4 Rugosité de surface 

R ~ ,  mar, en micromètres, ( J I ,  conformément à I'IÇQ 468 et 
à I'ISQ 1302. Ce5 valeurs çont valables avant cadmiage et film 
sec de lubrifiant. 

Cette exigence n'est pas applicable au filetage, dont IUtat de 
surface sera celui obtenu par les méthodes normales de fabrf- 

cation. Des marques d'outils sont admises pour obtenir le frei- 
nage. 

4.5 

Acier. Voir chapitre O. 

Matériau et caractéristiques s'y rapportant 

4.6 Traitement de surface 

Ecrou : cadmiage et lubrification par film sec. Voir chapitre O. 

Rondelle: cadmiage. Voir chapitre O. 

4.7 Spécification d'approvisionnement 

Voir IS0 5858. 
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IS0  8538-1986 (FI 

Dimensions en millimètres 

x - x  Angles cassés 0,l a 0,4 

La rondelle doit pouvoir 
tourner librement sur l’écrou 

Déformation dans 
cette zone pour 
assurer le freinage 

La surface d’appui doit 
étre plate, à la  limite 
concave, mais non convexe 

F 
h 

“I 

I 

Figure - Configuration 

Tableau - Qirnensions et masses 
Dimensions en millimètres 

Masse 

pièces 

I Cods 
Filetage3) 

1,2 1 1,6 ~ 0,l ~ Q,2 ~ 
0,4 I 0,85 1.5 2,2 0,l 0,2 

MJ3 x Q,5 - 4H6H 

MJ4 x 0,7 - 4H6H 

MJ5 x 0.8 - 4H6H 

MJ6 x 1 - 4H5H 

MJ7 x 1 - 4H5H 

MJB x 1 - 4H5H 

MJlO x 1,25 - 4H5H 3.8 3 0,13 0,4 7,5 

4,5 3 û,15 0.4 I 1  MJ12 x 1.25 - 4H5H 

1) 

2) 
31 

41 
rnalisée. Les conditions d’essai sont indiquées dans la spécification d’approvisionnement. 
51 

6) 

Voir conditions de vérification dans la  spécification d’approvisionnement. 
Oiamétre de la surface d‘appui de la rondelle. 
Dans la zone de freinage, les tolérances sont valables avant deformation 
Les cotes surplats et surangtes sont valables avant déformation, mais les écrous prEts à l’emploi doivent permettre l’emploi d‘une clé a dowilte nar- 

Longueur de prise de clé. 
Valeurs applicables avant la réalisation du freinage. 
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