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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale
d’organismes nationaux de normalisation (comités membres de I'lSQ). L'élaboration
des Normes internationales est en général confiée aux comités techniques de I'ISO.
Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité
technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'lSO participent également aux travaux. L'ISO col-
labore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (CEl) en ce qui
concerne la normalisation électrotechnique.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités technigues sont soumis
aux comités membres pour approbation;javant leur acceptation-comme,Normesinter=
nationales par le Conseil de I'lSO. Les Normes internationales sont‘approuvées confor-
mément aux procédures de I'lSO qui requiérent I'approbation,de 75 % au moins des
comités membres votants.

La Norme internationale ISO 8678 a été élaborée par le comité techniquedSO/TC 2,
Eléments de fixation.

L’attention des utilisateurs est attirée sur le fait que toutes les Normes internationales
sont de temps en temps soumises & révision et que toute référence faite a une autre
Norme internationale dans le présent document implique qu'‘il s'agit, sauf indication
contraire, de la derniére édition.

© Organisation internationale de normalisation, 1988 @

Imprimé en Suisse



NORME INTERNATIONALE ISO 8678 : 1988 (F)

Vis a métaux a téte bombée a collet carré a téte réduite
et collet court — Grade B

1 Objet et domaine d’application

La présente Norme internationale spécifie les\caractéristiques des, vis @ téte bombée a collet carré a téte réduite et collet court, de
dimensions métrigues, de filetage M6 a M20 inclus et de grade B.

Si d’autres spécifications sont requises, il est recommandé’de‘les choisir dans les Normes internationales existantes, par exemple
ISO 261, 1SO 888, I1SO 898-1/11S0'965-2;1S0'4759.1.

2 Références

ISO 225, Eléments de fixation — Boulons, vis, goujons et écrous — Symboles et désignations des dimensions.

ISO 261, Filetages métriques ISO pour usages généraux — Vue d‘ensemble.

ISO 888, Boulons, vis et goujons — Longueurs de tige nominales, et longueurs filetées des boulons d’application générale.

ISO 898-1, Caractéristiques mécaniques des éléments de fixation — Partie 1: Boulons, vis et goujons.

ISO 965-2, Filetages métriques ISO pour usages généraux — Tolérances — Partie 2: Dimensions limites pour la boulonnerie d’usage
courant — Qualité moyenne.

ISO 1461, Revétements métalliques — Revétements de galvanisation & chaud sur produits finis en fer — Spécifications.
ISO 3269, Eléments de fixation — Contréle de réception.
SO 4042, Eléments filetés — Revétements électrolytiques.l)

IS0 4759-1, Tolérances pour éléments de fixation — Partie 1: Boulons, vis et écrous de diametre de filetage > 1,6 et < 150 mm et de
niveaux de finition A, B et C.

ISO 6157-1, Eléments de fixation — Défauts de surface — Partie 1: Boulons, vis et goujons d’usage général.
ISO 6157-3, Eléments de fixation — Défauts de surface — Partie 3: Boulons, vis et goujons pour applications particuliéres.

ISO 8992, Eléments de fixation — Prescriptions générales relatives aux boulons, vis, goujons et écrous.

1} Actuellement au stade de projet.
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3 Dimensions

NOTE — Les symboles et désignations des dimensions sont spécifiés dans I'lSO 225.
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Dimensions en miilimétres

Filetage (d) Mé6 M8 M10 M12 M16 M20
pY 1 1,25 1,6 1,75 2 25
3 18 22 26 30 38 46
b2 reéf.
4 - — — — 4 52
max. 1,9 2,2 2,5 2,8 3,6 4,2
c
min. 1,1 1,2 1,5 1,8 2,4 3
dy max. 14,2 18 22,3 26,6 35 43
d max. 6 8 10 12 16 20
: min. =~ Diametre sur flancs de filet
d, min. 12,2 15,8 19,6 23,8 31,9 39,9
e min. 7,64 10,2 12,8 15,37 20,57 25,73
7 max. 3 3 4 4 5 5
min. 24 24 3,2 3,2 4,2 4,2
© max. 3,6 48 5,8 6,8 8,9 10,9
min, 3 4 5 6 8 10
r max. 0,5 0,8 0,8 1,2 1,2 1,6
max. 6,48 8,58 10,58 12,7 16,7 20,84
v
min. 5,88 7,85 9,85 11,82 15,82 19,79
19 Longueur de tige lisse /,” et longueur de serrage /9
I Ly I Iy I ly I Iy I b I I
nom. min. max. min. max. min. max. min. max. min. max. min. max. min. max.
12 1,1 12,9 — 5
(14) 13,1 14,9 - 5 - 5,5
16 15,1 16,9 - 5 - 5,5
20 18,95 21,05 - 5 - 5,5 - 7 — 7.5
25 23,95 26,05 — 5 — 5,5 - 7 - 7.5
30 28,95 31,05 - 5 — 5,6 - 7 - 7,5 — 9
35 33,75 36,25 — 5 — 5,5 - 7 - 7.5 — 9 — 10
40 38,75 41,25 — 5 — 5,5 — 7 - 7,5 - 9 - 10
45 43,75 46,25 - 5 - 5,56 - 7 - 7,5 - 9 — 10
50 48,75 51,25 — 5 — 5,5 — 7 — 7,5 — 9 - 10
55 53,56 56,5 32 37 26,75 | 33 21,5 29 16,25 | 25 — 9 - 10
60 58,56 61,5 37 42 31,75 | 38 26,5 34 21,25 | 30 — 9 — 10
65 63,5 66,5 36,75 | 43 315 39 26,25 | 35 17 27 — 10
70 68,5 71,56 41,75 | 48 36,5 44 31,25 | 40 22 32 — 10
80 78,5 81,5 51,75 | 58 46,5 54 41,25 | 50 32 42 21,5 34
90 88,25 91,75 56,5 64 51,25 | 60 42 52 31,5 4
100 98,25 101,75 66,5 74 61,25 | 70 52 62 41,5 54
110 108,25 111,75 71,25 | 80 62 72 51,56 64
120 118,25 121,75 81,25 | 90 72 82 61,5 74
130 128 132 76 86 65,5 78
140 138 142 86 96 75,56 88
150 148 152 96 106 85,5 98
160 158 162 106 116 95,5 108

1) P = pas du filetage.

2) Pour les longueurs nominales situées au-dessus de la ligne de démarcation tracée en traits continus forts, la longueur filetée, b, peut étre la lon-
gueur totale de la tige jusqu’au collet carré ([, oy = finax + 2P).

3) Pour les vis de longueur nominale située au-dessous de la ligne de démarcation tracée en traits continus forts et pour les vis de longueur
lhom < 125.

4) Pour des vis de longueur 1256 < /., < 200.

5) eni, Ne s'applique qu’a une longueur sous téte de 0,8 f,,;,, mesurée & partir de la face dappui (en,, = 1,3 Vin)-
6) Pour des longueurs /.., > 160, choisir des paliers de 20; pour les longueurs filetées, b, voir ISO 888.

7) Limin = lgmax — 5P

8) ! =lom—Db

£ max nom
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4 Caractéristiques et Normes internationales de référence

Matériau Acier
Spécifications générales Norme internationale 1SO 8992
. Tolérance 6g
Filetage
Normes internationales 1SO 261, 1SO 965-2
L . Classes de qualité 4.8, 8.8, 10.9
Caractéristiques mécaniques
Norme internationale 1SO 898-1
Grade B
Tolérances
Norme internationale 1SO 4759-1
Sans revétement
Les conditions de dépbts électrolytique font I'objet de I'|SO 4042.
Si d'autres exigences s’avéraient nécessaires, en fonction de la fini-
. tion souhaitée, elles devraient faire I'objet d’un accord entre le
Finition client et le fournisseur.
Les limites des défauts de surface font I'objet de I'|SO 6157-1 et de
I''SO 6157-3.
Pour la galvanisation a chaud, voir ISO 1461.
Réception La procédure de réception fait I'objet de I''SO 3269.

5 Désignation

Exemple de désignation d’une vis @ métaux a téte bombée a colietycarré atéte réduite et collet court, de filetage M12, de longueur
nominale / = 80 mm et de classe de qualité 8.8:

Vis a téte bombée a collet carré 1SO 8678 - M12 x 80 - 8.8
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CDU 621.882.091.3
Descripteurs : élément de fixation, boulon, spécification, dimension, désignation.

Prix basé sur 4 pages
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