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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national
‘standards bodies (ISO member bodies). The work of preparing International Standards is nor-
mally carried out through 1SO technical committees. Each member body interested in a subject
for which a technical committee has been established has the right to be represented on that
committee. International organizations, governmental and non-governmental, in liaison with
IS0, also take part in the work.

Draft International Standards adopted by the technical committees are circulated to the member
bodies for approval before their acceptance as International Standards by the ISO Council. They
are approved in accordance with ISO procedures requiring at least 75 % approval by the member
bodies voting.

International Standard ISO 8788 was prepared by Technical Committee ISO/TC 20, Aircraft and
space vehicles.

Users should note that all International Standards undergo revision from time to time and that
any reference made herein to any other International Standard implies its latest edition, unless
otherwise stated.

Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est.une fédération mondiale d’organismes
nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes inter-
nationales est normalement confiée aux comités techniques de I'lSO. Chaque comité membre
intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les organi-
sations internationales, gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'ISO partici-
pent également aux travaux.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comi-
tés membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes internationales par le
Conseil de I'ISO. Les Normes internationales sont approuvées conformément aux procédures de
I'ISO qui requiérent I'approbation de 75 % au moins des comités membres votants.

La Norme internationale ISO 8788 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 20, Aéronauti-
que et espace.

L’attention des utilisateurs est attirée sur le fait que toutes les Normes internationales sont de
temps en temps soumises a révision et que toute référence faite a une autre Norme internationale
dans le présent document implique qu'il s’agit, sauf indication contraire, de la derniére édition.

BsepeHue

UCO (MexpayHapogHaa Opraxusauua no CTaHgapTu3auumm) ABNAETCA BCEeMUpPHOW depepauunen
HaUMOHaNbHbIX OpPraHM3auui No cTaHfgaprTusayumn (komuTtetos-uneHoB NCO). PaspaboTka Mex-
AyHapofaHbix CTaHAAapTOB OCYWECTBNAEGTCA TeXHUYECKUMU KoMuTeTamu MNCO. Kaxpgbin Komu-
TeT-ufieH, 3aMHTEPEeCcOBaHHbIN B 4eATENbHOCTU, [NA KOTOPOW 6bIN CO3AaH TEXHUYECKUIA KOMUTET,
“MeeT npaBo 6biTb NPEACTaBNEHHbIM B 3TOM KOMUTETE. MeXXilyHapoAHble NpaBUTenbCTBEHHbIE
M HenpaBuUTenbCTBEeHHble OpraHusauun, umeiouue ceasm ¢ UCO, Takxe NPUHUMAIOT y4yacTue B
pa6oTax.

MNpoekTbl Me)xxayHapoaHbix CTakAapTOB, NPUHATLIE TEXHUYECKUMU KOMUTETAMU, PacChbInaloTcA
KOMUTETaM-uneHaM Ha ofo6peHue 0o ux yreepxxaeHuna Cosetom NCO B kavecTse MexxgyHapop-
HbIXx CTaHgapToB. OHM OfO6PARIOTCA B COOTBETCTBUU C npouegypon UCO, Tpebyiouen ogobpeHna
no MeHblen mepe 75 %o KOMUTETOB-YNEHOB, NPUHUMAIOIWMUX yYacTUE B FONOCOBaHUM.

MexpayHapofHbin CtaHgapT MCO 8788 6bin paspabotaH TexHuyeckum Komutetom UCO/TK 20,
ABUAUUOHHbIE U KOCMUYECKue annapamsl.

MNpwn ucnons3oBaHnn MexayHapogHbix CTaH[apTOB HEO6XOAMMO NPUHUMATL BO BHUMaHUe, 4TO
sce MexayHapogHbie CTaHaapTbl NOABEPraloTCA BPEMA OT BpEMEHWU NEPECMOTPY U, NO3TOMY, Nio-
6an cCcbinka Ha Kakon-nn6o MexxgyHapoaHbin CTaH[apT B HACTOAWEM fOKYMEHTE, KpOMe Cry4aes,
yKasaHHbIX 0C060, NpegnonaraeT ero nocnefgHee n3faxue.
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Aerospace —
Fasteners —
Tolerances of form
and position for nuts

1 Scope and field
of application

This International Standard defines the
tolerances of form and position of
metric nuts meant for aerospace con-
struction. These tolerances conform to
I1ISO 1101, 1SO 2692 and ISO 5459.

2 References

ISO 1101, Technical drawings —
Geometrical tolerancing — Tolerancing
of form, orientation, location and run-
out — Generalities, definitions, sym-
bols, indications on drawings.

ISO 2692, Technical drawings —
Geometrical tolerancing — Maximum
material principle.1)

ISO 5459, Technical drawings —
Geometrical tolerancing — Datums and
datum-systems for geometrical toleran-
cing.

1) At present at the stage of draft.
(Revision of ISO 1101-2 : 1974.)

Aéronautique

et espace — Eléments
de fixation —
Tolérances de forme et
de position des écrous

Objet et domaine
d’application

La présente Norme internationale fixe les
tolérances de forme et de position appli-
cables aux écrous métriques destinés
aux constructions aérospatiales. Ces tolé-
rances sont exprimées conformément a
I''SO 1101, a I'ISO 2692 et a I'ISO 5459.

Références

ISO 1101, Dessins techniques — Toléran-
cement géométrique — Tolérancement de
forme, orientation, position et batte-
ment — Généralités, définitions, symboles,
indications sur les dessins.

1ISO 2692, Dessins techniques — Toléran-
cement géométrique — Principe du maxi-
mum de matiére. 1)

ISO 5459, Dessins techniques — Toléran-
cement géométrique — Références spéci-
fiées et systémes de références spécifides
pour tolérances géométriques.

1) Actuellement au stade de projet.
(Révision de I'ISO 1101-2 : 1974.)

ABuakocmuyeckue
KOHCTPYKLUUU —
KpenexHble getanu —

JAonycku Ha cbopmy
M pacnono)xeHue
NoOBepPXHOCTEH raek

0O61beKkT u obnacTh
NPUMEHEeHUR

Hacroawun MexpgyHapoaHbin CtaHgapTt
ycTaHaBnueaeT gonycku Ha oopMy u pac-
nono>xeHue noaepxnocwﬂ MeTpuyeckKux
raek, NnpuMeHAeMblIX B aBUAKOCMUYECKKNX
KOHCTPYKUUAX. OTU [ONYCKU COOTBET-
ctByioT MCO 1101, UCO 2692 u UCO 5459.

Ccbinku

NCO 1101, TexHu4yeckue yepmexu — [eo-
mempuyeckoe HaHeceHue donyckos — [jo-
nycku Ha ¢hopmy, opueHmupoBaHue, pac-
nonoxeHue u 6ueHue — O6wue nonoxe-
HUA, onpedeneHuA, ycnosHble 0603Ha4ve-
HUA, yKasaHUA Ha Yyepmexax.

NCO 2692, TexHuyeckue yepmexu — [eo-
Mempuyeckoe HaHeceHue JoNnycKoB —
MakcumanbHsie sHayeHua. 1)

NCO 5459, TexHuuyeckue yepmexu — [eo-
mempuyeckoe HaHeceHue donyckos — Pe-
nepbl u cucmemsbl penepoB ON1A 2zeoMempu-
4eCcK0o20 HaHeCceHUA AoNyCKOB.

1) B HacToAwWwee BpeMA B CTaguu NpoeKTa.
(Mepecmotp UCO 1101-2 : 1974.)
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3 Types of nut, portrayal
of tolerances of form
and position, values

See tables 1 to 7 for the the portrayal of
tolerances of form and position for dif-
ferent types of nut. See tables 8 and 9
for the values of the tolerances. In the
“portrayal’’ column, only one type of
nut has been shown as an example, but
the corresponding tolerance applies to
all types of nut specified in the first
column.

Types d’écrou, symbolisation
des tolérances de forme
et de position, valeurs

Voir les tableaux 1 a 7 pour la symbolisa-
tion des tolérances de forme et de position
des différents types d'écrou et les tableaux
8 4 9 pour les valeurs. Dans la colonne
symbolisation, un seul type d’écrou a été
dessiné A titre d’exemple, mais la tolérance
correspondante est applicable a I'ensemble
des types d’écrou indiqués dans la premiére
colonne.

Table 1 — Flatness of bearing surface
Tableau 1 — Planéité de la face d’appui
Ta6bnuya 1 — MnockocTbL ONOPHOW NOBEPXHOCTH

Tunbl ranku, n3obpaxeHue
[onyckos Ha popmy
W pacnono)eHue, BeNUYnHbI

MN306parkeHne fonyckos Ha popmy u pac-
nono>eHne NOBEPXHOCTeN raek pasnuuy-
HbIX TUNOB CM. B Taénuuax 1-7. Benu4uHbl
RONYCKOB CM. B Taénuuax 8 u 9. B konoHke
,2M306pakeHne” faeTtcA B KayecTse npu-
Mepa Nuilb OQUH TUM Framkn, HO COOTBET-
CTBYIOW MW [ONYCK AENCTBUTENEH ANA BCEX
BO3MOXXHbIX TUMNOB ranku, faHHbIX B Nep-
BOW KONOHKe.

Type of nut
Type d’écrou
Twun ranku

Portrayal
Symbolisation
U3o6paxexue

feature

a serrage par clé

nog Knioy

Plain1), slotted and self-locking nuts with wrenching
Ecrous ordinaires, & créneaux et a freinage interne,

Faiku o6biuHble 1), npopesHbie, ¢ MHOrOrpaHHUKOM

NOKa3aHO HUXXe :

Bearing face shall not be convex. This tolerance indication will be associated with
the squareness tolerance as shown below :

La face d’appui doit étre non convexe. L'indication de cette tolérance sera
associée a celle de perpendicularité de la fagon suivante:

OropHaf NOBEPXHOCTb He ROMXKHA 6bITh BbiNyKNON. ATO 0603HaUEHMe [JonycKa
NpUMEHAETCA BMECTE C 0603HAaYEHMEM AONYCKa Ha NeprneHanuKynApHOCTb, Kak

not convex

T

non convexe
| He Bbinyknasa

1) The flatness tolerance applies to both faces of plain nuts.
La tolérance de planéité s'applique aux deux faces des écrous ordinaires.

[onyck Ha NNOCKOCTHOCTb AENCTBUTENEH ANA 06enx NOBEPXHOCTEN O6bIUHbIX raek.
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Table 2 — Squareness of bearing surface
Tableau 2 — Perpendicularité de la face d’appui
Ta6nuya 2 — MepneHAUKYNAPHOCTb ONOPHOK NOBEPXHOCTH

Type of nut Portrayal
Type d’écrou Symbolisation
Tun rauku WU3obpaxenue

Plain, slotted and self-locking nuts with wrenching
feature, and shank nuts for engine applications

Ecrous ordinaires, a créneaux et a freinage interne, a
serrage par clé, et écrous a sertir pour moteurs

Fanku 06bl4Hble, NPOPe3Hbie, C MHOrOrPaHHMKOM NoA
KNIOY U Farnku Noj 3anpeccoBKy, NPUMeHAEMbIe B

asurartenax
’_ _L Y1) A

Pitch diameter

A Diameétre sur flancs
CpepHun guameTp

Anchor nuts and clinch nuts for airframe applications y
Ecrous a river et écrous a sertir pour cellules / T
AHKEpHble ranku 1 ramku nog 3anpeccoskKy, F 7' . F;l

NpUMEHAEMble B nnaHepe | 5
)

Pitch diameter __L U A

A Diamétre sur flancs

CpepHuin guameTtp

1) See table 9. The squareness tolerance applies to both faces of plain nuts.
Voir tableau 9. La tolérance de perpendiculaité s’applique aux deux faces des écrous ordinaires.
Cm. Ta6bnuuyy 9. lonycK Ha NepneHAnKYNAPHOCTL AeNCTBUTENEH fNA 06enx NOBEepXHOCTEN OBbIUHbIX raek.

2) Applicable over a diameter equal to K, see table 9. For floating anchor nuts and gang channels, this requirement applies to the floating element
only over a diameter equal to the width of this element.

Applicable sur un diamétre égal a K, voir tableau 9. Pour les écrous flottants et les bandes, cette exigence ne sapplique qu’a I'élément tauraudé
sur un diametre égal a la largeur de cet élément.

NencTeuTenbHO ANA guameTpa, pasHoro K, cM. Taénuuy 9. [inA nnasaiowmnx aHKepHbIX raek 1 raek B 06ovMe 370 Tpe6oBaHMe OTHOCUTCA TONbKO K
nnasaiowemy 3NeMeHTy Ha AuameTpe, paBHOM WHUPUHE ITOrO ANeMeHTa.
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Table 3 — Across flats symmetry
Tableau 3 — Symétrie des surplats
Ta6bnuya 3 — CUMMETPUYHOCTbL FrpaHein

Type of nut
Type d’écrou
Tun rankum

Portrayal
Symbolisation
W3o6paxenue

Hexagonal nuts:

— plain

— slotted

— with plastic locking ring
Ecrous hexagonaux :

— ordinaires

— & créneaux

— a freinage interne par bague plastique
WecTurpaHHblie ranku:

— 06blYHble

— npopesHble

— C KOHTPAWWUM NNacTUKOBbIM 6YPTUKOM

Pitch diameter
Diameétre sur flancs
CpefHun guameTp

3 positions
3 noanuun

— T‘l)

Self-locking hexagonal nuts formed out-of-round

Ecrous hexagonaux & freinage interne par
déformation

CaMOKOHTPAWMWECA WECTUIrPaHHbIE 06XKaTble ranku

Pitch diameter
Diametre sur flancs,

CpeaHun guameTp

3 positions
3 nosuuun

ZZ)

1)

2)

See table 8.
Voir tableau 8.
CMm. Taénuyy 8.

See table 9. Values apply before forming out-of-round.
Voir tableau 9. La valeur s’applique avant deformation.

Cm. Tabnuuy 9. BenvuunHbl 3aaaloTcA BO 06)KaTUA.




Table 3 (concluded)
Tableau 3 (fin)
Ta6nuya 3 (okoH4aHue)
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Type of nut
Type d’écrou
Tun raiku

Portrayal
Symbolisation
WU3obpaxenue

(Tolerance in millimetres)
(Tolérance en millimetres)
(Aonycku B MunnumeTpax)

Bihexagonal nuts

DBeHaguaTvwnuuesble ranku

Pitch diameter

[ S P WY | PRSP

CpefHu guameTtp

6 positions

=04"|A

Y

)

1) Value applies before forming out-of-round.
Cette valeur s'applique avant déformation.

Benuuyuna 3agaerca Ao o6xaTtua.

Table 4 — Symmetry of slots
Tableau 4 — Symétrie des créneaux
Ta6bnuya 4 — CuMMETPUYHOCTbL Npopesen

Ecrous & créneaux

MpopesHble ranku

Type of nut Portrayal
Type d'écrou Symbolisation
Tun raiku WU3obpaxenue
3 positions
3 nosnuuun
Slotted nuts J J

Pitch diameter
Diamétre sur flancs
CpegHuin guameTtp

1) See table 8.
Voir tableau 8.
Cm. Tabnuuy 8.



ISO 8788 : 1987 (E/F/R)
MnCo 8788 : 1987 (A/®/P)

Table 5 — Flange run-out

Ta6nuya 5 — BueHue 6ypTuka

Tableau 5 — Battement de I'embase

Type of nut
Type d’écrou
Tun raukun

Portrayal
Symbolisation
UsobpaxeHnue

Hexagonal and bihexagonal nuts
Ecrous hexagonaux et bihexagonaux

llecTUrpaHHble 1 gBEHAALATUWANLIEBbLIE MANKK

/ w

Pitch diameter

A Diametre sur flancs
CpefHun guameTp

1) See table 8.
Voir tableau 8.
CM. Taénuyy 8.

Table 6 — Counterbore coaxiality
Tableau 6 — Coaxialité du chambrage
Ta6nuya 6 — COOCHOCTb NPOTOYKKH

Type of nut
Type d’écrou
Tun ranku

Portrayal
Symbolisation
Usobpaxenue

Anchor nuts and nuts with wrenching feature
Ecrous & serrage par clé et écrous & river

AHKEPHbI€ rarky 1 ranku nog Kniou

Pitch diameter
Diameétre sur flancs
CpegHuin puameTtp




Ta6bnuya 7 — PacnonoxxeHue oTBEpPCTUA NOA 3aKnNenKky

Table 7 — Rivet hole position
Tableau 7 — Position des trous de rivets

ISO 8788 : 1987 (E/F/R)
MNCO 8788 : 1987 (A/®/P)

Type of nut Portrayal
Type d’écrou Symbolisation (Tolérances en millimétres)
Tun raunku WU3o6paxenue (Aonycku B MunnumMeTpax)

(Tolerances in millimetres)

Two-lug anchor nuts
Ecrous a river double patte

[1BYXyWKOBble aHKepHble ranku

group of 2 holes
groupe de 2 trous
rpynna 2 oTBepcTum

NHOID

re——

Y1o01 M

2 holes
2 trous
2 oTBepcTUA

Single-lug anchor nuts with two holes
Ecrous a river simple patte & deux trous

OQHOYWKOBbIE aHKEPHbIe ravku C ABYMA
OTBEPCTUAMM

group of 2 holes

groupe de 2 trous
rpynna 2 oreepctumn

4 (2020 ] A
Tle01M

2 holes
2 trous
2 oTBEPCTUA

1) For fixed anchor nuts, datum A is the thread pitch diameter; for floating anchor nuts, datum A is the hole diameter in the cage.

Pour les écrous a river fixes, la référence A est le diamétre sur flancs du filetage; pour les écrous 2 river flottants, la référence A est le diameétre du

trou dans la cage.

AnA cbuKcUpoBaHHbIX aHKEPHbIX raek penep A ABNAETCA CPeiHUM [UAMETPOM pe3bbbl; 4NA NOABUXHLIX aHKEPHbIX raek penep A ABNAETCA

AWaMeTPOM OTBEPCTUA B 060MME.
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Table 7 (concluded)
Tableau 7 (fin)
Tabnuuya 7 (0okoHYaHue)

Type of nut Portrayal (Tolerances in millimetres)
Type d’écrou Symbolisation (Tolérances en millimétres)
Tun raunku W3o6paxenune (Aonycku B MunnumeTpax)

group of 2 holes
groupe de 2 trous
rpynna 2 oTBepcTun

Al202(M
le0.1 ™

2 holes
YrnoBble aHKepHble ranku 2 trous

Corner anchor nuts

Ecrous a river d’angle

2 oTBepcTuA

Table 8 — Values dependent on nominal thread diameter
Tableau 8 — Valeurs dépendant du diamétre nominal de filetage

Ta6bnuya 8 — BenuuuHbl, 3aBUCHILUE OT HOMUHANbHOIrO AuameTpa pe3b6bi

Values in millimetres
Valeurs en millimétres
BenuuuHbl B MUnnumeTpax

Nominal thread diameter
Diamétre nominal de filetage Q T w
HomuHanbHbi guameTp pesb6bl

2 - 0,25 0,2

25 - 0,25 0,2

3 - 0,25 0,2

4 0,2 0,3 0,2

5 0,2 0,3 0,2

6 0,2 0,3 0,2

7 0,2 ' 0,36 0,2

8 0,2 0,36 0,2

10 0,25 0,36 0,3

12 0,25 0,43 0,3

14 0,25 0,43 0,3

16 0,3 0,43 0,3

18 0,3 0,43 0,4

20 0,3 0,52 0,4

22 0,3 0,52 0,4

24 0,3 0,52 0,4

27 - 0,52 0,4

30 — 0,52 0,4

33 — 0,62 0,4

36 - 0,62 0,4

39 — 0,62 0,4




