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Avant-propos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une federation 
mondiale d’organismes nationaux de normalisation (comités membres de 
I’ISO). L’élaboration des Normes internationales est en général confiee aux 
comites techniques de I’ISO. Chaque comite membre interesse par une 
étude a le droit de faire partie du comité technique cree à cet effet. Les 
organisations internationales, gouvernementales et non gouvernemen- 
tales, en liaison avec I’ISO participent également aux travaux. L’ISO colla- 
bore etroitement avec la Commission électrotechnique internationale (CEI) 
en ce qui concerne la normalisation électrotechnique. 

Les projets de Normes internationales adoptes par les comites techniques 
sont soumis aux comites membres pour vote. Leur publication comme 
Normes internationales requiert l’approbation de 75 % au moins des co- 
mites membres votants. 

La Norme internationale ISO 8820-l a ete elaborée par le comite techni- 
que lSO/K 22, Véhicules routiers, sous-comite SC 3, Équipement 61ec- 
trique et électronique. 

L’ISO 8820 comprend les parties suivantes, présentées sous le titre gé- 
neral Vdhicules routiers - Fusibles électriques plats: 

- Partie 7: Intensité nominale, identification, méthodes d’essai et exi- 
gences de performance 

- Partie 2: Dimensions 

- Partie 3: Module d’essai 

L’annexe A fait partie intégrante de la présente partie de I’ISO 8820. 
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NORME INTERNATIONALE Q 60 ISO 8820=1:1994(F) 

Véhicules routiers - Fusibles électriques plats - 

Partie 1: 
Intensité nominale, identification, méthodes d’essai et 
exigences de performance 

1 Domaine d’application 

La présente partie de I’ISO 8820 prescrit l’intensité 
nominale, l’identification, les méthodes d’essai et les 
exigences de performance des fusibles electriques 
plats d’intensite nominale inférieure ou égale à 30 A 
utilises pour protéger des surintensites, les faisceaux 
de câblage embarques et les equipements electriques 
de tension nominale inferieure ou égale à 32 V, des 
vehicules routiers et applications similaires. L’inter- 
ruption du circuit est realisee par la fusion de Me- 
ment fusible. 

Les dimensions de ces fusibles sont prescrites dans 
I’ISO 8820-2, et le module servant aux essais, dans 
I’ISO 8820-3. 

ISO 1337: 1980, Cuivres corroyes (de teneur en cuivre 
minimale de 99,85 %) - Composition chimique et 
formes des produits corroyes. 

ISO 181711985, Caoutchouc vulcanise - Determi- 
nation de l’action des liquides. 

ISO 672203:1993, Vehicules routiers - Câbles basse 
tension non blindes - Partie 3: Sections et dimen- 
sions des conducteurs a enveloppe isolante 
d’épaisseur normale. 

ISO 67224:1993, Vehicules routiers - Gables basse 
tension non blindes - Partie 4: Sections et dimen- 
sions des conducteurs a enveloppe isolante mince. 

ISO 8820-3: 1994, Vehicules routiers - Fusibles e/ec- 
triques plats - Partie 3: Module d’essai. 

CEI 291: 1969, Definitions relatives aux coupe-circuits 
9 fusibles. 

2 Références normatives 

Les normes suivantes contiennent des dispositions 
qui, par suite de la réference qui en est faite, consti- 
tuent des dispositions valables pour la présente partie 
de I’ISO 8820. Au moment de la publication, les edi- 
tions indiquées étaient en vigueur. Toute norme est 
sujette à révision et les parties prenantes des accords 
fondes sur la présente partie de I’ISO 8820 sont invi- 
tees à rechercher la possibilite d’appliquer les éditions 
les plus recentes des normes indiquées ci-apres. Les 
membres de la CEI et de I’ISO possèdent le registre 
des Normes internationales en vigueur à un moment 
donne. 

CEI 809:1985, Lampes pour vehicules routiers - 
Prescriptions dimensionnelles, électriques et lumi- 
neuses. 

3 Définitions 

Pour les besoins de toutes les parties de I’ISO 8820, 
les definitions donnees dans la CEI 291 s’appliquent. 
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4 Intensité nominale et identification 

4.1 L’intensité nominale doit être marquée de façon 
permanente sur la partie supérieure du corps du fusi- 
ble et constitue son principal moyen d’identification. 
Une identification secondaire de l’intensité nominale 
se fait par un code de couleurs conforme au 
tableau 1. 

4.2 Le nom du fabricant, sa marque ou son symbole 
doivent également être marques sur le corps du fusi- 
ble . 

4.3 La tension maximale d’utilisation doit apparaître 
sur le corps du fusible. 

4.4 L’etat électrique du fusible doit être visible. 

Tableau 1 - Code de couleur 

I Intensitb nominale 
A Couleur 

2 Gris 

3 Violet 

4 Rose 

I 5 Marron clair 

I 7,5 Marron 

I 10 Rouge 
15 Bleu clair 

20 Jaune 

25 Naturelle (blanc) 

Sauf indication contraire, effectuer tous les essais 
électriques en courant continu de valeur maintenue à 
+ 1 %, et à une température ambiante de 
(23 + 5) “C. 

Monter les fusibles dans un module d’essai normalise 
tel que celui schématisé à la figure 1 et prescrit dans 
I’ISO 8820-3, ou dans tout module de propriétés 
électriques et mécaniques équivalentes. Sauf excep- 
tion (voir 5.4), les connexions avec les fusibles doivent 
être faites à l’aide de conducteurs en cuivre d’au 
moins 600 mm de Ion 

8 
ueur et de section nominale 

de l’âme égale à 4 mm conformes a I’ISO 6722-3 et 
à I’ISO 6722-4. Si deux fusibles ou plus sont essayes 
montes en série, ils doivent être disposes à au moins 
150 mm de distance l’un de l’autre (les uns des au- 
tres). 

La chute de tension interfaciale, du module d’essai 
(” cd - Va#) ne doit pas dépasser 2 mV/A. La chute 
de tension totale, Vef l) ne doit pas dépasser 4 mV/A. I 

Effectuer les verifications de tension soit sur un fusi- 
ble, soit sur un shunt en cuivre massif de type CU-ETP 
(UNS Cl lOOO), conformément a I’ISO 1337, et ayan% 
les dimensions indiquées a la figure 2. 

Effectuer les essais de vibration et d’exposition au 
milieu ambiant sans qu’aucun courant ne passe dans 
les fusibles. 

5.2 Chute de tension 

Mesurer la chute de tension, exprimée en millivolts, 
entre les points a et b sur les languettes du fusible 
représentées à la figure 1, après 15 min d’application 
de I’intensite nominale. 

30 Vert clair I 
5.3 Essai de courant cyclique 

5 Méthodes d’essai 

5.1 Généralités 

Tous les fusibles couverts par la présente partie de 
I’ISO 8820 doivent satisfaire aux exigences de 
l’article 6 lorsqu’elles son% vérifiées selon les metho- 
des d’essai ci-après. 

À l’exception des essais de vibration et de vieillis- 
sement accéléré, les fusibles doivent être montes 
dans un plan horizontal. 

Soumettre le fusible essaye à un courant cyclique 
conforme aux indications de la figure3, en utilisant 
une source de courant stabilisée. 

5.4 Essai de tenue en régime transitoire 

Installer une charge résistive pour ajuster la crête ini- 
tiale de I’intensite transitoire sur la valeur, en pour- 
centage de I’intensite nominale du fusible, indiquée à 
la figure4, ainsi que I’intensite initiale stabilisée sur la 
valeur de l’intensité nominale du fusible, I,,,. 

1) Les termes V&, Vab et Ver se rapportent aux points de mesure de la figure 1. 
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Si la charge est obtenue à l’aide de lampes, celles-ci 
doivent être conformes à la CEI 809 ou à une norme 
équivalente. II es% admis qu’en raison du vieillis- 
sement des lampes au cours de l’essai, les niveaux 
d’intensite tombent en dessous du niveau initialement 

fixe. Pendant l’essai, remplacer les lampes grillées. 
L’intensite stabilisée ne doit jamais tomber en des- 
sous de 90 % de IN. La tension d’essai doit être de 
(14 * 0,2) v. 

Dimensions en millim&res 

d Module d’essai conforme 

--z- 
h I’ISO 8820-3 

b 

d 

Languette du fusible 

Connexion d’essai 

Conducteur de 4 mm* 
de section nominale 

Figure 1 - Montage d’essai 
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Dimensions en millim&res 

c 
t 

70 

15 max. 

Figure 2 - Shunt d’essai 

:le 

0,6 *O,Ol 4 (0 

10 20 30 40 Temps &OU~& s 

Figure 3 - Courant cyclique 
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nominale (460hSOO)%de/,,, pour les fusibles d'intensitc! 
inf&ieureouegale h5A 

(560 h 600) % de /,pourles fusiblesd'intensite nominale 
supWieureh5 A 

Temps&oul&s 

5.5 Essai de vibration 

Figure 4 - Tenue en rbgime transitoire 

Soumettre les fusibles montes de façon appropriee à 
un mouvement harmonique simple d’une amplitude 
de 0,75 mm (1,5 mm de crête à creux). Faire varier la 
fréquence de façon uniforme entre 10 Hz et 55 Hz. 
La montee de 10 Hz à 55 Hz et la descente de 
55 Hz à 10 Hz doivent s’effectuer en environ 1 min. 
Appliquer ce mouvement pendant 2 h dans chacune 
des directions d’un repere trirectangle, don% deux 
doivent être horizontales. 

NOTE 1 Des conditions d’essai supplémentaires ou dif- 
férentes peuvent être convenues entre le fabricant de fusi- 
bles et le constructeur de véhicules. 

5.6 Essais environnementaux 

56.1 Essai de vieillissement acc&5rb 

Soumettre les fusibles à un cycle humidi%é/tempéra- 
turc du type spécifié à la figure 5. La séquence d’essai 
est la suivante. 

a) Maintenir la température de l’enceinte, tE, à 
(23 & 5) “C pendant 4 h sous une humidite rela- 
tive de 45 % à 75 %. 

b) Porter fE à (80 & 2) “C sous une humidite relative 
de 95 % à 99 % en 0,5 h. 

c) Maintenir fE à (80 * 2) “C sous une humidite re- 
lative de 95 % à 99 % pendant 10 h. 

d) Réduire fE à ( - 40 & 2) “C en 23 h. 

e) Maintenir ?E à ( - 40 & 2) “C pendant 2 h. 

f) Porter fE a (120 * 2) OC en 1,5 h. 

g) Maintenir ?E à (120 & 2) “C pendant 2 h. 

h) Laisser I’echantillon revenir à (23 & 5) “C en 
1,5 h. 

NOTES 

2 Un cycle dure 24 h. 

3 Durant les périodes d), e), 0, g) et h), l’humidité est 
incontrôlée. 

4 Pendant les week-ends, les échantillons restent à 
(23 f 5) “C. 
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Figure 5 - Cycle humiditb/tempbrature 
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5.6.2 Essai de compatibilitb avec les fluides jusqu’à la fusion de Mement fusible et la coupure du 
courant. 

5.6.2.1 Essai de rbsistance 41 I’huile 

6 Exigences de performance Immerger les fusibles dans I’huile no 1 prescrite dans 
I’ISO 1817, a une température de (23 & 5) OC. Les 
retirer au bout de 1 min et les soumettre pendant 
1 h à une température de (90 i: 2) OC. 

Essayes suivant les méthodes d’essai prescrites à 
l’article 5, les fusibles plats doivent satisfaire aux exi- 
gences suivantes, compte tenu du marquage principal 
d’intensite nominale figurant sur leur corps. Égoutter complètement les fusibles avant de verifier 

les exigences de 6.5.2.1. 

6.1 Chute de tension 
5.6.2.2 Essai de rbsistance aux carburants 

La chute de tension maximale mesurée à 
(23 k 5) “C ne doit pas dépasser les valeurs indi- 
quées dans le tableau3. 

Immerger les fusibles dans le «carburant 0 prescrit 
dans I’ISO 1817, à une température de (23 If- 5) OC. 
Les retirer au bout de 1 min et les secher pendant 
1 h à une température de (90 & 2) OC. 

Tableau 3 - Chute de tension 

Intensitb nominale Chute de tension 
maximale 

A mV 

5.7 Essai d’évaluation de la durée de 
fonctionnement 

I 1 I (à l'étude) I Stabiliser le module d’essai et le fusible à 
(23 + 5) “C avant l’essai. Régler l’alimentation elec- 
trique sur I’intensite d’essai prescrite dans le 
tableau 2, puis faire passer le courant dans le fusible. 
Répéter l’opération pour chaque fusible. Laisser un 
temps de refroidissement suffisant, en particulier 
lorsqu’on essaie un grand nombre de fusibles, pour 
eviter l’échauffement du module d’essai. 

2 (à l’étude) 

3 L 
4 200 

5 

785 150 

10 140 
L’alimentation électrique doit avoir une constante de 
temps inferieure ou égale à 2 ms. La tension d’ali- 
mentation en courant continu ne doit pas dépasser 
32 V. 

f 
15 . I 125 
20 

25 . 
30 

110 

Tableau 2 - Évaluation de la durbe de 
fonctionnement 

6.2 Essai de cyclage de courant 

Apres un minimum de 250 000 cycles d’essai, les fu- 
sibles doivent satisfaire a l’essai d’evaluation de la 
duree de fonctionnement (voir 5.7 et 6.6). I 3,544 1 0,08 s I 0,5 s I 

I 21, I 0,25 s I 5s I 

I 1,351, 1 0,75 s 1800s I 6.3 Essai de tenue en régime transitoire 
I 1,11, 1 100 h I Pas spécifiée 

Apres un minimum de 50 000 cycles d’essai, les fu- 
sibles doivent satisfaire à l’essai d’evaluation de la 
durée de fonctionnement (voir 5.7 et 6.6). 

I NOTE - IN est l’intensité nominale. I 

5.8 Essai de courant par paliers 
6.4 Essai de vibration 

Appliquer d’abord pendant 5 min un courant d’inten- 
site égale à I’intensite nominale du fusible essaye. 
Puis, toutes les 5 min, augmenter cette intensite par 
paliers de 2,5 % de I’intensite nominale du fusible 

Apres 6 h d’essai, les fusibles doivent satisfaire à 
l’essai d’évaluation de la duree de fonctionnement 
(voir 5.7 et 6.6). 
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