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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération
mondiale d'organismes nationaux de normalisation (comités membres de
I'1SQ). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée aux
comités techniques de I'lSO. Chaque comité membre intéressé par une
étude a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les
organisations internationales, gouvernementales et non gouvernemen-
tales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux. L'ISO colla-
bore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (CEl)
en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités technigues
sont soumis aux comités membres pour vote. Leur publication comme
Normes internationales requiert]l'approbation de 75 % au moins des<co*
mités membres votants.

La Norme internationale ISO 8845 a été élaborée par le comité technique
ISO/TC 188, Navires de plaisance.

L'annexe A de la présente Norme internationale“est-donnée uniquement
a titre d'information.
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Introduction

La présente Norme internationale, bien que reconnaissant I'adoption défi-
nitive des diamétres d'arbres métriques {voir {1]), propose de continuer
d‘utiliser les arbres a cone de 1:16 existant depuis longtemps et trés lar-
gement produits.

Le cdne de 1:16 a été utilisé dans la production de la majorité des hélices
et des arbres pendant plusieurs années, et les statistiques industrielles
disponibles démontrent que cette situation persiste.
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Navires de plaisance a moteur intérieur — Extrémités
d'arbres porte-hélices et moyeux d'hélices avec une

conicité de 1:16

1 Domaine d'application

La présente Norme internationale prescrit les dimen-
sions d'interchangeabilité des moyeux d'hélices et
des extrémités d'arbres porte-hélices dans la gamme
des diamétres d'arbre comprise entre 20 mm et
160 mm et de conicité égale a1:16,destinés\all'ins-
tallation sur les navires de plaisance & moteur inté-
rieur, a usage commercial ou de loisirs.

NOTE 1 La présente Norme internationale est destinée
a tous les nouveaux arbres porte-hélices et moyeux d'héli-
ces de dimensions métriques’avec une conicité de-1:16.
Pour le remplacement des arbres porte-hélices-ethélices
dont les dimensions sont données en pouces, la norme
SAE J 755 peut s'avérer appropriée.

2 Références normatives

Les normes suivantes contiennent des dispositions
qui, par suite de la référence qui en est faite, consti-
tuent des dispositions valables pour la présente
Norme internationale. Au moment de la publication,
les éditions indiquées étaient en vigueur. Toute
norme est sujette a révision et les parties prenantes
des accords fondés sur la présente Norme internatio-
nale sont invitées a rechercher la possibilité d'appli-
quer les éditions les plus récentes des normes
indiquées ci-aprés. Les membres de la CE! et de I'ISO
possédent le registre des Normes internationales en
vigueur a un moment donné.

ISO/R 773:1969, Clavetage par clavettes paralléles
carrées ou  rectangulaires  (Dimensions en
millimetres).

ISO 1947:1973, Systeme de tolérances de conicité
pour piéces coniques de conicité C = 1:3 a 1:500 et
de longueur 6 &4 630 mm.

3 Définitions

Paurles besoins.de'la présente Norme internationale,
les définitions suivantes s'appliquent.

3.1 diameétre nominal: Diamétre de l'extrémité la
plus grande du céne de l'arbre.

NOTE 2 C'est le méme que le diamétre de la partie cy-
lindrique de I'arbre, tolérances mises a part.

3.2 cone: Partie conique de l'extrémité de l'arbre
congue pour recevoir une clavette destinée a trans-
mettre la totalité du couple moteur a I'hélice, tout en
permettant le démontage.

4 Dimensions

Les dimensions doivent étre celles indiquées a la fi-
gure 1 et données dans le tableau 1.

Les configurations qui sont données a la figure 1 mais
sans indication de dimensions dans le tableau1 ne
sont pas essentielles pour l'interchangeabilité et sont,
par conséquent, laissées a la discrétion du fabricant.

5 Détails de construction

Les détails indiqués a la figure1 ne doivent étre
considérés ni comme un modéle de construction ex-
clusif, ni comme représentés a I'échelle. Les types
et les méthodes de construction ou d'usinage de la
clavette, de la rainure de la clavette et de ses rayons
d'arrondissage, de la gorge de dégagement du file-
tage et de I'extrémité du filetage, ainsi que d'autres
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détails en option (par exemple trou pour goupille,
point de centre, etc.), sont laissés au choix individuel
suivant les méthodes les plus aptes a satisfaire aux
exigences de conception de |'accouplement et/ou aux
exigences particuliéres.

La longueur du filetage, l,, doit étre supérieure ou
égale au diametre du filetage, d,. La partie du filetage
engagée par |'écrou doit étre d'au moins 80 % de la
longueur du filetage, ;.

6 Filetage

Les contre-écrous d'hélices et les extrémités d'arbres
porte-hélices doivent avoir un filetage métrique a pas
fin.

© SO

7 Tolérances

7.1 Petit diameétre du céne d'arbre, 4,

Les tolérances doivent étre conformes au tableau 1.
Les écarts de tolérances sont calculés a partir du dia-
metre nominal.

7.2 Grand diameétre du cone du moyeu, D

Les tolérances doivent é&tre conformes au tableau 1.

7.3 Angle du cone

Les tolérances doivent étre les mémes que les tolé-
rances du diametre du cbne prescrites dans
I''SO 1947, avec des gammes de tolérances égales
aux gammes de tolérances des diamétres prescrits
en 7.1 et 7.2 pour les diamétres d; et D, respec-
tivement.
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Coins chanfreinés > r -

{voir ISO/R 773)
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NOTE — I, {longueur de filetage) > 4,

Longueur de filetage engagée par I'écrou > 0,84,. Voir l'article 5.

Figure 1
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7.4 Clavettes et rainures de clavettes

Les tolérances doivent étre conformes a I'lSO/R 773.

8 Designation

Les arbres porte-hélices et les moyeux d'hélices

ISO 8845:1994(F)

construits conformément aux exigences de la pré-
sente Norme internationale doivent étre désignés par
la référence de la présente Norme internationale et
par leur diamétre nominal, en millimétres.

EXEMPLE

Moyeu d'hélice 1ISO 8845 - 80

Tableau 1
Dimensions en millimétres
Diametre Moyeu Cone d'extrémité de I'arbre Filetage Clavette
nominal Longueur
I'ar(::e” Longueur Pcli?asrfggr;d Petit diametre Iac;nggr?:r DiameétreV| Pas L;;glzur I'ex?erité Hauteur [ Largeur
gorge filetée
Dyom A d A d, P Is by h b
max. min. max. max. min.
20 59 20,000 | 20,052 16,702 | 16,650 54 14 1.5 4 25 6 6
25 73 25,000 | 25,052 | 20,712 | 20,672 68 16 1.5 4 25 7 8
30 89 30,000 {30,052 (| 724,827 | 124,775 84 20 N5 4 30 7 8
35 104 35,000 | 35,062 | 28,889 | 28,837 99 24 2 4 35 8 10
40 119 40,000 | 40,062 || 32,952/ | 32,900 114 24 2 4 35 8 12
45 134 45,000 | 45,062 | 37,024 | 36,962 129 30 2 5 40 9 14
50 149 50,000 | 50,062 | 41,087 | 41,025 144 36 (30) 3 5 45 9 14
(55) 164 55,000 | 55,074 | 45,161 45,087 159 36 3 5 45 10 16
60 182 60,000 | 60,074 | 49,224 | 49,150 177 42 3 5 55 11 18
(65) 190 65,000 | 65,074 | 53,486 | 53,412 185 42 3 5 55 1 18
70 205 70,000 | 70,074 | 57,549 | 57,475 200 48 3 7 60 12 20
{75) 220 74,500 | 74,574 | 61,611 61,637 215 48 3 7 60 12 20
80 235 79,500 | 79,574 | 65,674 | 65,600 230 56 4 10 70 14 22
(85) 250 84,500 | 84,587 | 69,749 | 69,662 245 56 4 10 70 14 22
90 265 89,500 | 89,587 | 73,812 | 73,725 260 64 (56) 4 10 75 14 25
(95) 280 94,500 | 94,587 | 77,874 | 77,787 275 64 (56) 4 10 75 14 25
100 295 99,000 | 99,087 | 81,937 | 81,850 290 72 (64) 4 10 85 16 28
110 305 109,000 | 109,087 | 93,694 | 93,612 300 80 (72) 4 10 90 16 28
120 315 119,000 | 119,087 | 102,137 | 102,050 310 90 (80) 4 10 95 18 32
130 325 129,0 1291 110,575 | 110,488 320 100 (30) 4 10 105 18 32
140 350 139,0 1391 119,102 | 118,925 345 100 {90} 4 10 105 20 36
150 380 149,0 149,1 119,837 | 119,750 375 110 (100) | 4 13 115 20 36
160 410 159,0 159,1 127,757 | 127,670 405 120(110) | 4 13 125 22 40
1) Les diamétres indiqués entre parenthéses sont des dimensions non préférentielles.
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Annexe A
(informative)

NOTE 3  Bien qu'elies ne soient pas données comme ré-
férence dans la présente Norme internationale, les normes
suivantes ont été prises en considération pour sa prépa-
ration.

[1] I1SO 4566:1992, Navires de plaisance a moteur
intérieur — Extrémités d’arbres porte-hélices et
moyeux d’hélices avec une conicité de 1:10.

[2] ISO 4759-1:1978, Tolérances pour éléments de
fixation — Partie 1: Boulons, vis et écrous de
diametre de filetage compris entre 1,6 (inclus)
et 150 mm (inclus) et de niveaux de finition A,

[ » QY

e
D et L.
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