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ISO 8976 : 1988 (FI 

Avant-propos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale 
d’organismes nationaux de normalisation (comités membres de I’ISO). L’élaboration 
des Normes internationales est en général confiée aux comités techniques de I’ISO. 
Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité 
technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non 
gouvernementales, en liaison avec I’ISO participent également aux travaux. L’ISO col- 
labore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (CEI) en ce qui 
concerne la normalisation électrotechnique. 

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis 
aux comités membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter- 
nationales par le Conseil de I’ISO. Les Normes internationales sont approuvées confor- 
mément aux procédures de I’ISO qui requièrent l’approbation de 75 % au moins des 
comités membres votants. 

La Norme internationale ISO 8976 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 29, 
Petit outillage. 
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NORME INTERNATIONALE ISO 8976 : 1988 (F) 

Pinces et tenailles - Pinces multiprises - 
Dimensions et valeurs d’essai 

1 Domaine d’application 

La présente Norme internationale prescrit les principales dimen- 
sions des pinces multiprises 

- à simple crémaillère 
(voir ISO 5742 : MWAdd. 1 : 1985, no 207a); 

- à articulation à crans 
(voir ISO 5742 : 1982/Add. 1 : 1985, no 207 b); 

- entrepassées à double crémaillere 
(voir ISO 5742 : WWAdd. 1 : 1985, no 207~). 

Elle prescrit également les valeurs d’essai en vue de vérifier leur 
aptitude fonctionnelle, conformément à I’ISO 5744. Les spécifi- 
cations techniques générales sont donnees dans I’ISO 5743. 

Les pinces multiprises illustrant la présente Norme internatio- 
nale ne sont données qu’à titre d’exemples. Elles ne doivent en 
rien influencer la conception. 

2 Références normatives 

Les normes suivantes contiennent des dispositions qui, par 
suite de la référence qui en est faite, constituent des disposi- 

L 1 

tions valables pour la présente Norme internationale. Au 
moment de la publication de cette norme, les éditions indiquées 
étaient en vigueur. Toute norme est sujette a révision et les par- 
ties prenantes des accords fondés sur cette Norme internatio- 
nale sont invitées à rechercher la possibilité d’appliquer les édi- 
tions les plus récentes des normes indiquées ci-après. Les 
membres de la CEI et de I’ISO possédent le registre des Normes 
internationales en vigueur à un moment donné. 

ISO 5742 : 1982lAdd.l : 1985, Pinces et tenailles - Nomen- 
clature - Additif 1. 

ISO 5743 : 1982, Pinces et tenailles - Spécifications techni- 
ques générales. 

ISO 5744 : 1988, Pinces et tenailles - Mbthodes d’essai. 

3 Dimensions et valeurs d’essai 

Voir la figure 1 et le tableau 1. 

a) à simple cr6maill&re (no 207 a) 

Mors parallèles 

Axe d’articulation b) à articulation à crans (no 207 b) 

c) entrepassde à double cr4maillke (no 207 c) 

Figure 1 - Pinces multiprises 
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Tableau 1 

Tl 

max. 

G 

min. 

Nombre minimal 
de positions 

min. 

mm mm mm mm mm N mm 

100 f10 5 12 3 7,5 71 400 1 

125 * 15 6 12 3 10 80 500 I#l 

160 f 15 8 16 3 18 100 630 L4 

200 f 15 9 22 4 20 125 800 118 
250 f 15 11 28 4 25 160 1000 22 
315 * 20 12 35 4 35 200 1250 23 
(355 f 2013) 13 45 6 40 224 1 250 3,2 

400 f 20 14 80 8 50 250 1 250 3,6 
500 f 20 16 125 10 70 315 1 250 4 

1) La force F doit être mesurée conformément à 2.3 de I’ISO 5744 : 1988. 
2) s = w1 - w2 (Voir ISO 5744.) 

3) Non recommandée. 

Après l’essai de flexion, la différence permanente d’écartements ne doit pas être supérieure à la valeur donnée dans le tableau 1. Si la 
distance L, ne convient pas pour l’essai de flexion, la formule suivante peut être appliquée: 

F x L, F’ = - 
Li 

où 

F’ est la force, qui ne figure pas dans le tableau 1; 

F est la force donnée dans le tableau 1; 

L, est la distance entre le centre de l’axe d’articulation et le point d’application de la force F; 

Li est la distance mesurée entre le centre de l’axe d’articulation et le point d’application de la force. 

CDU 621.881.4 

Descripteurs : outil, outil d’assemblage, outil à main, pince, dimension, essai. 

Prix basé sur 2 pages 
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