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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération
mondiale d’organismes nationaux de normalisation (comités membres
de I'ISO). L’élaboration des Normes internationales est en général
confiée aux comités techniques de I'lSO. Chaque comité membre inté-
ressé par une étude a le droit de faire partie du comité technique créé
a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'ISO participent également aux tra-
vaux. L’ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique
internationale (CEl) en ce qui concerne la normalisation électrotech-
nigue.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techni-
ques sont soumis aux comités, membresi pour votel Leur publication
comme Normes internationales requiert I"approbation de 75 % au moins
des comités membres votants.

l.a Norme internationale 1SO 8980-1 a été élaborée par le comité tech-
nique ISO/TC 172, Optique et instruments d’optiquessousscomité SC 8,
Optique ophtalmique.

L'1ISO 8980 comprend les parties suivantes, présentées sous le titre gé-
néral Optique ophtalmique — Verres correcteurs unifocaux finis:

— Partie 1. Spécifications générales

— Partie 2: Spécifications particuliéres
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Optique ophtalmique — Verres correcteurs unifocaux finis —

Partie 1:
Spécifications générales

1 Domaine d’application

La présente partie de I'ISO 8980 prescrit les spéci-
fications optiques, mécaniques et géométriques
auxquelles doivent satisfaire les verres correcteurs
unifocaux non détourés finis fabriqués en série.

Elle s’applique aux verres pouvant avoir ou non une
action filtrante sur la lumiére du jour.a Jexclusion
des verres fabriqués spécifiquement'pour des pres-
criptions individuelles.

Les spécifications particulieres desverres. correcs
teurs unifocaux telles que les facteurs de transmis-
sion (y compris les verres. correcteurs photo-
chromiques, les verres correcteurs polarisants, les
verres correcteurs teintés dégradés, etc.), la résis-
tance a l'abrasion et la stabilité a la lumiére du jour
feront I’objet d’une prochaine partie de la présente
Norme internationale {ISO 8980-2).

2 Références normatives

Les normes suivantes contiennent des dispositions
qui, par suite de la référence qui en est faite,
constituent des dispositions valables pour la pré-
sente partie de I'ISO 8980. Au moment de la publi-
cation, les éditions indiquées étaient en vigueur.
Toute norme est sujette a révision et les parties
prenantes des accords fondés sur la présente partie
de 1'ISO 8980 sont invitées a rechercher la possi-
bilité d’appliquer les éditions les plus récentes des
normes indiquées ci-aprés. Les membres de la CEl
et de IISO possédent le registre des Normes inter-
nationales en vigueur a un moment donné.

ISO 7944:1984, Optique et mstruments d’optique —
Longueurs d’onde de référence. :

1) A publier.

ISO 8598:—", Optique et instruments d’optique +
Frontofocomeétres. J
|
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3 Définitions

Pour les besoins de la présente partie de I'ISO 8980,
les définitions suivantes s"appliquent.

311 verre non détouré: Verre ophtalmique dont les
surfaces sont optiguement finies mais qui n’est pas
détouré ou débordé & la dimension et 3 la forme fi-
nale pour étre adapté a la monture de lunettes.

|
3.2 ' verre a puissance sphérique: Verre amenant ‘n
faisceau paraxial de rayons paralléles sur un seul

foyer.

NOTE 1 Cette définition s’applique également aux ver-
res asphériques unifocaux.

3.3 verre & puissance astigmatique: Verre amenant
un faisceau paraxial de rayons paralléles sur deux
droites focales distinctes, perpendiculaires entre el-
les, et donc contrairement au verre sphérique, ayant
deux puissances principales. Une de ces puissances
peut étre nulle avec la distance focale correspan-
dante a l'infini. 7

Les verres référencés comme étant des verres tori-
ques, des verres sphérocylindriques, des verres cy-
lindriques et des verres bitoriques sont tous des
verres astigmatiques. |

3.4 vergence: Inverse de la longueur focale
paraxiale d’un verre ophtalmique, mesuré dans I'air.

NOTE2 L'unité correspondante est la dioptrie (D), elle
est exprimée en métres 3 la puissance moins un (m !
Dans certains pays, le symbole (6) répond a une utllusation
relevant de textes officiels.
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3.5 puissance astigmatique: Différence entre les
valeurs minimale et maximale de la vergence.

3.6 méridiens principaux: Sections droites d'un
verre passant par ['axe optique et de vergences
respectivement maximale et minimale.

NOTE 3 En général, les deux méridiens principaux sont
perpendiculaires entre eux {astigmatisme régulier).

3.7 vergence d’un verre a puissance sphérique:
Demi-somme des vergences des deux méridiens
principaux. (Voir note 2.)

3.8 vergence d’un verre a puissance astigmatique:
Elle comprend trois valeurs: les deux valeurs cor-
respondant aux vergences de chaque méridien
principal et la valeur correspondant a la différence
entre ces deux vergences (puissance cylindrique).
(Voir note 2))

3.9 puissance prismatique: Déviation d’un rayon de
lumiére a travers le verre en un point spécifié.

NOTE4 L’unité correspondante est la ‘dioptrie prisma-
tique (A), elle est exprimée en centimétres par métre
(cm/m).

3.10 puissance frontale: |l existe deux puissances
frontales d’un verre:

a) puissance frontale arriére [exprimée en dioptries
(D)]: Inverse de la distance frontale arriere ‘me-
surée en métres.

b) puissance frontale avant [exprimée en dioptries
(D)]: Inverse de la distance frontale avant mesu-
rée en métres.

NOTE 5 Conventionneliement la puissance frontale ar-
riére est spécifiée comme la vergence d’un verre correc-
teur, cependant {a puissance frontale avant est spécifiée
dans certains cas, par exemple pour la mesure de cer-
tains verres multifocaux.

3.11 centre optique: Point sur I'une des surfaces
du verre par lequel un rayon lumineux incident nor-
mal & cetlte surface traverse le verre sans subir de
déviation. :

3.12 point de référence: Le point sur le verre pour
lequel le fabricant indique que les spécifications de
conception du verre s’appliquent.

4 Classification

On distingue trois principales familles de verres
correcteurs ayant chacune ses spécifications pro-
pres.

41 Verres unifocaux

Verres congus pour corriger une distance de visée
définie.

4.2 Verres multifocaux

Verres concus pour corriger plusieurs distances de
visée définies.

4.3 Verres progressifs

Verres concus pour corriger plus d’une distance de
visée, la puissance variant de maniére continue
plutdt que discontinue.

5 Spécifications générales

5.1 Tolérances sur la pulssance
5.1.1 Généralités

Mesurer la puissance au point de référence du
verre, & I'aide d’un frontofocométre spécifié dans
"ISQ 8598, ou par une méthode équivalente; adopter
lors'de la' mesure une des longueurs d’onde de ré-
férence spécifiées dans 1'1SO 7944,

NOTES

60> Pour un verre non prismatique, le point de référence
coincide-avec le centre optique du verre.

7' Les' tolérances spécifiées en 5.1.2 et en

‘ 5.1.3 s’appli-
guent pour une température ambiante de 23 °C + 5 °

C.

5.1.2 Tolérances admissibles sur la vergence des
verres unifocaux (puissance frontale arriére)

5.1.21 Tolérances sur la vergence des verres a
puissance sphérique

les tolérances sur la vergence des verres a puis-
sance sphérique sont données au tableau1.

5.1.2.2° Tolérances sur la vergence des verres a
puissance astigmatique

Les verres a puissance astigmatique doivent satis-
faire simultanément aux tolérances sur chaque
méridien, A4, et aux tolérances sur le cylindre, B. Les
tolérances sur la vergence des verres & puissance
astigmatique sont données au tableau 2.

5.1.3 Tolérances sur la puissance prismatique ali
point de référence et sur le centrage

l.a puissance prismatique des verres correcteurs
avec ou sans puissance frontale arriére doit étre

- mesurée dans un cercle de 2 mm.de rayon autour

du point de référence du verre non détouré. A lin-




térieur de ce cercle, il doit y avoir un point pour le-
quel la tolérance sur la puissance prismatique et sur
le centrage est de + 0,25 dioptrie prismatique. Cette

|
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tolérance sur la puissance prismatique s’appliqu
jusqu’a 6,00 dioptries prismatiques.

Tableau 1

|

Valeurs en dloptrier

Puissance frontale arriére Tolérance sur la puissance | Tolérance sur la puissance
(valeur nominale) sphérique astigmatiqgue
0 jusqu’a — 3,00 inclus 0 jusqu’a + 3,00 inclus + 0,09 ‘
en dessous de — 3,00 jus- | au-dessus de + 3,00 jusqu’a 0,08
qu'a — 6,00 + 6,00
+ 0,12
en dessous de — 6,00 jus- | au-dessus de + 6,00 jusqu’a /
qu’a — 9,00 + 9,00 ‘J
en dessous de — 9,00 jus- | au-dessus de + 9,00 jusqu’a . o ‘
A — 12,00 ; +12.00 + 0,18 1 % (0,09 max.)
en dessous de — 12,00 jus- au-dessus de + 12,00 jus- + 026
qu'a — 20,00 qu’a + 20,00 -
|
. |
Valeurs en dioptri#s

Tableau 2
Méridien de ap;:;{lo;te P clr:t:ﬁ?::r;;;;n Tolérance, sur/la puissance astigmatique
{puissance nhominale) A B
0,254 0,75 144,00 4,25 2 6,00

~ 0,25 jusqu’a + 0,25 jusqu’a

—3,00 +3,00 10,09 + 0,09
en dessous de au-dessus de +0,12 |
— 3,00 jusqu’a + 3,00 jusqu’a 1018 o

~ 6,00 + 6,00 -

+ 0,12

en dessous de au-dessus de
— 6,00 jusqu’a + 6,00 jusqu’a + 0,12

- 9,00 + 9,00

+ 0,18

en dessous de au-dessus de '
— 9,00 jusqu’a + 9,00 jusqu’a + 0,18

~ 12,00 + 12,00 J

+ 0,25 j

en dessous de au-dessus de J
- 12,00 jusqu’a + 12,00 jusqu’a + 0,25 + 0,18 |

— 20,00 + 20,00

|
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5.2 Qualité de matiére et de surface

La méthode d’essai de la qualité de matiere et de
surface est décrite a I’article 6.

Dans une zone centrale de 30 mm de diamétre au-
tour du point de référence, le verre ne doit pas pré-
senter de défauts altérant la vision, tels que bulles,
inclusions, rayures, trous, marques ou traces diver-
ses provenant de la fabrication. En dehors de cette
zone centrale de petits défauts isolés de matiére
et/ou de surface sont acceptables.

5.3 Dimensions géométriques et tolérances

5.3.1 Dimensions et aspect du pourtour

Il est nécessaire de distinguer les trois dimensions
suivantes:

a) dimension nominale, d,, qui est la dimension
déclarée par la fabricant;

b} dimensjon effective, d,, qui est la dimension ex-

térieure réelle du verre (brut de moule, de mou-

" lage, ou aprés détourage);

c) dimension utile, d,, qui est la dimension opti-
quement utilisable, en |‘absence de ,biseau;
d’égrenures sur le bord, etc.

NOTE 8 Des défauts, éclats et bulles périphériques(iso-
lés peuvent étre acceptés.

5.3.2 Tolérances minimales sur les dimensions

5.3.2.1 Tolérance minimale sur la dimension
effective

La tolérance minimale sur la dimension effective,
d,, par rapport a la dimension nominale, d,, est de
— 1 mm,

5.3.2.2 Tolérance minimale sur la dimension utile

La tolérance minimale sur la dimension utile, d,, par
rapport a la dimension nominale, d,, est de

— 1 mm (d, < 65 mm)
-2 mm (d, > 65 mm)
NOTES Les valeurs spécifiées en 53.2.1 et 5.3.2.2 cor-

respondent uniquement aux tolérances négatives sur les
dimensions considérées,

Les tolérances positives peuvent faire I’objet d’un accord
entre le client et le fournisseur.

5.3.3 Epaisseur

L’épaisseur effective doit étre mesurée au point de
référence de la surface convexe et normalement a
cette surface. Elle ne doit pas s’écarter de I'épais-
seur nominale de plus de £ 0,3 mm.

NOTE 10  L’épaisseur nominale du verre peut étre spé-

cifiée par la fabricant ou bien faire:l’objet d’un accord
entre le client et le fournisseur.

6 Méthode d’essal de la qualité de
matiére et de surface

Placer le verre dans un systéme approprié tel que
celui recommandé dans la figure 1.

Observer le verre a 13 limite «clair-foncé» et sans
moyen optique grossissant. L’éclairage ambiant de
la piece doit étre environ de 200 Ix.

NOTE 11 Ce mode d’observation est subjectif et de-
mande une certaine expérience.

7 ldentification du verre

7.1 1l’emballage du verre doit cdmporter les indi-
cations suivantes:

a),-vergence et puissance prismatique si elle existe;
b) dimensions nominales du verre (voir 5.3.1);
c) couleur;

d) matériau ou nom commercial du fabricant ou du
fournisseur ou équivalent;

Les indications suivantes doivent étre fournies par
le fabricant, sur demande:

e) épaisseur au centre ou au bord;
fy courbe de base nominale;

g) propriétés optiques (indice =de réfraction,
constringence, facteur de transmission).

7.2 Seuls les verres correcteurs Unifocaux répon-
dant aux spécifications générales de [I’article 5§
peuvent étre identifiés par le numéro de la présente
partie de I'ISO 8980.
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Dimensions en millimétre:

Tube fluorescent, valeur

30 minimale 15 W (350 Lx}
Diaphragme ‘
Fond nolr mat Plan de L"oell

(150 x 360) ! Masque opaque /7 de l'observateur

[ réglable i
Verre finl mabile
B (N, W .~

‘-A i
J
T 400 ~ 400 i

Figure 1 — Systéme recommandé pour rechercher visuellement les défauts d’un verre
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