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Avant-propos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une féderation 
mondiale d’organismes nationaux de normalisation (comités membres de 
I’ISO). L’élaboration des Normes internationales est en général confiee aux 
comités techniques de I’ISO. Chaque comite membre intéressé par une 
étude a le droit de faire partie du comite technique cree à cet effet Les 
organisations internationales, gouvernementales et non gouvernemen- 
tales, en liaison avec I’ISO participent également aux travaux. L’ISO colla- 
bore etroitement avec la Commission électrotechnique internationale (CEI) 
en ce qui concerne la normalisation électrotechnique. 

Les projets de Normes internationales adoptes par les comites techniques 
sont soumis aux comités membres pour vote. Leur publication comme 
Normes internationales requiert l’approbation de 75 % au moins des co- 
mites membres votants. 

La Norme internationale ISO 8984-2 a été élaborée par le comite techni- 
que lSO/TC 22, Véhicules routiers, sous-comite SC 7, Équipements d’in- 
jection et filtres pour application aux véhicules routiers. 

Cette deuxième édition annule et remplace la première edition 
(ISO 8984-2:1987), dont elle constitue une révision d’ordre rédactionnel. 

LIS0 8984 comprend les parties suivantes, présentées sous le titre gé- 
neral Moteurs diesels - Essais des porte-injecteurs de combustible 
complets: 

- Partie Y: 
manuel 

Appareillage d’essai et de réglage ~3 levier de commande 

- Partie 2: Méthodes d’essai 
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Droits de reproduction r&ervés. Sauf prescription différente, aucune partie de cette publi- 
cation ne peut être reproduite ni utilisée sous quelque forme que ce soit et par aucun pro- 
céd6, électronique ou mécanique, y compris la photocopie et les microfilms, sans l’accord 
6crit de l’éditeur. 

Organisation inte rnationale de normalisation 
Case Postale 56 l CH-l 211 Genéve 20 0 Suisse 

Imprimé en Suisse 

ii 

iTeh STANDARD PREVIEW
(standards.iteh.ai)

ISO 8984-2:1993
https://standards.iteh.ai/catalog/standards/sist/77bbcbef-5c0a-40f8-8198-

b6340b3c5a1a/iso-8984-2-1993



NORME INTERNATIONALE 0 ISO ISO 8984=2:1993(F) 

Moteurs diesels - Essais des porte-injecteurs de 
combustible complets - 

Partie 2: 
Méthodes d’essai 

1 Domaine d’application 

1.1 La présente partie de NS0 8984 prescrit les 
essais à effectuer sur les porte-injecteurs de com- 
bustible complets des moteurs diesels (a allumage 
par compression), à l’aide d’un appareil d’essai et de 
réglage à levier de commande manuel, tel que prescrit 
dans I’ISO 8984-l. 

Ces essais portent sur 

- la pression d’ouverture de l’injecteur; 

- le ronflement à l’injection (pulvérisation); 

- la forme du jet; 

- les fuites au niveau du siége; 

- les fuites de retour. 

1.2 La présente partie de I’ISO 8984 est applicable 
principalement aux essais des porte-injecteurs com- 
plets des equipements d’injection de combustible de 
moteurs diesels (a allumage par compression), où la 
quantité de combustible injectée peut atteindre a 
pleine charge jusqu’à 300 mm3 par injecteur et par 
cylindre. 

1.3 II est de la responsabilité du fabricant d’injec- 
teurs d’indiquer ceux des essais decrits dans la pré- 
sente partie de I’ISO 8984 qui doivent être effectues 
sur un injecteur donne, ainsi que les limites accep- 
tables de fonctionnement. 

1.4 II est de la responsabilité du fabricant d’injec- 
teurs de specifier l’adaptateur à utiliser pour relier le 
porte-injecteur à l’appareil d’essai (voir 3.4), ainsi que 
toutes les caractéristiques particulières requises qui 
ne sont pas traitées dans la présente partie de 
I’ISO 8984. 

NOTE 1 Les termes utilisés dans la présente partie de 
I’ISO 8984 sont conformes à I’ISO 7876.2:1991, &‘- 
pement d’injection de combustible - Vocabulaire - 
Partie 2: Porte-injecteurs de combustible complets. 

2 Références normatives 

Les normes suivantes contiennent des dispositions 
qui, par suite de la réference qui en est faite, consti- 
tuent des dispositions valables pour la présente partie 
de I’ISO 8984. Au moment de la publication, les edi- 
tions indiquées étaient en vigueur. Toute norme est 
sujette à revision et les parties prenantes des accords 
fondes sur la présente partie de I’ISO 8984 sont invi- 
tees à rechercher la possibilité d’appliquer les editions 
les plus récentes des normes indiquées ci-après. Les 
membres de la CEI et de I’ISO possèdent le registre 
des Normes internationales en vigueur a un moment 
donne. 

ISO 4008-3: 1987, Whicules routiers - Essais des 
pompes d’injection à gazole - Partie 3: Application 
et modes opératoires d’essai. 

ISO 4113:1988, V6hicules routiers - Fluide d’essai 
pour équipements d’injection a gazole. 
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ISO 8984=2:1993(F) 

ISO 7440-l : 1991, Véhicules routiers - Essai des 
équipements d’injection de combustible - Partie 1: 
Ensembles porte-injecteur et injecteur de calibration. 

ISO 8984-l :1993, Moteurs diesels - Essais des 
porte-injecteurs de combustible complets - 
Partie 1: Appareillage d’essai et de réglage à levier 
de commande manuel. 

3 Conditions d’essai 

4.2 Essai de pression d’ouverture de 
l’injecteur 

Le robinet d’isolement du manométre etant complè- 
tement ouvert, augmenter lentement la pression en 
appuyant sur le levier de commande de l’appareil 
d’essai et surveiller cette pression. Le point où la 
pression s’arrête de monter ou redescend et où le li- 
quide apparaît au bout de l’injecteur est défini comme 
la pression d’ouverture de l’injecteur. 

Cet essai ne doit pas servir a évaluer la forme du jet. 
3.1 L’appareillage d’essai et de réglage doit être 
conforme aux prescriptions de I’ISO 8984-l. 

3.2 Un fluide d’essai conforme à I’ISO 4113 doit 4.3 Essai de ronflement à l’injection 
être utilise. (pulvérisation) 

3.3 Les conditions d’essai définies dans la présente 
partie de I’ISO 8984 sont valables pour un liquide 
d’essai utilise à une température de 23 “C & 5 “C. S’il 
est inevitable d’opérer à des températures dépassant 
cette limite, il convient de demander conseils et ins- 
tructions spéciales au fabricant d’injecteurs. 

3.4 Le porte-injecteur doit être relie à l’appareillage 
d’essai par un adaptateur spécifié par le fabricant 
d’injecteurs et spécifique au porte-injecteur particulier 
essayé. Dans la plupart des cas, cet adaptateur est 
une ligne assemblee d’injection de combustible haute 
pression de dimensions spécifiques. 

4 Modes opératoires 

Si un diagnostic détaille de l’appareillage d’essai 
s’avere obligatoire, il doit avoir lieu avant la prepa- 
ration et les essais décrits ci-après. 

4.1 Préparation 

Avant l’essai, stabiliser la température de l’injecteur 
dans la plage definie en 3.3. Raccorder l’injecteur a 
l’appareil d’essai par l’intermédiaire de l’adaptateur 
(voir 3.4). Isoler le manomètre en fermant le robinet 
d’isolement, et purger l’injecteur par quelques cour- 
ses rapides de la pompe. Verifier qu’il n’y a pas de 
fuite au niveau du raccordement de l’adaptateur, ou 
au niveau de l’injecteur lui-même, autre que les fuites 
de retour éventuellement admises. 

Avant de procéder aux essais décrits en 4.3 a 4.6, la 
pression d’ouverture de l’injecteur doit etre contrôlée; 
il y a lieu de s’assurer qu’elle se trouve dans les limi- 
tes spécifiées correspondant à son utilisation particu- 
liere. 

Le robinet d’isolement du manometre étant ferme, 
pomper le liquide d’essai a travers l’injecteur à l’aide 
du levier de commande. Le ronflement est la façon 
dont l’aiguille de l’injecteur vibre et est estime 

- au bruit émis, et/ou 

- par observation visuelle du jet, et/ou 

- au toucher sensitif du levier de commande. 

Les critères de réception d’un injecte 
inclure la cadence de pompage. 

ur donne doivent 

Cet essai ne doit pas servir à évaluer la forme du jet. 

4.4 Forme du jet 

Le robinet d’isolement étant complétement ferme, 
appuyer d’un mouvement rapide et brusque sur le le- 
vier de commande. Observer la forme du jet et la 
comparer aux spécifications du fabricant d’injecteurs. 

4.5 Essai de fuite au niveau du siège 

Le robinet d’isolement étant complétement ouvert et 
l’injecteur dirige vers le bas, procéder à l’essai de 
pression d’ouverture decrit en 4.2 et noter la pression 
reelle d’ouverture de l’injecteur. Sécher le bout de 
l’injecteur et actionner lentement le levier pour faire 
monter la pression jusqu’à 2 IVlPa (20 bar) au-dessous 
de la pression d’ouverture enregistree. Maintenir 
cette pression pendant ‘IO s. Pas une goutte de Ii- 
quide ne doit se detacher du bout de l’injecteur 
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Q ISO ISO 8984=2:1993(F) 

Toutes les autres exigences spécifiées dans 
I’ISO 4008-3 pour l’essai de debit de fuite au siége 
des injecteurs de calibration à pastille à trou doivent 
également être respectées. 

Vérifier que des liquides extérieurs à l’injecteur, pro- 
venant éventuellement du raccordement de retour de 
combustible, ne viennent pas perturber l’essai. 

4.6 Essai de fuite de retour 

Pour cet essai, il est indispensable d’avoir satisfait aux 
exigences de l’essai de fuite au niveau du siège 
(4.5). 

Le robinet d’isolement Atant ferme, purger l’injecteur 
par cinq courses de la pompe. Ouvrir completement 
le robinet d’isolement et actionner le levier de com- 
mande de façon à faire monter la pression jusqu’à une 
pression PA determinee à l’avance. Relâcher le levier 
de commande et laisser la pression redescendre li- 
brement. Mesurer le temps necessaire pour que la 
fuite de liquide entre l’aiguille de l’injecteur et son 

guidage provoque une chute de pression entre une 
valeur, os, determinee a l’avance et une deuxiéme 
valeur, pc, inférieure. 

La pression PA doit être d’au moins 0,5 MPa (5 bar), 
et la pression ps au moins inferieure de 2,5 MPa 
(25 bar) a la pression reelle d’ouverture de l’injecteur. 
La chute de pression entre ps et pc doit être de 
3 MPa (30 bar). Les niveaux de pression réels et le 
temps de fuite de retour minimal admissible (taux de 
fuite maximal acceptable) a une température de réfe- 
rente donnee doivent être spécifiés par le fabricant 
d’injecteurs. 

NOTE 2 Les pressions PA, pB et pc sont nommées, res- 
pectivement, A, B et C dans NS0 4008.3:1987. 

Pour les injecteurs de calibration conformes à 
I’ISO 7440-1, se reférer à I’ISO 4008-3. 

Répéter l’essai plusieurs fois, mais en purgeant I’in- 
jecteur avant chaque nouvel essai et en maintenant le 
robinet d’isolement ferme. 
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ISO 8984=2:1993(F) 

CDU 621.436.038:620.1 

Descripteurs: véhicule a moteur, moteur à combustion interne, moteur diesel, injecteur de combustible, essai, conditions d’essai. / 
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