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Avant-propos

L’ ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération
mondiale d’organismes nationaux de normalisation (comités membres
de I'ISO). L’élaboration des Normes internationales est en général

confiée aux comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre inté-
ressé par une étude a le droit de faire partie du comité technique créé
a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'ISO participent également aux tra-
vaux. L’ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique
internationale (CE!) en ce qui concerne la normalisation électrotech-

nique.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techni-
ques sont soumis aux comitésymembresypourvete. \Leur; publication
comme Normes internationales requiert-{"approbation‘de’ 75% au moins
des comités membres votants.

La Norme internationale ISO 9009 a été élaborée par le comité techni-
que ISOQ/TC 63, Récipients en verre, sous-comité SC)2,Méthodes d’es-
sais.
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Introduction

Les méthodes d’essai prescrites dans la présente Norme internationale
se rapportent a deux caractéristiques techniques liées a la qualité, les-
quelles sont, en régle générale, citées séparément. Néanmoins, comme
ces deux caractéristiques affectent la qualité du récipient et que les
modes opératoires de détermination de ces deux caractéristiques peu-
vent étre effectués simultanément sur le méme appareillage, ces mé-
thodes ont été regroupées dans la méme Norme internationale.
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Récipients en verre — Hauteur et non-parallélisme de la
bague par rapport au fond du récipient — Méthodes d’essai

1 Domaine d’application

La présente Norme internationale prescrit les mé-
thodes d’essai permettant de déterminer la hauteur
et le non-parallélisme de la bague par rapport au
fond des récipients en verre.

2 Reéférence normative

La norme suivante contient des dispositions qui, par
suite de la référence qui en est faite, constituent des
dispositions valables pour la présente Norme inter-
nationale. Au moment de la publication, I’édition in-
diquée était en vigueur. Toute norme est sujette) a
révision et les parties prenantes.des:accords:fondés
sur la présente Norme internationale sontl invitées
a rechercher la possibilité d’appliquer |’édition la
plus récente de la norme indiquée ci-aprés. Les
membres de la CEl et de I'ISO possédent le registre
des Normes internationales en vigueur & un moment
donné.

1SO 7348:1991, Récipients en verre — Fabrication —
Vocabulaire.

3 Deéfinitions

Pour les besoins de la présente Norme internatio-
nale, les définitions données dans I'ISO 7348 et les
définitions suivantes s’appliquent.

3.1 hauteur (maximale) d’un récipient: Distance
entre le point le plus haut dans le plan de Ia surface
supérieure de la bague et |la surface d’appui du ré-
cipient (voir figure 1).

3.2 hauteur minimale d’un récipient: Distance entre
le point le plus bas dans le plan de la surface su-
périeure de la bague et la surface d’appui du réci-
pient (voir figure 1).

3.3 non-paraliélisme: Ecart entre les hauteurs
maximale et minimale d’un récipient (voir figure 1).

4 Principe

4.1 Vérification de la hauteur d’un récipient a
I'aide d’un calibre ENTRE-N'ENTRE PAS ou d’un
instrument de mesure approprié. Détermination de
la hauteur (maximale).

4.2 Détermination 'du non-parallélisme de la ba-
guel

5 . Apparelllage

5.1 Controle de la hauteur

Difféerents types de calibres sont utilisés. Des exem-
ples sont donnés en 5.1.1 et 5.1.2.

5.1.1 Calibre de hauteur, constitué généralement
d’une plaque de base avec un ou deux supports
verticaux et

a) une traverse horizontale fixe; dans ce cas, Ia
distance entre la plaque de base et la traverse
est équivalente a la dimension a contrdler, ou

b} une traverse horizontale fixe comportant un pa-
lier; dans ce cas, les distances entre ia plaque
de base et les deux portions de la traverse sont
équivalentes aux hauteurs minimale et maximale
a contrdler (voir figure 2), ou

c) une traverse horizontale ajustable qui peut étre
fixée a une distance de la plaque de base équi-
valant a la dimension a contréler.

5.1.2 Calibre a fenétre, qui associe le diamétre de
corps minimal et la hauteur maximale.
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Non-parallélisme

Hauteur (hauteur maximale)

Hauteur minimate

Figure 1 — Non-parallélisme



1SO 9009:1991(F)

Figure 2 — Exemple de calibre de hauteur

5.2 Détermination de la hauteur

Différents appareils de mesure peuvent étre_utilisés
comme, par exemple, un [calibre Yde /auteur /a
vernier ou a vis micrométrique. De tels appareils
doivent avoir une exactitude de mesure d’au (moins
0.1 mm.

5.3 Détermination du non-paraliélisme

L’appareillage peut étre

a) celui décrit en 5.1.1 ¢} complété d’un jeu de jau-
ges d’épaisseur étagées en épaisseurs de
0,1 mm, ou

b) celui décrit en 5.2.

Pour des déterminations qualitatives rapides, un ni-
veau a bulle peut étre utilisé.

6 Echantillonnage

L’échantillonnage doit faire I'objet d’un accord entre
les parties concernées.

7 Mode opératoire

7.1 Hauteur du récipient

7.1.1 Contréle rapide

Placer le récipient sur la plaque de base du calibre
de hauteur (5.1.1) réglé (voir figure2 par exemple)
de telle maniére que les hauteurs minimale et
maximale correspondent & la lolérance requise,
avec une exactitude de 0,1 mm.

Trier les récipients qui passent sous la partie la plus
haute du calibre et qui ne passent pas sous la partie
la_plus basse.

7.1.2 Détermination de la hauteur (maximale)

A I'aide d’un calibre a vernier ou d’un aulre appareil
approprié (5.2), mesurer la hauteur {(maximale) du
récipient, avec unezexactitude de 0,1 mm.

7.2 Non-parallélisme de la bague par rapport
au fond du récipient

Placer le récipient sur une plagque de base métalli-
que. A I'aide d’un calibre & vernier ou d’un autre
appareil approprié (5.2), mesurer, avec une exacti-
tude de 0,1 mm, le point le plus bas de la bague
(c’est-a-dire la hauteur minimale) et, s’il n'a pas
déja été déterminé en 7.1.2, le point le plus haut de
la bague (hauteur maximale) (voir figure 1).

8 Expression des résultats

8.1 Hauteur du récipient

8.1.1 Contréle rapide (voir 7.1.1)
Si des résultats par attributs sont demandés, donner

le nhombre de récipients qui respectent la tolérance
de hauteur.

8.1.2 Hauteur (maximale) (voir 7.1.2)

Prendre comme résultat Ia hauteur, en millimétres,
déterminée en 7.1.2.
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8.2 Non-paraliélisme de la bague par rapport
au fond du récipient

Prendre comme résultat la différence entre les hau-

teurs maximale et minimale, en millimétres, déter-
minées en 7.2.

9 Rapport d’essai

Le rapport d’essai doit comporter les informations
suivantes:

a) référence a la présente Norme internationale;

b)

c)

d)

e)

9)

référence a la (les) méthode(s) d’essai utilisée(s)
(c’est-a-dire 7.1 et/ou 7.2 );

la taille de I'échantillon et le type de récipients
soumis a |’essai;

les détails relatifs a la fabrication;
le type d’appareillage utilisé;
les résultats obtenus;

le nom et la signature du contréleur, ainsi que la
date de I'essai.
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