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ISO 9056:1990(F) 

Avant-propos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération 
mondiale d’organismes nationaux de normalisation (comités membres 
de I’ISO). L’élaboration des Normes internationales est en général 
confiée aux comités techniques de I’ISO. Chaque comité membre inté- 
ressé par une étude a le droit de faire partie du comité technique créé 
à cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non 
gouvernementales, en liaison avec I’ISO participent également aux tra- 
vaux. L’ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique 
internationale (CU) en ce qui concerne la normalisation électrotech- 
nique. 

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techni- 
ques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur publication 
comme Normes internationales requiert l’approbation de 75 % au moins 
des comités membres votants. 

La Norme internationale ISO 9056 a été élaborée par le comité techni- 
que ISO/TC 63, Récipients en verre. 
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NORME INTERNATIONALE ISO 9056:1990(F) 

Récipients en verre - Série de bagues inviolables - 
Dimensions 

1 Domaine d’application 

La présente Norme internationale prescrits les di- 
mensions d’une série de bagues inviolables pour 
récipients en verre pour boissons non carbonatées 
et d’autres produits. 

2 Référence normative 

La norme suivante contient des dispositions qui, par 
suite de la référence qui en est faite, constituent des 
dispositions valables pour la présente Norme inter- 
nationale. Au moment de la publication, l’édition in- 
diquée était en vigueur. Toute norme est sujette à 
révision et les parties prenantes des accords fondés 
sur la présente Norme internationale sont invitées 
à rechercher la possibilité d’appliquer l’édition la 
plus récente de la norme indiquée ci-après. Les 
membres de la CEI et de I’ISO possèdent le registre 
des Normes internationales en vigueur à un moment 
donné. 

ISO 7348: --J, Récipients en verre - Fabrication - 
Vocabulaire. 

3 Définitions 

Pour les besoins de la présente Norme internatio- 
nale, les définitions données dans I’ISO 7348 s’ap- 
pliquent, à l’exception de la définition suivante. 

bague inviolable; bague tcpilferproofw Bague concue 
pour recevoir une fermeture avec témoin ‘de 
violabilité, ou bande de garantie, qui doit être dé- 
chirée avant d’être enlevée. 

4 Dimensions 

Les dimensions doivent être conformes à celles in- 
diquées, suivant la forme, aux figures 1, 2, 3 et 4 et 
dans le tableau 1. Toute dimension non tolérancée 
correspond à une dimension nominale. 

L’épaisseur du verre sur toute la hauteur de la ba- 
gue doit être suffisante pour pouvoir résister à une 
manipulation normale. La bague doit être exempte 
de fêlures succeptibles d’avoir un effet néfaste sur 
l’étanchéité. 

1) À publier. 

iTeh STANDARD PREVIEW
(standards.iteh.ai)

ISO 9056:1990
https://standards.iteh.ai/catalog/standards/sist/ff821127-32ae-436c-bfa2-

875d5a5a33e7/iso-9056-1990



ISO 9056:1990(F) 

Dimensions en millimètres 

1,3 mln. 

1) 17 est l’angle d’htilice du ffletage ou l’angle d’fncllnalson de l’outil de coupe: 

P 
tan /? = r 

P est Le pas. 

Figure 1 - Forme 1 

1) /3 est l’angle d’helire du filetage ou l’angle d’lnclInaison de l’outll de coupe: 

P 
tan /3 = 7 

0 

Otl 

;c---- 
dl + dz 

2 

P est le pas. 

Fralse pour reallsatlon du moule 

Fra Ise pour rclallsatlon du moule 

Dimensions en millimètres 

Figure 2 - Forme 2 
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1,3 min. 

@d3 
r- l 

Dimensions en millimètres 

x-x 

Fralse pour MalIsa tlon du moule 

@Y 

1) fl est l’angle d’hélice du flletage ou l’angle d’lncllnalson de l’outil de coupe! 

P 
tan /3 - - 

D 

00 

~=------ dl + dz 

2 

P est le pas. 

2) Forme optionnelle: gorges pour le dfamfitre nomlnal30 mm, type C (extra haut) . 

Figure 3 - Forme 3 
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Dimensions en millimètres 

R - 

- 
v- 

R 0‘8 max. e 

. .- E 
e 

R 03 / 
\ ’ ‘\ * -/ 4 / t( 

3,8 max. 

t-l 2,6 mln. 

c 

t-l 

1) La valeur de r est lalssee h l’lnltlatfve du fabricant. 
2) Épaisseur de parol augmentee, SI necessafre. 
3) Mal1 du filet: le debut du filet est egal au rayon de la fraise, y/Z. 

Figure 4 - Forme 2, détails de construction 
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Dia- 
mètre For- 
nomi- me 
nal 

18 2 

22 2 

25 1 

28 1 

28 2 

P Y 
Ouver- 
ture2) 

min. 
. 

2’46’ 9,5 8 

2”15’ 9,5 11 

A 

2”29’ 9,5 13 

0,3 à 0,8 2’33’ l2,5 16 

2’33’ 12,5 16 

2”7’ 12,5 16 

43’ 1 I 4 4 ) 1 4) 1 

TYl= 

nom. ( tol. / nom. / toi. nom. tot. nom. toi. 

18,l 10,2 

nom. 

17,6 

toi. nom. toi. 

15,9 

21,45 *0,25 19,75 &0,25 

24,4 22,3 

27,l 24,9 

27,l 
;;$ < 24,9 +0,30 -0,35 

28,3 26,2 

21,95 kO,25 12,75 iO,2 

24,9 14,05 

27,7 27,7 15,4 15,4 

27,7 27,7 :;*;; :;*;; 19,4 19,4 
t t 

kO,25 kO,25 

28,9 28,9 1 31,95 31,95 

30,8 15,4 

*0,35 . I 

30,8 21,4 

A 
(stan- 
dard) 

L”IV ) 4 \ ’ I I I j V,13IV,. 

1,3 w3 f0,2 2,6 2,54 0,85 1,7 0,85 0,4 

1 

1.6 8,3 - 3,18 1,05 2,1 1,05 0,5 

1 I l I I I 
8 I ’ 

I I I I 

<sCk 
dard} 

(sk- 
dard} 

A 
(stan- 
dard) 

13 1 1 W;ij ;oz51 - 1 3,63~ 1,l 1 2.21 1,l 1 0,6/ 

B 
(haut} 186 1 1 9.35( 1 593 1 3,631 Ll 1 2921 L1 1 0,6 ) 

tra 
haut) 

(sZn- 
dard) 

30,15 27,95 

F0,35 f0,35, H 27,95 

1 1143 / iO,25. l 1 , 9,35 5,3 3,63 1,l 2,2 1,l 0,6 
B 

(haut} 30,15 

1) Pour de meilleurs résultats concernant l’étanchéité, il convient que la moyenne des diamètres maximaux et minimaux soit aussi proche que possible du diamètre nominal. 

2) L’ouverture minimale est égale à d4 {voir figure4). 
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CDU 621.798.147:666.171.92-45 

Descripteurs: récipient, emballage en verre, dimension. 

Prix basé sur 5 pages 
---- 
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