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ISO 9100:1992(F) 

Avant-propos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération 
mondiale d’organismes nationaux de normalisation (comités membres de 
I’ISO). L’élaboration des Normes internationales est en général confiée aux 
comités techniques de I’ISO. Chaque comité membre intéressé par une 
étude a le droit de faire partie du comité technique créé à cet effet. Les 
organisations internationales, gouvernementales et non gouvernemen- 
tales, en liaison avec I’ISO participent également aux travaux. L’ISO colla- 
bore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (CEI) 
en ce qui concerne la normalisation électrotechnique. 

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques 
sont soumis aux comités membres pour vote. Leur publication comme 
Normes internationales requiert l’approbation de 75 % au moins des co- 
mités membres votants. 

La Norme internationale ISO 9100 a été élaborée par le comité technique 
lSO/lC 63, Récipients en verre. 
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NORME INTERNATIONALE ISO 9100:1992(F) 

Récipients en verre à col large - Bagues à crans 
(bouchage sous vide) - Dimensions 

1 Domaine d’application 3 Définitions 

La présente Norme internationale prescrit les dimen- 
sions des bagues à crans pour bouchage sous vide 
des récipients en verre à col large. 

Pour les besoins de la présente Norme internationale, 
les définitions données dans I’ISO 7348 et la définition 
suivante s’appliquent. 

3.1 bague à crans (bouchage sous vide): Bague 
munie de bourrelets maintenant le bouchon serré. 

NOTE 1 l-e vide est créé par un traitement thermique 
précédant la fermeture du récipient. 

2 Référence normative 

La norme suivante contient des dispositions qui, par 
suite de la référence qui en est faite, constituent des 
dispositions valables pour la présente Norme interna- 
tionale. Au moment de la publication, l’édition indi- 
quée était en vigueur. Toute norme est sujette à 
révision et les parties prenantes des accords fondés 
sur la présente Norme internationale sont invitées à 
rechercher la possibilité d’appliquer l’édition la plus 
récente de la norme indiquée ci-après. Les membres 
de la CEI et de I’ISO possèdent le registre des Nor- 
mes internationales en vigueur à un moment donné. 

ISO 7348:1992, Récipients en verre - Fabrication - 
Vocabulaire. 

4 Dimensions 

Les dimensions doivent être conformes à celles indi- 
quées à la figure 1 et dans le tableau 1, à la figure 2 
et dans le tableau 2, à la figure3 et dans le tableau 3, 
en fonction du diamètre de la bague. Toute dimension 
non tolérancée correspond à une dimension nominale. 

L’épaisseur du verre sur toute la hauteur de la bague 
doit être suffisante pour pouvoir résister à une mani- 
pulation normale. La bague doit être exempte de 
fêlures susceptibles d’avoir un effet néfaste sur 
l’étanchéité. 
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ISO 9100:1992(F) 

Dimensions en millimètres 

Parties horizontales 

A-A B-B 
(agrandie) (agrandie) 

Point de décrochage 4, 

II / If 
Couture 

Section du profil de l’outil 
de coupe (agrandie) 

- Parties horizontaLes 

c-c 
(agrandie) 

int de 
crochage ” 

4 Il5 _ [ ( . W3 

O-D 
(agrandie) 

L Contre-bague A1 

1) Toute forme de contre-bague peut Nre Utilis@e h condition qu’il y ait 
suffisamment de dégagement de t@te [voir aussi 311. 
2) Il convient que la surface d’étancheite soit exempte de calcinures et de 
cuvettes susceptibles d’avoir un effet nefaste sur l’étanchéitk 

3) Cette dimension definit la position de la fermeture et assure donc qu’il 
existe un espace suffisant entre la fermeture et la contre-bague. 
4) Point théorique où la fermeture decroche lorsqu’elle est ouverte. 

Figure 1 
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ISO 9100:1992(F) 

Dimensions en millimètres 

Q’dl . 

Parties horizontales 

Z’ 
Fraise @ 16 pour la 
réalisation du moule 

Z 
Section du profil de l’outil 
de coupe (agrandie) 

. 

F-F 
(agrandie) 
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Parties horizontales 

G-G 
(agrandie) 

I I 

.ge 4, 

E-E 
(agrandie) 

3,05 

2.50 

m . 
d 
E 
q 0 

t 
II Toute forme de contre-bague peut @tre utflisée h condition qu’il y ait 
suffisamment de degagement de tete [voir aussi 3)]. 
2) Il convient que la surface d’etancheite soit exempte de calcinures et de 
cuvettes susceptibles d’avoir un effet nefaste sur l’etancheite. 

31 Cette dimension définit la position de la fermeture et assure donc qu’il 
existe un espace suffisant entre la fermeture et la contre-bague. 
4) Point theorique où la fermeture decroche lorsqu’elle est ouverte. 

Figure 2 
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SO 9100:1992(F) 

Dimensions en millimètres 

Fraise @ 25,s pour la 
realisation du moule 

Z 
Section du profil de l’outil 
de coupe (agrandie) 

H-H 
(agrandie) 

Contre-bague l) 

1) Toute forme de contre-bague peut Mre utilisee h condition qu’il y ait 
suffisamment de degagement de tete Avoir aussi 311. 
2) Il convient que la surface d’étancheite soit exempte de calcinures et de 
cuvettes susceptibles d’avoir un effet nefaste sur lWanchéit& 

3) Cette dimension définit la position de la fermeture et assure donc qu’il 
existe un espace suffisant entre la fermeture et la contre-bague. 

Figure 3 
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ISO 9100:1992(F) 

Tableau 1 - Filetage à quatre filets 

Diamètre 
Angle 

nominal 
d, 1) 4 ‘1 

Angle d’hélice 
4 2) Pas du filetage du filetage 

d’inclinaison de 
l’outil de coupe 

B cl! 

mm mm mm mm in 

53 51,95 * 0,4 48,8 0,4 + 42,25 1 3/4 5” 14’ 10” 

58 55,85 + 0,4 52,7 0,4 + 46,15 1 3/4 4” 52’ 10” 
1 

1) II convient que les diamètres d, et CI$ soient concentriques. Pour toutes les dimensions, il convient de retenir la valeur moyenne, et que 
I’ovalisation soit aussi faible que possible. 

I 
2) Le diamètre 4 se rapporte à la fermeture (capsule). 

Tableau 2 - Filetage à quatre filets 

Angle d’hélice 
Angle 

Diamètre du filetage 
d’inclinaison de 

nominal 
d, 1) 4 ‘) 4 *’ Pas du filetage l’outil de coupe 

P o! 

mm mm mm mm in 

63 62,05 + 0,45 58,9 0,45 k 52,35 1 If2 5” 05’ 5” 05’ 

66 ô4,95 + 0,45 61,8 0,45 rt: 55,25 1 Il2 4” 52’ 4” 52’ 

70 ô8,95 k 0,45 65,8 0,45 k 59,25 1 1/2 4” 34’ 4” 34’ 

1) II convient que les diamètres d, et 4 soient concentriques. Pour toutes les dimensions, il convient de retenir la valeur moyenne, et que 
I’ovalisation soit aussi faible que possible. 

2) Le diamètre 4 se rapporte à la fermeture (capsule). 

Tableau 3 - Filetage à six filets 
Angle 

Diamètre 
d‘inclinaison de 

nominal d, 1) 4 ‘) 4*) 
Pas du filetage Angle d’hélice l’outil de 

coupe3) 
pour 81 pour P2 Bl 82 a 

mm mm mm mm in in 

I 82 1 80,75 k 0,45 1 77,6 & 0,45 1 71,05 1 Il/4 1 3/4 1 4” 40’ 1 7” 45’ 1 4” 40’ I 

1) II convient que les diamètres d, et 4 soient concentriques. Pour toutes les dimensions, il convient de retenir la valeur moyenne, et que 
I’ovalisation soit aussi faible que possible. 

2) Le diamètre 4 se rapporte à la fermeture (capsule). 

3) Pour /II et fi*. 
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ISO 9100:1992(F) 

CDU 621.798.147:666.172:531.71 

Descripteurs: récipient, emballage en verre, bocal de conserve, dispositif d’obturation, patte de fixation, dimension. 

Prix basé sur 5 pages 
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