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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of
national standards bodies (ISO member bodies). The work of preparing International
Standards is normally carried out through ISO technical committees. Each member
body interested in a subject for which a technical committee has been established has
the right to be represented on that committee. International organizations, govern-
mental and non-governmental, in liaison with ISO, also take part in the work. 1ISO
collaborates closely with the International Electrotechnical Commision (IEC) on all mat-
ters of electrotechnical standardization.

Draft International Standards adopted by the technical committees are circulated to
the member bodies for approval before their acceptance as International Standards by
the I1SO Council. They are approved in accordance with ISO procedures requiring at
least 75 % approval by the member bodies voting.

International Standard 1SO 9179-1 was prepared by Technical Committee ISO/TC 10,
Technical drawings.

Users should note that all International Standards undergo revision from time to time
and that any reference made herein to any other International Standard implies its
latest edition, unless otherwise stated.

Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale
d’organismes nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L’élaboration
des Normes internationales est en général confiée aux comités techniques de I'ISO.
Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité
technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'|SO participent également aux travaux. L'ISO col-
labore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (CEl) en ce qui
concerne la normalisation électrotechnique.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis
aux comités membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter-
nationales par le Conseil de I'lSO. Les Normes internationales sont approuvées confor-
mément aux procédures de I'ISO qui requiérent |'approbation de 75 % au moins des
comités membres votants.

La Norme internationale ISO 9179-1 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 10,
Dessins techniques.

L'attention des utilisateurs est attirée sur le fait que toutes les Normes internationales
sont de temps en temps soumises a révision et que toute référence faite a une autre
Norme internationale dans le présent document implique qu’il s'agit, sauf indication
contraire, de la derniére édition.
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BsepeHue

NCO (MexpyHapogHaAa OpraHusauma no CraHgapTusauuu) ABNAETCA BCEMUPHON
deaepaumen HauMoHaNbHbIX OpPraHu3aunm No cTaH[apTM3aLMmn (KOMUTETOB-YNEHOB
NCO). Paspa6oTka MexxayHapogHblx CTaHRapTOB OCYWECTBNAETCA TEeXHUYECKMMMN
komutetamm UCO. Kaxpbli KOMUTET-YNEH, 3aUHTEPECOBaHHbIN B AEATENbHOCTH,
ANA KOTOpPOW 6biN CO3[aH TEXHUYECKUIN KOMUTET, MMEET NpaBo 6biTb NpeacTaBneH-
HbIM B 3TOM kKoMuteTe. MexpgyHapoaHble NpaBUTENbCTBEHHbIe WU HenpasuTenb-
CTBEHHblE OpraHu3auuu, nmemowme ceasun ¢ NCO, Takke NPUHUMAIOT y4yacTue B
pa6oTax. YTo kacaeTcA cTaHgapTu3auumum B o6nactu anekTpotexHuku, MCO paboTaet
B TECHOM COTpyAHu4YecTBe ¢ MexgyHapooHOM AnekTpoTexHMueckom Komuccuen
(M3IK).

MpoekTbl MexxayHapofHbix CTaHAapTOB, NMPUHATbIE TEXHWYECKUMU KOMUTETaMU,
pacchblnaloTCA KOMUTETaM-4yneHam Ha ogobpeHune Ao nx yreepxxgeHua Cosetom NCO
B KayectBe MexgyHapoaHbix CtaHgapToB. OHM 0fJO6PAIOTCA B COOTBETCTBUU C NpO-
ueaypon UCO, Tpebyiouen ofobpeHnA NO MeHblen Mepe 75 % KOMUTETOB-4NEHOB,
NPUHUMAIOWMX Y4acTUe B ronoCoOBaHUMU.

MexpayHapogHbin CtaHaapT MCO 9179-1 6bin pa3paboTaH TexHUYecKuM KomnteTom
NUCOITK 10, TexHuyeckue yepmexu.

Mpu ncnonb3oBanum MexayHapoaHbix CTaHLapTOB HEO6XOAUMO MPUHUMATL BO BHU-
MaHwue, 4To BCce MexxayHapogHble CTaHAapTbl NOABEPraloTCA BPeMA OT BPeMeHU ne-
pecMoTpy 1, No3TOMY, No6an CCbiNKa Ha Kakon-nn6o MexxayHapogHbin CtaHgapT B
HacTOAWEM AOKYMEHTE, KPOMe Cny4aes, yKasaHHbIX 0C060, npegnonaraet ero no-
cnegHee usnaHue.

© International Organization for Standardization, 1988 ®
© Organisation internationale de normalisation, 1988 ®
© MexpgynapogHan Opr yua no Cranpaptusaymu, 1988 @
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Technical drawings —
Numerically controlled
draughting machines —

Part 1:
Vocabulary

1 Scope and field
of application

This part of ISO 9179 specifies the
terms and definitions for numerically
controlled draughting machines (plotters)
in order to unify the terminology used
by consumers and manufacturers.

2 References

ISO 5457, Technical drawings — Sizes
and layout of drawing sheets.

ISO 9958-1, Technical drawings —
Draughting media — Draughting film
with polyester base — Part 1: General
requirements. 1

1SO 9961, Technical drawings —
Draughting media — Natural tracing
paper.)

3 Piot reference system

The directions of movement of the
draughting tool and media are ex-
pressed in terms of coordinate axes X,
Y and Z, which correspond to the main
operating directions of the machine (see
figures 1 to 3).

1) At present at the stage of draft.

Dessins techniques —
Traceurs a commande
numérique —

Partie 1 :
Vocabulaire

Objet et domaine
d’application

La présente partie de I'ISO 9179 donne les
termes et les définitions relatifs aux tra-
ceurs 8 commande numérique afin d'unifier
la terminologie utilisée entre utilisateurs et
fabricants.

Références

ISO 5457, Dessins techniques — Formats
et présentation des éléments graphiques
des feuilles de dessin.

ISO 9958-1, Dessins techniques — Sup-
ports de tragage — Films a dessin a base de
polyester — Partie 1: Caractéristiques
générales. )

ISO 9961, Dessins techniques — Supports
de tracage — Papier calque naturel.!

Systéme de référence de
tracage

Les déplacements de I'outil et du support
se font selon un systéme d’axes de coor-
données X, Y et Z correspondant aux direc-
tions principales d’entrainement mécani-
que de la machine (voir figures 1 a 3).

1) Actuellement au stade de projet.

TexHuyecKue yeprexum —
CTaHku yepTexHbie ¢
uupoBbLIM YyNpaBneHUem —

Yactb 1:
CnoBapb

061beKkT ¥ obnacTb
NPUMEHeHuA

HacTtoAwaa 4acte UCO 9179 ycTtaHaBnu-
BaeT TEPMUHbI U OonpefeneHuUA anA 4yep-
TEXHbIX CTAHKOB C LUMMPPOBLIM ynpasne-
HUEM B LENnAX yHUdbUKaumm TepMUHONO-
rMun, UCNONb3yeMon NOTPebUTeNnAMU U U3-
roToBUTENAMMN.

Cchbinku

NCO 5457, TexHuyeckue yepmexxu — Pa3s-
Mepbl U cXxema pacnonoXXeHUA 4Yepmex-
HbIX nucmos. 2)

NCO 9958-1, TexHuuyeckue 4Yepmexu —
Mamepuan ona yepyeHua — [lneHka onAa
YepYEeHUA U3 CNOXHbIX NONu3aghupos —
O6wue xapakmepucmuku. 1) 2)

NCO 9961, TexHu4yeckue yepmexu — Ma-
mepuan onAa yepyeHus — Kanbka us ecme-
cmseHHO20 mamepuana. 1) 2)

Cucrema otcuyeta npu yepyeHuu

MepemeueHne NHCTPyYMEHTa U MaTepuana
ANA YyepyYeHUA OCyWeCTBNACTCA B CUCTEME
koopguHat X, Y n Z, cOOTBETCTBYIOWUX
OCHOBHbIM HanpasneHWAM MeXaHW4YeCKo-
ro ABMXXEHWA CTaHKa (CM. pUCYHKMK 1-3).

1) B HacToALuee BPeMA B CTagun npoekra.

2) Ony6nukoBaH TOMbKO Ha aHrMUNCKOM W
paHLy3CKOM A3blKax.
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Figure 1 — Drum plotter
Figure 1 — Traceur a tambour
PucyHok 1 — Bapa6aHHbiit 4epTeXHbIH CTAHOK

Figure 2 — Flat-bed plotter
Figure 2 — Traceur a plat
PucyHok 2 — Mnockui yepTe)XHbii CTaHOK

|

Figure 3 — Electrostatic plotter
Figure 3 — Traceur électrostatique
PUCYHOK 3 — 3neKTpoCTaTU4ECKUN YEePTEXHbIW CTaHOK

1) Direction of movement of the 1) Direction d’entrainement du support. 1) HanpasneHue nepemeueHUA matepnana gna
draughting media. YepueHUn.



4 Classification

The terms are classified under five main
headings as follows:

a) general definitions;

b) types of plotters;

c) draughting equipment;
d) draughting media;

e) specifications.

NOTE — Terms and definitions which are
defined elsewhere in this terminology are
shown in italics.

5 General definitions

5.1 numerically controlled
draughting machine: An output
machine from a computer for producing
technical drawings.

NOTE — These machines are often called
NC-draughting machines or plotters.

5.2 plotter: See Numerically con-
trolled draughting machine.

5.3 electromechanical plotter:
Plotter which produces a trace by the
movement of the draughting tool
relative to the draughting media.

6 Types of plotters

In this part of 1ISO 9179, two types of
plotters are defined according to the
following criteria :

a) draughting media  moving
relative to the supporting surface;

b} draughting media not moving
relative to the moving or stationary
supporting surface.

Classification

Les termes définis sont classés sous cing
principales rubriques comme suit:

a) définitions générales;

b) types de traceurs;

c) équipements de tracage;
d) supports de tracage;

e) spécifications.

NOTE — Dans le texte d’une définition, tout
terme imprimé en caractéres italiques est défini
dans un autre article de la présente partie de
I'lSO 9179.

Définitions générales

traceur 8 commande numérique : Appa-
reil de sortie d'un systéme de traitement de
l'information qui permet d’effectuer des
dessins techniques.

NOTE — L’appellation «machine a dessiner
automatique» ou le terme «traceur» sont égale-
ment couramment employés.

traceur: Voir traceur a commande numéri-
que.

traceur électromécanique: Traceur
effectuant un tracé par déplacement relatif
de I'outil de tragage par rapport au support
de tracage.

Types de traceurs

Dans la présente partie de I'|SO 9179 sont
définis deux types de traceurs selon les cri-
téres suivants:

a) le support se déplace par rapport
la surface portante;

b) le support ne se déplace pas par
rapport & la surface portante mobile ou
fixe.

ISO 9179-1 : 1988 (E/F/R)
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Knaccudcukayus

TepMUHbI KnaccuUUMpOBaHHbLI MO che-
AYIOWWM FMaBHbLIM pasgenam:

a) obuwue onpegeneHun;

6) TUNbI YEPTEXHbIX CTAHKOB;
B) u4epTexHoe 060py[OBaHueE;
r) Marepuan AnA YepuyeHus;
A) TexHwyeckue TpeboBaHUA.

NMPUMEYAHUE — TepMuHbl, onpeaeneHHblie
roe-Hnbyab B ApPYroM MecTe HacTOAWeW 4acTu
NCO 9179, oTnevartaHbl KypCUBOM.

O6wume onpegeneHus

4YepTeXHbIW CTaHOK C LUCPOBLIM ynpas-
neHuem: BbixogHOE YyCTPOMCTBO U3 BbIYU-
CNUTENbLHOM MalWWHbI, Cny>kawee ANA Bbl-
NONMHEHUA TEXHUYECKUX YepTexxen.

NPUMEYAHUE — 370 ycTPOMCTBO 06LIYHO Ha-
3bIBAaETCA aBTOMaTUYECKOW YEpPTEeXXHOM Mauwwm-
HOW UNU YepTeXHbIM YCTPONCTBOM.

YepTeXHbIW CTaHoK: CM. yepmexHbli
CMaHoK C UugpoBbLIM ynpasneHuem.

3NeKTPOMEeXaHUYeCkMin 4YepTeXXHblW CTa-
HOK: YepmexHbili cmMaHOK, BbINOMNHAIO-
WwMn onepauuio 4epyeHMA NOCPeaCTBOM
NepeMeleHna YepmeXXKHO20 UHCMPYMEH-
ma OTHOCUTeNnbHO Mamepuana Ana yep-
YeHUA.

Tunbl yepTeXXHbIX CTAHKOB

B HacToawen yactn NCO 9179 onpepene-
Hbl fBa TUNA YepTeXHbIX CTAHKOB, C yye-
TOM cnefyowmnx NONOXKeHnn :

a) martepuan AnNA YepuyeHUA nepeme-
WAeTCA OTHOCUTENLHO OMOPHOM MO-
BEPXHOCTH;

6) Marepuan gnA 4YepyeHWUA He nepe-
MelaeTCA OTHOCUTENbHO ABUXYWENCA
MNU HenoABMXKHOW OMOPHOM NOBEPX-
HOCTMW.
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6.1 drum plotter: Electromechanical
plotter which produces a trace by the
combined action of

a) a translatory movement of the
draughting tool parallel to one of the
axes, and

b) a rotary movement of the
draughting media on or above the
drum cylinder.

{See figure 1.)

6.2 flat-bed plotter: Electromech-
anical plotter which produces a trace by
the combined action of two translatory
movements, e.g. of a draughting tool
moving parallel to the X and Y axes.

(See figure 2.)

6.3 friction-drive plotter: Electro-
mechanical plotter which produces a
trace by the combined action of

a) a translatory movement of the
draughting tool parallel to the X or Y
axis, and

b) a movement of the draughting
media along the other horizontal axis
by friction.

6.4 belt-bed plotter: Electromech-
anical plotter which produces a trace by
the combined action of

a) a translatory movement of the
draughting tool parallel to the X or Y
axis, and

b) a rotary movement of the
draughting media on or above the
belt constituting the supporting sur-
face.

6.5 ink jet plotter: Flectromech-
anical plotter which produces a trace by
the ejection of writing liquid onto the
draughting medja.

6.6 electrostatic plotter: Plotter
which produces a trace by putting elec-
trical charges onto draughting media.

(See figure 3.)

traceur a tambour: Traceur électroméca-
nigue effectuant un tracé par action conju-
guée

a) d'un mouvement de translation de
l'outil de tracage paralielement a l'un
des axes de coordonnées, et

b) d'un mouvement rotatif du support
de tracage placé sur ou au-dessus d'un
tambour.

(Voir figure 1.)

traceur a plat; table tracante: Traceur
électromécanique effectuant un tracé par
action conjuguée de deux mouvements de
translation, par exemple de l'outil de tra-
cage parallglement aux axes de coordon-
nées XetY.

(Voir figure 2.)

traceur a entrainement par friction:
Traceur électromécanique effectuant un
tracé par action conjuguée:

a) d’'un mouvement de translation de
l'outil de tracage parallélement & I'un
des axes de coordonnées X ou Y, et

b) d'un mouvement du support de
tracage suivant |'autre axe de coordon-
nées par friction.

traceur a courroie: Traceur électroméca-
nique effectuant un tracé par action conju-
guée:

a) d'un mouvement de translation de
I'outil de tracage parallelement a I'un
des axes de coordonnées X ou Y, et

b) d'un mouvement rotatif du support
de tracage sur ou au-dessus de la cour-
roie constituant la surface portante.

traceur a jet d’encre: Traceur électromé-
canique effectuant un tracé par éjection
d’un liquide sur un support de tracage.

traceur électrostatique: Traceur effec-
tuant un tracé par dépét de charges électri-
ques sur un support de tracage.

(Voir figure 3.)

6apa6aHHbI YepTEXHbIW CTAHOK: Onek-
mpomexaHu4ecKul 4epmeXxHbll CMaHoK,
BbINOMNHAOWNIA YepyeHne COBMECTHbIM
[EeNCTBUEM

a) nocTynatenbHOro nepeMeweHna
4epmexHo20 UHCMpyMeHma napannenb-
HO OHOM U3 KOOPAUHATHbIX OCEN U

6) BpawarenbHOro ABWXEHUA mame-
puana ona 4yepyeHud, HANOXXEHHOr o Ha
6apabaH.

(CMm. pucyHok 1.)

NNOCKUMA YEepTEeXHbIN CTAHOK: Onekmpo-
MexaHuyeckul YepmexHbil cmaHoK, Bbl-
NONHAOWMA YepyeHne KOMGUHUPOBAH-
HbIM [encTBMEM [BYX NOCTynaTtenbHbIX
nepemeweHnn, Hanpumep YepmexxHozo
UHCmpymMeHma napannenbHo KoopauHar-
HbiM OCAM KoopguHaTt Xun Y.

(CM. pucyHok 2.)

OPUKLMOHHbI YEPTEXXHbIA CTAaHOK : 3n1ek-
mpomexaHu4yeckul 4epmexxXHbll CMaHoK,
BbIMONHAKWNUN 4YepyeHne COBMECTHbIM
AencTsuem

a) nocTynatenbHOro nepemeueHunA
4YepmexHo20 uHcmpymeHma napan-
nenbHO OQHOW U3 KOOpAMHATHbIX ocen
Xunm Yu

6) nepemeweHna mamepuana OnAa
yepyeHuAs BRONb APYron Ocu 3a cuyeTt
TPeHuA.

NEHTOUYHbIW YEepTEeXHbIW CTaHOK: Jrnek-
mpomexaHUYyecKulli 4epmeXXHbll CMaHoK,
BbIMONHAKWNIA YepyeHUe COBMECTHbIM
NEenCcTBNEM

a) nocTynatenbHOro  rnepeMeleHunA
YepmexxHo20 UHCMpymMeHma napan-
NenbLHO OHOM N3 KOOPAWHATHbLIX OCEN U

6) BpauwaTtenbHoro ABUXXEHWA Mame-
puana 051 YyepyeHUA Ha NeHTe Unn Hapg
NEeHTon, ABNAIOWENCA OMnopHOW no-
BEPXHOCTbI0.

3)KEKTOPHbIA UYEePTEXHbI CTAHOK: Onek-
mpomexaHu4ecKull YyepmexHbll CMAaHOK,
BbIMONMHAIOWNIA YepUYeHNe 3XKeKLunen Tyumn
Ha Mamepuan 0nd YepyeHus.

3NEeKTPOCTaTU4ECKU I YEPTEXXHbLIN CTAHOK:
YepmeixxHbil cmaHOK, BbINOMHAIOWNIA Yep-
YyeHWe HaHeCeHWEeM INEKTPUYECKUX 3apA-
[OB Ha Mamepuan ONa Yep4yeHus.

(Cm pucyHok 3.)



7 Draughting equipment

7.1 carriage: That part of a plotter
which holds the too/ holder.

7.2 tool holder: Device which holds
the tool adaptor.

7.3 tool adaptor: Device which
holds the draughting tool.

7.4 draughting tool: Instrument
which produces lines, by means of for
example draughting fluids, solid sub-
stances or light beams, directly on
draughting media.

Examples of draughting tools include a
pen point, a ball point, solid writing
material, a fibre or plastic tip, a scribing
tool, and a photohead.

1ISO 9179-1 : 1988 (E/F/R)
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Equipements de tracage YepTtexxHoe o6opyfgoBaHue

A §/7.3

-l "

T4

1.2

Drawing surface

Surface support de dessin
MoBepxHOCTL Yep4veHua

Figure 4 — Draughting equipment
Figure 4 — Equipement de tracage
PucyHok 4 — YepTexHoe obopyaoBaHue

chariot: Dispositif d'un traceur qui porte
le poste porte-outil.

poste porte-outil: Dispositif qui porte
'adaptateur.

adaptateur: Dispositif qui porte I'outil de
tracage.

outil de tragage: Instrument permettant
d’effectuer un tracé avec, par exemple, des
fluides a dessin, des substances solides ou
des rayons de lumiére, directement sur un
support de tragage.

Exemples d’outil de tracage: plumes, bil-
les, matériaux solides a écrire, fibres
ou pointes plastiques, gravoirs, tétes de
tracage optiques, etc.

KapeTka: YCTPOUCTBO YepmexXH020 cCmaH-
Ka, Hecylee depxamefnb 4epmexXHo20 UH-
cmpymeHma.

AepXaTenb YepTeXHOro MHCTPYMeHTa:
YCTPOMCTBO, HEcylee onpaskKy UHCMPY-
MeHma.

onpasKa MHCTPYMEHTa : YCTPOUCTBO, HECy-
wee YepmeiXxHbIl UHCmpPyMeHm.

YEepPTeXHbIW MHCTPYMEHT: MWHCTPYMEHT,
Nno3sonAWNUMA BbINONHATL YepyeHue, Ha-
fnpuMep C NOMOLbIO YEPTEXHbIX YepHUN,
TBEPAbIX BEWECTB UNW CBETOBOIO flyya He-
nocpeacTBeHHO Ha Mamepuane ONnA yep-
YeHuA.

MpumepamMu 4YepTeXHbIX WHCTPYMEHTOB
ABNAIOTCA MHCTPYMEHTbI C NEPbEeBbIM Ha-
KOHEYHUKOM, C WapPUKOBbIM HAKOHEYHU-
KOM, C TBEpAbIM NUWYWMUM MaTepmanom, c
eTpPOBbIM NN NNACTUKOBbLIM HAKOHEYHMU-
KOM, CO CKpanb6epoMm, C ONTUYECKON ronos-
Kow n 1.n.
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8 Draughting media

draughting media: Materials used for
producing technical drawings, e.g.
paper, film, and plastic foil.

For drawing sizes, see ISO 5457.

Natural tracing paper and draughting
film with polyester base form the sub-
jects of 1S0 9961 and 1SO 9958-1
respectively.

9 Specifications
9.1 Plot area

9.1.1 usable plot area: The maxi-
mum area in which the draughting tool
can move in relation to the draughting
media.

9.1.2 usable plot width: The maxi-
mum width of usable plot area. This
term is mainly used for roll media.

9.1.3 usable media size: The maxi-
mum size of draughting media accepted
by the plotter.

9.2 plotting speed: The relative
speed between the draughting tool and
the draughting media along the path of
movement. For plotters which have a
direction-dependant speed, the term
plotting speed should be qualified by a
note such as ““along a line parallel to the
axis'’ or ““along a line at 45° to the axis"’.

9.3 plotting acceleration: The rate
of change in plotting speed of a
draughting tool relative to the
draughting media along the path of
movement.

9.4 tool-down (tool-up) time: The
total time delay required to move the
draughting tool from the upper (lower)
stable position to the lower (upper)
stable position along the Z axis of the
plotter. Tool-up time may differ from
tool-down time.

Supports de tracage

supports de tragage: Matériaux utilisés
pour la réalisation des dessins techniques,
par exemple : papier, films, feuilles de plas-
tique, etc.

Pour les formats, voir ISO 5457.

Les papiers calques naturels et les films a
dessin & base de polyester font I'objet de
I'ISO 9961 et de I'|SO 9958-1, respective-
ment.

Spécifications
Format de.tracage

format utile de tragcage: Surface maxi-
male couverte par les déplacements de
I'outil de tracage sur le support de tragage.

largeur utile de tragage: Largeur maxi-
male du format utile de tracage. Ce terme
est surtout utilisé pour les supports en rou-
leau.

dimensions utiles du support de tra-
cage: Dimensions maximales du support
de tracage acceptées par le traceur.

vitesse de tracage: Vitesse relative entre
I'outil de tragage et le support de tracage
suivant le sens de mouvement. Pour les tra-
ceurs ayant une vitesse asservie a la direc-
tion, il est recommandé d‘ajouter une
remarque telle que «le long d’une ligne
paralléle & |'axe» .ou «le long d'une ligne
inclinée a 45° par rapport a I'axe».

accélération de tragage: Variation de la
vitesse de l'outil de tragage par rapport au
support de tragage suivant le sens de mou-
vement.

durée de baisser d’outil (durée de lever
d’outil): Temps total nécessaire pour
déplacer I'outil de tragcage de sa position
stable haute (basse) a sa position stable
basse (haute) selon I'axe Z du traceur. La
durée de lever d'outil peut étre différente
de la durée de baisser d'outil.

Martepuan gna YepyeHus

maTepuan Q[ns uepueHua: Martepuan,
MUCNONb3yeMblt ANA BbIMONHEHUA TEXHU-
YecKMX 4epTexen, Hanpumep 6ymara,
NNEHKYW, NNacTMacCcoBble MUCTbI U T.M.

dopmaThbi, cM. MCO 5457.

TepMUHbI NO KanbkKam U3 eCTEeCTBEHHOro
maTtepuana v nneHkam [nA YepyeHuAa us
CNOXHbIX NONU3cOUPOB oOnpepeneHbl Co-
oTBeTcTBEHHO B MCO 9961 n NCO 9958-1.

TexHuueckue TpeboBaHuA
30Ha yepuyeHusn

nonesHan 30Ha yepyeHus : MakcumanbHan
nnowagb, nepekpbiBaeMan NnepeMeleHuUn-
MU YepmexHoz20 UHCMpPyMeHma OTHOCHU-
TenbLHO Mamepuana A1A YepyeHUus.

nonesHas WHPUHa yepueHun : Makcumans-
HaA WWPUHA NONesHoU 30HbI YepyeHuA.
3TOT TEPMUH B OCHOBHOM MNPUMEHAETCA
LNA Mamepuana onAa YyepyeHUA B BUje py-
NOHOB.

nonesHble pa3mepbl MaTepuana gna uyepue-
HUA: MakcuManbHble pa3Mepbl Mamepua-
na AnA yepyeHusd, NpueMnemoie gNA yep-
mexH020 cmaHkKa.

CKOPOCTh yepueHusa: OTHOCUTENbHAA CKO-
POCTb MEeXAY YepmeXXHbIM UHCMPYMEH-
moM w Mamepuanom 0n4 YepyeHUA B Ha-
npaBneHun nepemMeweHnn. YHYepmexHbie
CmaHKu, nmemolmne CKopocCcThb, 3aBUCALLYIO
OT HanpaBneHuA, PEKOMEHBYETCA CHab-
XKaTb 3TUKEeTKamu ,BAONb NUHWUK napan-
nenbHoOM ocn“ unn ,BAONbL NUHUKN nop 45°
K ocu“. )

yCKOpeHue yepueHus: MamepeHue CKopo-
CTW YepmeXXH020 UHCMpymMeHma OTHOCHU-
TenbHO Mamepuana 0N1A YePYeHUA B Ha-
npaBneHun nepeMeLleHua.

BpPeMa onyckaHua (nofgbema) UHCTPYMEH-
Ta: BpemAa, Heo6xogumoe AnA nepemelye-
HUA YepmeXXHO20 UHCMpyMeHma OT ero
CTabUNbHOro BEpXHero (HW>XKHero) nono-
XKEeHUA K ero crabununbHOMY HWXKXHEMY
(BEPXHEMY) NONOXEHUIO BAONb ‘ocu Z yep-
mexHo20 cmaHka. Bpema nogbema wH-
CTPyMeHTa MOXXEeT OTnuyaTbCA OT Bpeme-
HUW OMyCKaHuA.



