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Avant-propos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une féderation 
mondiale d’organismes nationaux de normalisation (comités membres de 
I’ISO). L’elaboration des Normes internationales est en général confiee aux 
comités techniques de I’ISO. Chaque comité membre intéressé par une 
etude a le droit de faire partie du comite technique cree à cet effet. Les 
organisations internationales, gouvernementales et non gouvernemen- 
tales, en liaison avec I’ISO participent également aux travaux. L’ISO colla- 
bore etroitement avec la Commission électrotechnique internationale (CEI) 
en ce qui concerne la normalisation électrotechnique. 

Les projets de Normes internationales adoptes par les comités techniques 
sont .soumis aux comites membres pour vote. Leur publication comme 
Normes internationales requiert l’approbation de 75 % au moins des co- 
mites membres votants. 

La Norme internationale ISO 9188 a ete elaboree par le comite technique 
lSO/TC 39, Machines-outils. 

L’annexe A de la prése 
a titre d’information. 

nte Norme internationale est donnée uniquement 
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NORME INTERNATIONALE ISO 9188:1993(F) 

Machines-outils - Presses mécaniques à bâti en 
arcade, à simple effet, de force nominale comprise 
entre 400 kN et 4000 kN inclus - Caractéristiques et 
dimensions 

1 Domaine d’application 

La présente Norme internationale prescrit les carac- 
téristiques et les dimensions des presses mécaniques 
a bâti en arcade, à simple effet, de force nominale 
comprise entre 400 kN et 4 000 kN inclus. Elle est 
applicable aux presses à fonctionnement continu ou 
à marche au coup par coup qu’elles soient à une, deux 
ou quatre bielles et à engrenages ou volant. 

2 Définitions 

Pour les besoins de la présente Norme internationale, 
les définitions suivantes s’appliquent. 

2.1 force nominale, F,: Force spécifiée maximale 
admissible de travail, à une distance donnee au- 
dessus du point mort bas [course nominale, h, (voir 
2.7)], que peut fournir une presse à la cadence maxi- 
male spécifiée, sans limitation de duree de travail et 
sans nuire à l’intégrité de la machine. 

2.2 force du coussin de table, & Force rapportée 
approximativement à la force nominale, pour une 
pression d’admission d’air de l’éjecteur de 0,5 MPa, 
comme suit: 

4 R 0,2F, 

2.3 force de Wjecteur du coulisseau, Fk: Force 
rapportée approximativement à la force nominale, 
comme suit: 

Fk x O,lF, 

2.4 énergie nominale, Wn: Énergie obtenue sur une 
course du coulisseau en fonctionnement continu. Elle 
est fonction d’une reduction donnée de la vitesse de 
rotation du volant d’inertie. 

L’énergie nominale W,, est fonction de la force nomi- 
nale F, (voir 2.1) et de la course nominale h, (voir 
2.7) et, dans le cas d’utilisation d’un coussin de table, 
de la force de serrage de celui-ci Ft (voir 2.2) ainsi que 
de la partie de la course du coussin de table !+ où 
s’exerce la force maximale de serrage. 

L’énergie nominale est choisie en fonction du type de 
travail que la presse doit executer. 

2.5 hauteur de l’outil fermé, e,: Distance mesurée 
entre la surface du plateau amovible et la surface du 
coulisseau en bas de la course maximale, réglage en 
haut. 

La hauteur de l’outil ferme Rtant généralement ajus- 
tee à l’aide de rehausses, il est utile d’adopter une 
progression arithmétique de pas préférentiel 
100 mm. 

2.6 distance entre la table et le coulisseau, e2: 
Distance mesurée entre la surface de la table et la 
surface du coulisseau en bas de la course maximale, 
réglage en haut. 

2.7 course nominale, h: Distance maximale au- 
dessus du point mort bas, au-dessous de laquelle la 
force nominale F, peut être exercée, a la cadence 
maximale spécifiée, sans limitation de durée de travail 
et sans nuire a l’intégrité de la machine. 

La course nominale h, et la force nominale Fn carac- 
térisent la capacité nominale de l’entraînement. 

La course nominale n’est pas fonction de l’énergie 
nominale Wn. 

3 Caractéristiques et dimensions 

Les presses mécaniques a bâti en arcade, à simple 
effet, peuvent être entraînees par un vilebrequin, un 
excentrique, une genouillére ou un pivot. 
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ISO 9188:1993(F) 

La figure 1 représente une construction type d’une 
presse mécanique a bâti en arcade, à simple effet; 
cette figure est une représentation schématique et 
ne doit en rien influer sur la conception de ce type de 
presse. 

Les caractéristiques et les dimensions doivent être 
tirees des tableaux 1 à 8; les valeurs donnees entre 
parenthèses sont non préférentielles. Les fabricants 
sont libres de choisir celles des combinaisons 
caractéristiques/dimensions qui répondent le mieux à 
leurs propres exigences. 

t 
1 

La pression nominale est la pression manométrique 
et elle est supérieure à la pression atmosphérique 
(voir ISO 2944:1974, Transmissions hydrauliques et 
pneumatiques - Gamme de pressions nominales). 
Le pas p des éjecteurs du coulisseau doit être de 
225 mm, ce qui permet I’interchangeabilité des outils. 
Le nombre d’éjecteurs dépend de la conception de la 
machine. 

Dimensions en millimétres 

\- Coulisseau 

Éjecteur \ 

Plateau amovible 

Table 

i 
x 

Limite supérieure de la 
course du coulisseau 

Limite inférieure de la 
course du coulisseau 

Figure 1 - Construction type d’une presse 
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Tableau 1 
Forces en kilonewtons 

Force nominale, F, 1) (voir 2.1) 400 630 (800) 1000 (1 250) 1 600 (2 000) 2 500 (3 150) 4 000 

Force du coussin de table, 
Ft 2) (voir 2.2) 

8() 125 160 200 250 315 400 500 630 800 

Force de l’éjecteur du coulisseau, Fk (voir 2.3) 40 63 80 100 125 160 200 250 315 400 

1) Les valeurs préférentielles correspondent à la série R5 de nombres normaux. 
2) A une pression d’admission d’air de 0,5 MPa. 

Tableau 2 
Énergie en kilojoules 

1,25 Lf3 2 23 3,15 4 5 
Énergie nominale, W,, 1) (voir 2.4) 6,3 8 10 12,5 16 20 25 

31,5 40 50 63 80 100 125 160 

1) Valeurs en conformité avec la série RIO de nombres normaux. 

NOTES 

1 Les valeurs données sont celles les plus fréquemment rencontrées en pratique. 

2 Le nombre de coups par minute (cadence) et la réduction de vitesse du volant d’inertie doivent être prescrits en meme 
temps que l’énergie nominale. 

Tableau 3 

Largeur du plateau 
amovible et du 
coulisseau (gauche à mm 630 800 1 000 1 300 1 600 1 900 2 200 2 500 2 800 3100 

droite), % 1) 

Largeur de la plaque 
des chandelles, ~2 2) 

mm 700 1 000 1300 1600 1 900 2 200 2 500 2 800 

Nombre de rangees 
de chandelles, rx 5 7 9 11 13 15 17 19 

1) Valeurs choisies conformément à une série arithmétique pour un espacement des trous de broches d'éjecteurs de 
150 mm. Pour des valeurs supérieures à 1 000 mm, le pas préférentiel est de 300 mm. 
2) Valeurs choisies en fonction de la largeur du plateau amovible et du coulisseau ~0. 

Les valeurs de ~2 sont déterminées par la relation 

x* = (TX - 1) 150 + 100 pour rX = 5, 7, 9, . . . 
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Tableau 4 

Profondeur du pla- 
teau amovible et 
du coulisseau mm 500 630 800 1 000 (1 150) 1 300 (1 450) 1 600 (1 750) 1 900 2 200 
(d’avant en arriére), 
Y0 ” 

Profondeur de la 
plaque des chan- mm 700 700 1 000 1 000 1300 1 300 1600 1900 
delles, y2 2) 

Nombre de rangées de chandelles, ry 5 5 7 7 9 9 11 13 

Largeur d’ouver- 
ture entre les mm 250 315 400 550 550 550 700 850 1 000 1150 1300 
montants, y3 3) 

1) Valeurs choisies conformément à une série arithmétique pour un espacement des trous de broches d’éjecteurs de 
150 mm. Pour des valeurs supérieures à 1 000 mm, le pas préférentiel est de 300 mm. 
2) Valeurs choisies en fonction de la profondeur du plateau amovible et du coulisseau yo. 

Les valeurs de y2 sont déterminées par la relation 

Y2 = ('jy - 1) 150 + 100 pour rY = 5, 7, 9, . . . 
3) L’ouverture entre les montants ne sert pas à enlever l’outil. 

Tableau 5 
Dimensions en millimètres 

\ 
Hauteur de l’outil ferme, el (voir 2.5) 300 400 500 600 700 800 

R6glage du coulisseau, h,, 1) 75 100 125 150 175 200 

I 
Hauteur d’ouverture entre les montants, 2 2) 

l 
Z=e,-h,j 

1) Ce réglage réduisant la hauteur de l’outil ferme, il est utile de le choisir en liaison avec cette hauteur, avec un pas de 
25 mm. 
2) L’ouverture entre les montants ne sert pas à enlever l’outil. 

La hauteur 2 ne doit pas etre supérieure à la hauteur minimale de l’outil ferme. 

Tableau 6 
Dimensions en millimètres 

Épaisseur du plateau amovible, s 1) 75 100 125 150 175 200 

1) Dépend de la surface occupée par les chandelles (ouverture de table), de la force nominale et des déformations ad- 
missibles. 

. II est préférable de choisir une progression arithmétique de pas 25 mm. 
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Tableau 7 
Dimensions en millimètres 

Course du coulisseau, H 1) 

Course du coussin de 
table, l+ 2) 

Course de Wjecteur, 4 3) 

80 100 125 160 200 250 315 400 (450) 500 

40 40 63 63 100 100 125 125 160 160 

16 20 25 32 40 50 63 80 90 100 

1) Les valeurs préférentielles correspondent à la série RI 0 de nombres normaux. 
2) En outre, pour quantifier l’énergie nominale W,,, on doit spécifier la partie de la course du coussin de table sur laquelle 
s’exerce la force de serrage. 
3) Cette course est égale à 

hpo,zH 

Tableau 8 
Dimensions en millim&res 

Course nominale, h, (voir 2.7) 3,5 7 12,5 25 
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Annexe A 
(informative) 

Bibliographie 

[ 1 ] ISO 6898: 1984, Presses mécaniques à bâti en col de cygne - Capacités et dimensions. 

[2] ISO 8540:- , 1) Presses mécaniques à bâti en col de cygne - Vocabulaire. 

[3] ISO 9189: 1993, Machines-outils - Presses mécaniques rapides à bâti en arcade, de force nominale com- 
prise entre 250 kN et 4 000 kN inclus - Carat téris tiques et dimensions. 

1) A publier. 
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