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IS0 9264 : 1988 (E/F) 

Foreword 

IS0 (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of 
national standards bodies (IS0 member bodies). The work of preparing International 
Standards is normally carried out through IS0 technical committees. Each member 
body interested in a subject for which a technical committee has been established has 
the right to be represented on that committee. International organizations, govern- 
mental and non-governmental, in liaison with ISO, also take part in the work. IS0 
collaborates closely with the International Electrotechnical Commission (IEC) on all 
matters of electrotechnical standardization. 

Draft International Standards adopted by the technical committees are circulated to 
the member bodies for approval before their acceptance as International Standards by 
the IS0 Council. They are approved in accordance with IS0 procedures requiring at 
least 75 % approval by the member bodies voting. 

International Standard IS0 9264 was prepared by Technical Committee ISO/TC 39, 
Machine tools. 

Annex A of this International Standard is for information only. 

Avant-propos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une federation mondiale 
d’organismes nationaux de normalisation (comites membres de I’ISO). L’elaboration 
des Normes internationales est en general confide aux comites techniques de I’ISO. 
Chaque comite membre interesse par une etude a le droit de faire partie du comite 
technique tree a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non 
gouvernementales, en liaison avec I’ISO participent egalement aux travaux. L’ISO col- 
labore etroitement avec la Commission electrotechnique internationale (CEI) en ce qui 
concerne la normalisation electrotechnique. 

Les projets de Normes internationales adopt& par les comites techniques sont soumis 
aux comites membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter- 
nationales par le Conseil de I’ISO. Les Normes internationales sont approuvees confor- 
mement aux procedures de I’ISO qui requierent I’approbation de 75 % au moins des 
comites membres votants. 

La Norme internationale IS0 9264 a et6 elaboree par le comite technique ISO/TC 39, 
Machines-outik. 

Llannexe 
mation. 

A de la presente Norme internationale est donnee uniquement a titre d’infor- 
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International 
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Printed in Switzerland / Imprime en Suisse 

iTeh STANDARD PREVIEW
(standards.iteh.ai)

ISO 9264:1988
https://standards.iteh.ai/catalog/standards/sist/1ac38f20-43ca-4469-b0ae-

b9093dd0503d/iso-9264-1988



INTERNATIONAL STANDARD 
NORME INTERNATIONALE 

IS0 9264 : 1988 (E/F) 

Woodworking machines - Machines & bois - 
Narrow belt sanding Ponceuses 6 bande Gtroite, fi 
machines with sliding table table ou ch&ssis coulissant - 
or frame - Nomenclature Nomenclature 

I Scope 

This International Standard specifies the nomenclature ap- 
propriate to the various parts of narrow belt sanding machines 
with sliding table or frame in order to assist manufacturers and 
users in the identification of these parts. 

NOTE - In addition to terms used in the three official IS0 languages 
(English, French and Russian), this International Standard gives the 
equivalent terms in the German, Spanish, Italian and Swedish 
languages; these are published under the responsibility of the member 
bodies for Germany, F.R. (DIN), Spain (AENOR), Italy (UNI) and 
Sweden (SIS). However, only the terms given in the official languages 
can be considered as IS0 terms. 

This International Standard applies to those machines 
designated by the number 12.721.2 in IS0 79841). 

1 Domaine d’application 

La presente Norme internationale indique la nomenclature pro- 
pre aux differentes parties des ponceuses a bande etroite, a 
table ou chassis coulissant, afin d’aider les constructeurs et les 
utilisateurs dans I’identification de celles-ci. 

NOTE - En complement des termes utilises dans les trdis langues offi- 
cielles de I’ISO (anglais, francais et russe), cette Norme internationale 
donne dans les langues allemande, espagnole, italienne et suedoise les 
termes equivalents; ces termes sont publies sous la responsabilite des 
comites membres de I’Allemagne, R.F. (DIN), de I’Espagne (AENOR), 
de I’ltalie (UNI) et de la Suede (SIS). Toutefois, seuls les termes don- 
nes dans les langues officielles peuvent etre consider& comme &ant 
des termes de I’ISO. 

La presente Norme internationale s’applique aux machines 
designees sous le numero 12.721.2 de I’ISO 79841). 

1) IS0 7984 : 1988, Woodworking machines - Technical classifi- 
cation of woodworking machines and auxiliary machines for wood- 
working. 

1) IS0 7984 : 1988, Machines 9 bois - Classification technique des 
machines 9 travailfer le bois et des machines auxifiaires ;i travaifler le 
bois. 
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IS0 9264 : 1988 (E/F) 

Refer- 
ence 

Rep&e 

English French Russian 
Anglais Francais Russe 

Narrow belt sanding machines Ponceuses 3 bande etroite, 
with sliding table or frame & table ou chgssis coulissant 

fleHTO’4Hble UlnHC#IOBanbHble CTaHKH 

C IlepeJJBblIKHblM CTOnOM HnH 

nepe~BHIKHOi CTaHHHOii 

1 Framework 
1.1 Column 
1.2 Swan neck 
1.3 Stretcher 

Ossature 
Socle 
Col de cygne 
Barre d’accouplement 

OCHOBaHMe 

CTaHMHa B QopMe ne6eAtdHoti tieH 

YAJlMHMTeJlb CTOna 

2 Feed of workpiece and/or tools Deplacement des pieces et/au outils lloflara 3arOTOBKH Wm4 HHCrpyMeHTa 

2.1 Travelling pad Patin ponceur nO~BMXHblL;1 yTlOXOK 

2.2 Pad carriage Chariot du patin KapeTKa yTKDKKa 

2.3 Pad slide bars Barre de guidage du patin HanpaBfltwql/le yTlOXKa 

3 Workpiece support, clamp and guide 

3.1 Table 
3.2 Table slide bars 
3.3 Table slide rollers 
3.4 Slide bar mountings 
3.5 Overta ble 
3.6 Disc sanding table 
3.7 End stop 
3.8 Slide table rise and fall 

Support, maintien et guidage 
des pieces 
Table 
Chemin de roulement de la table 
Galet de roulement 
Chape de coulissement 
Planchette de poncage 
Tablette pour poncage au disque 
Butee 
Glissiere de deplacement vertical de la 
table 

CyflnOpT 3aTOTOBKH, 3aIKHM 

b4 HanpaBnmou(afi 

CTOn 

HanpasnFito~aR crona 
HanpasnfitowMe onopbr crona 
llnarMkr4 rianpasneroqr4x 
BepxHee orpampleHMe 
CTon ulJlM~oBanbHoro AMcKa 

Ynop 
tianpasnflrolqMe BepTMKanbHOrO 

nepeMeueHm cTona 

4 
4.1 
4.2 
4.3 

5 
5.1 
5.2 

6 
6.1 

Tool-holders and tools 
Sanding belt 
Sanding spindle 
Sanding disc 

Porte-outils et outils 
Bande 
Manchon ponceur 
Disque ponceur 

Unit6 de travail et son entra’inement 
Poulie folle 
Poulie motrice 

AepIKaTeJlH HHCTpyMeHTa H HHCTpyMeHT 

~w@oBanbHafl neHTa 

ihm$oBanbHafl6o6vlHa 

!hWl~OBanbHblti QMCK 

Workhead and tool drives 
Idle pulley 
Driven pulley 

Controls 
Table height adjustment 

Pa6owii OpraH H npb4BOA HHCTpyMeHTa 

BeAoMblr;i UJKMB 

BeAywMfi UIKMB 

YnpaBneHHe 

BepTuKanbHoe nepeMeiqeHMe cTona 

6.2 
6.3 
6.4 
6.5 

7 

Belt tensioner 
Pad operating level 
Start/stop switch 
Table handrail 

tiaTRXeHl4e Ulnl4C#‘IOBanbHOti neHTbl 

npMXMM yTlOXKa 

IlynbT ynpaBneHm 

PyKoflTKa nepeMeqeHm cTona 

Safety devices (examples 

Commandes 
Commande de deplacement vertical 
de la table 
Commande de tension de la bande 
Commande du patin 
Commutateur 
Poignee de deplacement de la table 

Dispositifs de securite (exemples) 

7.1 Guard and dust hood Capot de protection 
7.2 Idle pulley guard Protecteur de la poulie folle 

npeflOXpaHl4TenbHble yCTpOiiCTBa 

(npl4Mepbl) 

3alQMTH bl I;i KonnaK 

3auMTH blti M eKcraycTepH bl Gi KonnaK 

BeJJOMOrO UlKMBa 

8 
8.1 
8.2 
8.3 

Miscellaneous 
Exhaust outlet 
Access door 
Cross-shaft for table height adjustment 

Divers 
Buse d’aspiration 
Porte d’acces aux organes 
Barre de transmission 

PaaHoe 

naTpy60K 3KCrayCTepHOti CVlCTeMbl 

ABePUa 
Ban cMHxpoHi43aqw MexaHM3Ma noAqaeMa 

cTona 

9 

10 

(clause free) (chapitre libre) 

Exemples de travail 

(CB060AHO) 

Examples of work npHMepbl pa60T 

3 
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