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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of
national standards bodies (ISO member bodies). The work of preparing International
Standards is normally carried out through ISO technical committees. Each member
body interested in a subject for which a technical committee has been established has
the right to be represented on that committee. International organizations, govern-
mental and non-governmental, in liaison with 1SO, also take part in the work. ISO
collaborates closely with the International Electrotechnical Commission (IEC) on all
matters of electrotechnical standardization.

Draft International Standards adopted by the technical committees are circulated to
the member bodies for approval before their acceptance as International Standards by
the ISO Council. They are approved in accordance with ISO procedures requiring at
least 75 % approval by the member bodies voting.

International Standard 1SO 9264 was prepared by Technical Committee ISO/TC 39,
Machine tools.

Annex A of this International Standard is for information only.

Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale
d’organismes nationaux de normalisation (comités membres de I'|SO). L’élaboration
des Normes internationales est en général confiée aux comités techniques de I'lSO.
Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité
technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'|SO participent également aux travaux. L'ISO col-
labore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (CEl) en ce qui
concerne la normalisation électrotechnique.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis
aux comités membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter-
nationales par le Conseil de I'ISO. Les Normes internationales sont approuvées confor-
mément aux procédures de I'lSO qui requiérent I'approbation de 75 % au moins des
comités membres votants.

La Norme internationale ISO 9264 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 39,
Machines-outils.

L'annexe A de la présente Norme internationale est donnée uniquement a titre d’infor-
mation.

© International Organization for Standardization, 1988 @
© Organisation internationale de normalisation, 1988 ©
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Woodworking machines —
Narrow belt sanding
machines with sliding table
or frame — Nomenclature

1 Scope

This International Standard specifies the nomenclature ap-
propriate to the various parts of narrow belt sanding machines
with sliding table or frame in order to assist manufacturers and
users in the identification of these parts.

NOTE — In addition to terms used in the three official ISO languages
(English, French and Russian), this International Standard gives the
equivalent terms in the German, Spanish, Italian and Swedish
languages; these are published under the responsibility of the member
bodies for Germany, F.R. (DIN), Spain (AENOR), Italy (UNI) and
Sweden (SIS). However, only the terms given in the official languages
can be considered as ISO terms.

This International Standard applies to those machines
designated by the number 12.721.2 in ISO 7984 1).

1) 1SO 7984 : 1988, Woodworking machines — Technical classifi-
cation of woodworking machines and auxiliary machines for wood-
working.

Machines a bois —
Ponceuses a bande étroite, a
table ou chassis coulissant —
Nomenclature

1 Domaine d’application

La présente Norme internationale indique la nomenclature pro-
pre aux différentes parties des ponceuses & bande étroite, a
table ou chassis coulissant, afin d'aider les constructeurs et les
utilisateurs dans l'identification de celles-ci.

NOTE — En complément des termes utilisés dans les trois langues offi-
cielles de I'ISO (anglais, francais et russe), cette Norme internationale
donne dans les langues allemande, espagnole, italienne et suédoise les
termes équivalents; ces termes sont publiés sous la responsabilité des
comités membres de I'Allemagne, R.F. (DIN), de I’'Espagne (AENOR),
de I'ltalie (UNI) et de la Suéde (SIS). Toutefois, seuls les termes don-
nés dans les langues officielles peuvent étre considérés comme étant
des termes de I'ISO.

La présente Norme internationale s'applique aux machines
désignées sous le numéro 12.721.2 de I'iISO 7984 1),

1) SO 7984 : 1988, Machines a bois — Classification technique des
machines a travailler le bois et des machines auxiliaires a travailler le
bois.
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English French Russian
Refer- Anglais Frangais Russe
ence
Repire Narrow belt sanding machines Ponceuses & bande étroite, flenTounsie wnucposansHbie cTanku
P with sliding table or frame a table ou chassis coulissant € NEpEeABUNKHLIM CTONOM UNU
nepeABUXXHON CTAHMHOM
1 Framework Ossature KoncTpykyus
1.1 Column Socle OcHoBaHue
1.2 Swan neck Col de cygne CtaHuHa B cbopme nebegmHon weu
1.3 Stretcher Barre d’accouplement Yanuuutens ctona
2 Feed of workpiece and/or tools Déplacement des piéces et/ou outils MNMopaua 3aroToBKM U/MNKU UHCTPYMEHTA
2.1 Travelling pad Patin ponceur MoABMIXKHBIN YTIOXKOK
2.2 Pad carriage Chariot du patin KapeTka yTioxka
2.3 Pad slide bars Barre de guidage du patin Hanpasnsaiowue yTioxKa
3 Workpiece support, clamp and guide | Support, maintien et guidage CynnopT 3aroToBKM, 3aXXUM
des piéces W Hanpasnsaiowasn
3.1 Table Table Cron
3.2 Table slide bars Chemin de roulement de la table Hanpaensatowan crona
3.3 Table slide rollers Galet de roulement Hanpagnsiowwue onopsl cTona
3.4 Slide bar mountings Chape de coulissement Mnatuku HanpasnALWUX
35 Overtable Planchette de pongage BepxHee orpakxgeHue
3.6 Disc sanding table Tablette pour pongage au disque Cron wnudoBanbHOro gucka
3.7 End stop Butée Ynop
3.8 Slide table rise and fall Glissiere de déplacement vertical de la Hanpaenatowue BepTMKanbHoOro
table nepemeleHuna ctona
4 Tool-holders and tools Porte-outils et outils Aep>xxaTenu MHCTPYMEHTA U UHCTPYMEHT
4.1 Sanding belt Bande WnudoBanbHana neHTa
4.2 Sanding spindle Manchon ponceur WinndbosanbHaA 606uHa
4.3 Sanding disc Disque ponceur WnudpoBanbHbIN gUCK
5 Workhead and tool drives Unité de travail et son entrainement Pa6ouui oprad u NnpuBOA MHCTPYMEHTA
5.1 Idle pulley Poulie folle Bepgombin wkus
5.2 Driven pulley Poulie motrice Beaywuin wkus
6 Controls Commandes YnpaBnenue
6.1 Table height adjustment Commande de déplacement vertical BepTukanbHoe nepemeueHne ctona
de la table
6.2 Belt tensioner Commande de tension de la bande HaTtaxeHune wnudgoBanbHOM NEHTbI
6.3 Pad operating level Commande du patin Mpuxum yTI0XKKa
6.4 Start/stop switch Commutateur MNynbT ynpaenexun
6.5 Table handrail Poignée de déplacement de la table PykoATka nepemeuweHua ctona
7 Safety devices (examples) Dispositifs de sécurité (exemples) MNpepoxpaHuTenbHble YCTPOUCTBA
(npumepsbl)
7.1 Guard and dust hood Capot de protection 3awmTHbLIA KONNak
7.2 Idle pulley guard Protecteur de la poulie folle 3aWnTHBIN U eKcrayCTepHbIN Konnak
Be4OMOro wkunsea
8 Miscellaneous Divers Pa3Hoe
8.1 Exhaust outlet Buse d’aspiration MaTpy60K 3KCraycTepHOM CUCTEMBI
8.2 Access door Porte d’accés aux organes Asepua
8.3 Cross-shaft for table height adjustment Barre de transmission Ban cuHxpoHu3auun MexaHusma nogbema
crona
9 (clause free) (chapitre libre) (cBO604HO)
10 Examples of work Exemples de travail Mpumepsbl pabot
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