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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of
national standards bodies (ISO member bodies). The work of preparing International
Standards is normally carried out through ISO technical committees. Each member
body interested in a subject for which a technical committee has been established has
the right to be represented on that committee. International organizations, govern-
mental and non-governmental, in liaison with ISO, also take part in the work. ISO
collaborates closely with the International Electrotechnical Commission (IEC) on all
matters of electrotechnical standardization.

Draft International Standards adopted by the technical committees are circulated to
the member bodies for approval before their acceptance as International Standards by
the ISO Council. They are approved in accordance with ISO procedures requiring at
least 75 % approval by the member bodies voting.

International Standard 1SO 9267 was prepared by Technical Committee ISO/TC 39,
Machine tools.

Annex A of this International Standard is for information only.

Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale
d'organismes nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration
des Normes internationales est en général confiée aux comités techniques de I'ISO.
Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité
technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'lSO participent également aux travaux. L'ISO col-
labore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (CEl) en ce qui
concerne la normalisation électrotechnique.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis
aux comités membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter-
nationales par le Conseil de I'lSO. Les Normes internationales sont approuvées confor-
mément aux procédures de I'ISO qui requigrent I'approbation de 75 % au moins des
comités membres votants.

La Norme internationale 1SO 9267 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 39,
Machines-outils.

L’annexe A de la présente Norme internationale est donnée uniquement a titre d’infor-
mation.
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Woodworking machines —
Bandsaw blade sharpening
machines — Nomenclature

1 Scope

This International Standard specifies the nomenclature ap-
propriate to the various parts of bandsaw blade sharpening
machines in order to assist manufacturers and users in the iden-
tification of these parts.

NOTE — In addition to terms used in the three official ISO languages
(English, French and Russian), this International Standard gives the
equivalent terms in the German, Spanish, Italian and Swedish
languages; these are published under the responsibility of the member
bodies for Germany, F.R. (DIN), Spain (AENOR), Italy (UNI) and
Sweden (SIS). However, only the terms given in the official languages
can be considered as ISO terms.

This International Standard applies to those machines
designated by the number 55.11 in ISO 7984 1),

1) 1SO 7984 : 1988, Woodworking machines — Technical classifi-
cation of woodworking machines and auxiliary machines for wood-
working.

Machines a bois — Machines
a meule a affater les lames
de scies a ruban —
Nomenclature

1 Domaine d’application

La présente Norme internationale indique la nomenclature pro-
pre aux différentes parties des machines & meule a affiter les
lames de scies a ruban, afin d'aider les constructeurs et les utili-
sateurs dans l'identification de celles-ci.

NOTE — En complément des termes utilisés dans les trois langues offi-
cielles de I'ISO (anglais, francais et russe), cette Norme internationale
donne dans les langues allemande, espagnole, italienne et suédoise les
termes équivalents; ces termes sont publiés sous la responsabilité des
comités membres de I’Allemagne, R.F. (DIN), de I'Espagne (AENOR),
de I'ltalie (UNI) et de la Suéde (SIS). Toutefois, seuls les termes don-
nés dans les langues officielles peuvent étre considérés comme étant
des termes de I'lSO.

La présente Norme internationale s'applique aux machines
désignées sous le numéro 55.11 de I'|SO 7984 1),

1) 1SO 7984 : 1988, Machines a bois — Classification technique des
machines & travailler le bois et des machines auxiliaires & travailler le
bois.
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2 Nomenc lature
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Ref English French Russian
eter- Anglais Frangais Russe
ence
Repeé Bandsaw blade sharpening Machines a meule a affiter les lames 3
pére machines de scies  ruban aTOYHbIe CTaHKU ANA NUNLHOrO NONOTHA
1 Framework Ossature KoHcTpykyus
1.1 Main frame Bati CraHuHa
1.2 Base Socle OcHoBaHue
1.3 Guide pulley support stand Support de carrousel Onopbl nunogep>xarena
2 Feed of workpiece and/or tools Déplacement des piéces et/ou outils Mopaua 3aroToBKM M/MNKU UHCTPYMEHTA
2.1 Motor Moteur OnekTpoasurarens
2.2 Feed pawl Poussoir Mopaiowan cobayka
2.3 Feed pawl pivot Arbre de poussée Ocb nopatowen co6aukm
2.4 Cam shaft Arbre a cames PacnpepgenutenbHbi Ban
3 Workpiece support, clamp and guide | Support, maintien et guidage Cynnopr 3aroToBKu, 3aXKuMm
des piéces W Hanpasnsaiowasn
3.1 Guide pulley Carrousel Hanpaensaiowmnmn 6apa6ax
3.2 Brackets and rollers Galet du carrousel Moppepxxusatowme ponuku
3.3 Blade carrier Table porte-lame Cron
3.4 Blade guide rollers Galets de guidage de la lame Hanpasnsiowme ponmku
3.5 Blade check bar Mors de maintien de la lame Mpwv>xum nonoTHa nunbi
4 Tool-holders and tools Porte-outils et outils HAepxarenu HHCTPYMEHTa U UHCTPYMEHT
4.1 Grinding wheel spindle Broche porte-meule WnuHgens wnudoBansHoOro Kpyra
4.2 Grinding wheel Meule WnudbosanbHbIN Kpyr
5 Workhead and tool drives Unité de travail et son entrainement Pa6ouu# opran u npusog MHCTpyMeHTa
5.1 Grinding head Téte d'affltage WnucbosanbHanA ronoska
5.2 Grinding head drive Manchon porte-meule WnuHgens
5.3 Grinding head motor Moteur de meule Onektpoasurarens npusoga
wnugosanbHoOro Kpyra
6 Controls Commandes Ynpasnexue
6.1 Grinding head vertical adjustment hand- Commande de descente de la meule Perynuposka wnucoBanbHOro Kpyra
wheel
6.2 Grinding head locking lever Levier de blocage de la meule dukcauma WNUHAENA WNMAOBANLHOrO
Kpyra
6.3 Handwheel for vertical adjustment of the | Commande de réglage vertical du guide- PerynupoBka ctona no sbicote
blade lame
6.4 Balance gear handwheel Commande de descente du balancier HacTpoika Ha BbicoTy 3y6a
6.5 Feed pawl locking lever Levier de blocage du poussoir PerynvpoBka nofaioweu co6auku
6.6 Blade guide locking lever Levier de blocage du guidage de la lame Perynuposka HanpaBnaiowen Ha TONWUHy
NUNBLHOMO NONOTHA
6.7 Blade carrier locking lever Levier de blocage de la table porte-lame dukcayma NoNoXKeHUA CTona no BbicoTe
7 Safety devices (examples) Dispositifs de sécurité (exemples) MNpepoxpaHuTenbHblie yCTPOWCTBA
(npumepsbl)
7.1 Grinding wheel guard Protecteur de meule OrpaxkaeHue wnnudoBanbHOro Kpyra
8 Miscellaneous Divers Pasnoe
8.1 Main drive enclosure door Porte d'accés aux organes OBepua
9 (clause free) (chapitre libre) (cBO60AHO)
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