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Avant-propos
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labore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (CEl) en ce qui
concerne la normalisation électrotechnique.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis
aux comités membres pour vote. Leur publication comme Normes_internationales
requiert I'approbation de 75 % au moins dés comités membres votants,
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Dalles d’aggloméré composé de liege pour revétements
des sols — Détermination des dimensions et contrble de
I'équerrage et de la rectitude des bords

1 Domaine d’application

La présente Norme internationale: prescrit. deux méthodes de
détermination des dimensions des dalles d’aggloméré.composé
de liege, de contrble de son équerrage et de la rectitude des
bords.

2 Echantillonnage

Sauf indication contraire, les essais doivent étre effectués sur
cing dalles.

3 Meéthode A

3.1 Principe
Mesure, par contact avec des touches circulaires de quatre

comparateurs, des dimensions planes, de I'écart de rectitude et
de I'écart d’équerrage des dalles.

3.2 Appareillage

Voir figure 1.

3.2.1 Base, en verre acrylique mesurant 500 mm x 500 mm x
20 mm, prenant appui sur quatre vis calantes.

3.2.2 Régle métallique, avec un ressort, graduée en millime-
tres, fixée a la base (3.2.1) par deux vis.

3.2.3 Quatre comparateurs (A, B, C, D), ayant une course
de 10 mm, gradués en centiémes de millimétre, équipés de tou-
ches(circulairés-del.cm2 de section; les comparateurs A, B, C
sont destinés au mesurage des dimensions et le comparateur D
est destiné au mesurage de I'écart par rapport a la normale.

3.2.4 Deux bras croisés, de longueurs / et 2 /, munis de rou-
lettes a I'un des bouts, pivotant autour d’un axe et portant un
élément de liaison aux autres bouts, constitué par

3.2.4.1 Roue a rochet.

3.2.4.2 Vis de réglage, permettant d'appliquer les roulettes
sur la dalle sous une pression constante.

3.2.5 Dynamométre, graduéa 10 N, 15 N et20 N pour I'éta-
lonnage du systéme 3.2.4.

3.2.6 Masse, de 1,5 kg, pour la vérification de I'épaisseur et
I'ajustement du dynamomeétre.

3.2.7 Piéce conique, servant de base a la masse (3.2.6).

3.2.8 Regle étalon, en acier inoxydable, d'une longueur
égale a la dimension nominale des dalles, et d’une précision
de + 0,05 mm.
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Dynamometre

Bras croisés A

Comparateur B

Figure; 1

3.3 Mode opératoire
3.3.1 Etalonnage du dispositif 1)

3.3.1.1 Placer la regle étalon (3.2.8) paralléelement a la reégle
métallique (3.2.2) et appuyée contre celle-ci, de telle sorte que
'une des deux extrémités soit en contact avec le ressort de la
régle (3.2.2).

3.3.1.2 Fixer le comparateur A lorsque la touche vient en
contact avec I'extrémité de la régle étalon (3.2.8), le cadran
indiquant la valeur de référence choisie /g (habituellement
5,00). Retirer la regle, une fois le comparateur fixé.

3.3.1.3 Placer la régle étalon (3.2.8) perpendiculairement a la
regle (3.2.2) et appuyée par une de ses extrémités contre celle-
ci, de telle sorte que I'autre extrémité reste en contact avec la
touche du comparateur B. Fixer le comparateur lorsque celui-ci
indique sur son cadran la valeur de référence et retirer la régle
étalon (3.2.8).

3.3.1.4 Fixer le comparateur C lorsque sa touche vient en con-
tact avec la base et que la lecture sur le cadran est égale a zéro.
Placer ensuite la masse de 1,5 kg (3.2.6) sur le cone du compa-
rateur et faire tourner son cadran jusqu’a atteindre exactement
le zéro. Retirer la masse du comparateur.

3.3.1.5 Fixer le comparateur D de telle sorte que la moitié de
sa course corresponde a la position ou la perpendiculaire a la
régle métallique passe par la surface limite de sa touche.

3.3.1.6 Adapter les extrémités du dynamometre préalable-
ment étalonné aux roulettes des bras (3.2.4). Faire tourner la
roue (3.2.4.1) de facon que le dynamométre indique 15 N en
utilisant si nécessaire la vis de réglage (3.2.4.2) pour fixer cette
force. Retirer le dynamometre.

NOTE — L’étalonnage du dynamomeétre peut se faire en remplacant
une des extrémités par la piéce conique, et en placant la masse sur
cette piéce; dans le cas ol le dynamomeétre n’indique pas 15 N, retirer
la piéce conique et faire tourner la vis placée a I'intérieur du dynamo-
metre jusqu’a ce que celui-ci soit étalonné.

1)  Une fois étalonné, le dispositif n'a besoin d’étre réétalonné que de temps en temps.

Comparateur A



3.3.2 Détermination

3.3.2.1 Placer le dispositif sur une table plane et horizontale,
le cadran du comparateur C faisant face a I'opérateur.

3.3.2.2 Marquer les cOtés de la dalle a essayer par les lettres a,
b, c, d, dans le sens des aiguilles d’'une montre.

3.3.2.3 Lever le comparateur C et placer la dalle sur la base,
comme indiqué sur la figure 1.

3.3.2.4 Placer la masse sur le cone métallique du compara-
teur C.

3.3.2.5 Relever et indiquer sur un tableau les valeurs données
par les quatre comparateurs.

3.3.2.6 Répéter les lectures sur les quatre comparateurs pour
chacune des trois autres positions possibles de la dalle, obte-
nues en la faisant tourner successivement, de 90° dans le sens
contraire des aiguilles d’'une montre, tout en relevant les valeurs
sur le tableau 1.

Tableau 1
Coté Comparateur
annexé au A B Cc D
palpeur du
comparateur B
a X1 B4 €1 21
b X9 Y2 () 2
¢ X3 | )3 €3 %3
d X4 | Y4 | e 24
2 C Z3
al 4 X1 d
=
x ™
e B e,

)2

ey, €3

Y1
X2

X3
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3.4 Résultats

3.4.1 Longueur

La longueur de la dalle, /;, exprimée en millimétres et arrondie
au dixieme, est donnée par la formule

/ ZX2+2X4+y1+y3
1=
6

— g + 1,

Xy est la lecture, en millimétres et arrondie au vingtiéme,
donnée par le comparateur A quand le cOté b reste en
contact avec la touche du comparateur B;

X4 est la lecture, en millimétres et arrondie au vingtiéme,
donnée .par le comparateur A quand le c6té d reste en
contact avec la touche du comparateur B;

y1 est la lecture, en millimétres et arrondie au vingtiéme,
donnée par le comparateur B quand le coté a reste en
contact avec la touche de ce comparateur;
y3 est la lecture, en millimétres et arrondie au vingtiéme,
donnéepar, les comparateur B quand le c6té c reste en
contact avecla;touche de ce comparateur;

/s - €st la longueur, en millimétres et arrondie au vingtiéme,
de la régle étalon (3.2.8);

Iy est la valeur de référence choisie.

3.4.2 Largeur

La largeur de la dalle, /5, exprimée en millimétres et arrondie au
dixieme est donnée par la formule

2x1 + 2x3+ yp + 1y
2 = 6

- IR+ 1

X, est la lecture, en millimétres et arrondie au vingtiéme,
donnée par le comparateur A quand le c6té a reste en
contact avec la touche du comparateur B;

X3 est la lecture, en millimétres et arrondie au vingtiéme,
donnée par le comparateur A quand le c6té c reste en
contact avec la touche du comparateur B;

yo est la lecture, en millimétres et arrondie au vingtiéme,
donnée par le comparateur B quand le c6té b reste en
contact avec la touche de ce comparateur;

Y4 est la lecture, en millimeétres et arrondie au vingtieéme,
donnée par le comparateur B quand le c6té d reste en
contact avec la touche de ce comparateur,;

I, estlalongueur, en millimétres et arrondie au vingtieéme,
de la régle étalon (3.2.8);

Ig est la valeur de référence choisie.
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3.4.3 Epaisseur

L’épaisseur de la dalle, e, exprimée en millimétres et arrondie au
dixieme, est donnée par la formule

_e1+ez+83+€4
4

e

ou
e, est la lecture, en millimétres et arrondie au vingtiéme,
donnée par le comparateur C quand le cOté a reste en
contact avec la touche du comparateur B;
e, est la lecture, en millimétres et arrondie au vingtieme,

donnée par le comparateur C quand le c6té b reste en
contact avec la touche du comparateur B;

ez est la lecture, en millimétres et arrondie au vingtiéme,
donnée par le comparateur C quand le cOté c reste en
contact avec la touche du comparateur B;

e, est la lecture, en millimétres et arrondie au vingtiéme,

donnée par le comparateur C quand le c6té d reste en
contact avec la touche du comparateur B.

3.4.4 Ecarts par rapport aux dimensions hominales

3.4.4.1 Longueur

L’écart de la longueur, exprimé en pourcentage et arrondi au
centiéme est donné par la formule

Al
— x 100
l

ou A /4 est le plus grand des modules

lx2*10| |x4_lo| |y1 _lol |y3_[o|

3.4.4.2 Largeur

L'écart de la largeur, exprimé en pourcentage et arrondi au cen-
tieme est donné par la formule

Al
—= x 100
)

ou A/, est le plus grand des modules

,x1_lo| |X3—10| 'yZ_Io' |y4_10|

3.4.4.3 Epaisseur

L'écart de I'épaisseur, exprimé en millimétres et arrondi au
dixieme, est donné par le plus grand des modules:

|e1—eo| Iez_eol |€3—€0| |€4—€o|

ou e, est I'épaisseur nominale des dalles, exprimée en milli-
meétres et arrondie au dixiéeme.

3.4.5 Ecart de la rectitude

L'écart de la rectitude, exprimé en millimetres et arrondi au
dixiéeme est

pour le coté a

Xq + Xo
Aa = —— —
2 Y1
pour le coté b
X1+X3
Ab=———
2 Y2
pour le coté ¢
X2+X4
Ac=—"—7— —
2 Y3
pour le coté d
X1+ x
Ad === =y,

L'écartyde la'rectitude de ladalle est donné par le plus: grand
module des valeurs de A, exprimé en millimétres et arrondi au
dixieme

3.4.6cEcart de I'équerrage

L'écart de I'équerrage, exprimé en degrés et arrondi au dixieme
est

, 21~ Zm
pour I'angle « Aa = arctan !
(o]

22 = Zm

pour I'angle 8 AB = arctan ——
o]

23 = Zm

pour l'angle y Ay = arctan —1—
[o]

24— Zm

pour l'angle Ao = arctan
o

ou

Z1 est la lecture exprimée en millimétres et arrondie au
dixieme, donnée par le comparateur D quand le c6té a est
en contact avec la touche du comparateur B;

Zp est la lecture exprimée en millimétres et arrondie au
dixieme, donnée par le comparateur D quand le cOté b est
en contact avec la touche du comparateur B;

z3 est la lecture exprimée en millimétres et arrondie au
dixieme, donnée par le comparateur D quand le c6té c est
en contact avec la touche du comparateur B;



Z4 est la lecture exprimée en millimétres et arrondie au
dixieme, donnée par le comparateur D quand le c6té d est
en contact avec la touche du comparateur B;

Zm est la moyenne arithmétique, exprimée en millimetres
et arrondie au dixieme, des quatre lectures données par le
comparateur D.

L'écart de I'équerrage de la dalle est donné par le plus grand A
trouvé.

4 Meéthode B

4.1 Principe

Mesure par contact des dimensions planes, en trois emplace-
ments pour chaque direction.

Présentation de chaque angle dans le diédre d'une équerre de
précision et mesure de I'écart maximal entre contours.
4.2 Appareillage
4.2.1 Pied a coulisse, ou autre dispositif équivalent (table a
comparateurs et butée, etc.), précis a

0,02 mm pour les dalles < 500/ mm

0,05 mm pour les dalles > 500 mm
4.2.2 Equerre de précision, répondant aux critéres sui-
vants:

longueur des branches supérieure’acelleldes dalles

erreur de linéarité des branches < 0,01 mm

erreur angulaire < 0,5 cgr ou 0,02 mm a 30 cm
4.2.3 Surface plane, de dimensions supérieures a celles des

dalles, de préférence : plaque de verre d’épaisseur > 10 mm,
éclairée par dessous.

4.2.4 Plaque carrée, en acier ou en duraluminium, rigide et
dressée, de dimension inférieure de 5 mm a 10 mm a la plus
petite dimension des dalles, et de masse surfacique d'environ
20 kg/m2.

4.25 Jeu de cales d'épaisseur, et notamment cales de
0,20 mm; 0,25 mm; 0,30 mm; 0,35 mm; 0,40 mm; 0,45 mm;
0,50 mm.

4.3 Préparation des éprouvettes

Prendre la précaution d’éliminer les menues poussiéres dues au
découpage en frottant chaque c6té, en un seul passage, contre
le coté d'une autre dalle (recommandation applicable seule-
ment aux dalles semi-flexibles).

4.4 Mode opératoire

4.41 Détermination des dimensions

Placer la dalle sur la surface et, en vue d’assurer sa planéité, la
surmonter de la plaque dressée, disposée parallelement a la

1SO 9366 : 1990 (F)

dimension a mesurer et a proximité de la ligne sur laquelle sera
effectuée chaque mesure explicitée a I'alinéa ci-aprés. La pres-
sion exercée par la plaque sur le bord des dalles doit étre identi-
que pour toutes les mesures et juste suffisante pour assurer le
contact avec le matériau.

Dans chaque direction, prendre trois mesures de la distance
entre arétes opposées, deux a environ 1 cm des arétes perpen-
diculaires a ces derniéres, la troisiéme a égale distance des deux
premiéres. Utiliser le pied a coulisse a plat pour les mesures aux
extrémités, avec contact sur toute la longueur des becs.

4.4.2 Controle de I'équerrage et de la rectitude des
bords

Placer I'équerre et la dalle sur la surface. Appliquer une aréte de
la dalle contre une branche de I'équerre et faire glisser la dalle
jusqu’au contact avec I'autre branche. Appliquer ensuite sur la
dalle la plaque dressée. Chercher la cale la plus épaisse que |'on
puisse introduire aisément entre la deuxieme branche de
I'équerre et la dalle. Cette cale définit I'écart d’équerrage enre-
gistré pour la position de la dalle telle que disposée en vue de ce
premier controdle.

Opérer de méme a partir des trois autres arétes de la dalle,
c'est-a-dire dans les trois autres positions possibles de la dalle.

4.5 Expression des résultats

4.5.1 Dimensions

Pour, chague.direction, Ja.dimension d'aréte de la dalle est la
moyenne des trois mesures correspondantes; elle est exprimée
en millimétres avec deux décimales.

45.2 Equerrage et rectitude des bords

Chaque dalle est caractérisée par le nombre et I'ampleur des
écarts supérieurs au maximum spécifié.

5 Rapport d’essai

Le rapport d’essai doit contenir au moins les indications sui-
vantes:

a) référence de la méthode utilisée (A ou B);
b) pour chaque direction (dimensions);

— la différence entre la plus grande et la plus petite des
dimensions moyennes relevées sur chacune des dalles
essayées,

— la moyenne générale des résultats;
c) pour I'équerrage et la rectitude des bords :

— le nombre de dalles contrélées (y compris celles pré-
levées, s'il y a lieu pour le contre-essai),

— le nombre de dalles non conformes parmi ‘les cinq
premiéres, ainsi que parmi les dalles complémentaires,
avec l'indication des écarts correspondants.
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Descripteurs : liege, revétement de sol, dalle de revétement, essai, mesurage de dimension.
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