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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération
mondiale d'organismes nationaux de normalisation (comités membres de
I'1SQO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée aux
comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre intéressé par une
étude a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les
organisations internationales, gouvernementales et non gouvernemen-
tales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux. L'ISO colla-
bore étroitement avec la Commission électrotechnigue internationale (CEl)
en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques
sont soumis aux comités membres pour vote. Leur publication comme
Normes internationales requiert 'approbation de 75 % au maoins des’co-
mités membres votants.

La Norme internationale ISO 9398-2 a été élaborée par le comité teéhni-
que ISO/TC 72, Matériel pour l'industrie textile et matériel connexe,
sous-comité SC 4, Matériel de teinture, de finissage et matériel’connexe.

L'ISO 9398 comprend les parties suivantes, (présentées/sousile-titre"gé-
néral Spécifications pour les machines de blanchisserie industrielles —
Définitions et contréle des caractéristiques de capacité et de consom-
mations:

— Partie 1: Sécheuses-repasseuses
— Partie 2: Séchoirs rotatifs

— Partie 3: Tunnels de lavage

— Partie 4: Laveuses-essoreuses

L'annexe A de la présente partie de I''SO 9398 est donnée uniquement a
titre d'information.
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y compris la photocopie et les microfilms, sans I'accord écrit de I'éditeur.
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Spécifications pour les machines de blanchisserie
industrielles — Définitions et controle des
caractéristiques de capacité et de consommations —

Partie 2:
Séchoirs rotatifs

1 Domaine d'application

La présente partie de I'l'SO 9398 'définit"les"caracté-
ristiqgues des séchoirs rotatifs et prescrit-les méthodes
usuelles de contréle des caractéristiques relatives a‘la
capacité, a la consommation d'énergie, ainsi qu'a la
production horaire de ces machines.

Elle ne traite pas des prescriptions relatives a, la sé-
curité pour lesquelles il convient de se reporter aux
textes législatifs et réglementaires appropriés.

La présente partie de I'|SO 9398 sert de référence
pour la rédaction des offres d'achat et des comman-
des pour les séchoirs rotatifs dont la capacité nomi-
nale est au moins égale a 7 kg.

NOTE 1  Si une information plus détaillée concernant les
effets des machines & laver sur les textiles est requise, il
convient, aprés accord entre les parties, de se référer a
I'SO 7772.

2 Référence normative

La norme suivante contient des dispositions qui, par
suite de la référence qui en est faite, constituent des
dispositions valables pour la présente partie de I'!ISO
9398. Au moment de la publication, I'édition indiquée
était en vigueur. Toute norme est sujette & révision
et les parties prenantes des accords fondés sur la
présente partie de I'!'SO 9398 sont invitées a recher-
cher la possibilité d'appliquer I'édition la plus récente
de la norme indiquée ci-aprés. Les membres de la CEl
et de I'ISO possedent le registre des Normes inter-
nationales en vigueur a un moment donné.

ISO 9398-1:1993, Spécifications pour les machines de
blanchisserie industrielles — Définitions et contréle
des” caractéristiques) de capacité et de consom-
mations — Partie 1: Sécheuses-repasseuses.

3 Définitions

Pour les’besoins de la présente partie de I'|SO 9398,
les définitions données dans I'|SO 9398-1 et les défi-
nitions suivantes s'appliquent.

3.1 capacité nominale d'un séchoir rotatif: Charge
maximale, en kilogrammes, d'articles de coton décati
conformes a 4.1 que I'on peut sécher dans ce séchoir,
dans les conditions d'essai prévues; elle correspond
3 la masse a (8 + 0,5) % d'humidité de ces articles
en coton.

NOTE 2 La valeur de cette charge est celle qui est portée
sur la plaque signalétique de la machine.

3.2 volume du tambour (ou panier) (V): Volume
intérieur du tambour, exprimé en décimétres cubes
(litres), diminué de tous les volumes rentrants, sauf
de ceux des chicanes ou barrettes.

3.3 rapport volumétrique (v): Rapport du volume
du tambour, exprimé en décimeétres cubes (litres), a
la capacité nominale, exprimée en kilogrammes.

3.4 rapport de charge (c): Rapport de la capacité
nominale, exprimée en kilogrammes, au volume du
tambour, exprimé en décimétres cubes (litres).

La valeur optimale de ce rapport est comprise entre
1/23 et 1/30.
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6.2.2 Effectuer deux séries d'opérations succes-
sives avec une charge d'essai (4.1) et le temps ¢ de
séchage déterminé en 5.2.2.

6.2.3 Relever a l'aide d'instruments appropriés les
consommations d'énergie correspondantes et pren-
dre la valeur moyenne des deux essais.

6.3 Expression des résultats

6.3.1 Indiquer la consommation d'énergie, exprimée
en kilojoules, ou kilowattheures, par kilogramme, pour
le séchage de serviettes-éponges en coton décati
conformes a 4.1, dont le taux d'humidité résiduelle a
été amené de (65 + 1) % a (8 £ 0,5) % aprés sé-
chage.

6.3.2 Préciser la consommation d'énergie requise
par le (les) moteur(s) pour I'entrainement mécanique
du tambour et du ventilateur d'extraction.

6.3.3 La consommation totale d'énergie requise par
un séchoir rotatif est la somme des énergies mécani-
que et thermique requises.

EXEMPLE
Moteur(s) .....ueeeveeeveeeeeieeeeeiieeinens kWh
Chauffage .......ccccceveevieeeeiieecnl kKWh
Total ....oooveeeen s Standardsa il kWh

7 Production horaire d'un séchoir rotatif

Le contrble de la production horaire d'un séchoir ro-
tatif doit s'effectuer simultanément avec celui de la
consommation d'énergie.

7.1 Généralité

La production horaire d'un séchoir rotatif est définie
comme la masse, en kilogrammes, de serviettes-
éponges en coton décati conformes a 4.1 que I'on
peut sécher en 1 h, sans tenir compte du temps né-
cessaire au chargement et au déchargement de la
machine, le taux d'humidité résiduelle de ces
serviettes-éponges étant amené de (65 +1)% a
(8 + 0,5) % apres séchage, ce qui correspond a un
«toucher sec».

ISO 9398-2:1993(F)

7.2 Méthode de contréle

Les conditions d'essai pour déterminer la production
horaire sont identiques & celles prescrites en 6.2.

7.3 Expression des résultats

La production horaire d'un séchoir rotatif doit étre ex-
primée comme

a) la masse d'eau évaporée de la charge d'essai en
1 h dans les conditions d'essai prévues en 6.2, et

b) la masse, en kilogrammes, de serviettes-éponges

en coton décati conformes a 4.1 séchée en 1 h
dans les conditions d'essai prévues en 6.2.

8 Informations

8.1 Identification de la machine
— constructeur;
— adresse du constructeur;

—| type de'la machine et numéro de référence.

812 1 Spécifications

— diameétre du tambour, en métres;

— longueur du tambour, en métres;

— volume du tambour, en décimétres cubes (litres);

— vitesse de rotation du tambour, en tours par mi-
nute;

— type de refroidissement (polyester-coton);
— inversion, ou non, du sens de rotation du tambour;

— débit de I'air & la sortie, en metres cubes par se-
conde;

— pression nominale de la vapeur, en kilopascals;

— masse, en kilogrammes.
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CDU 648.336.6:648.111

Descripteurs: installation industrielle, blanchisserie, matériel de blanchisserie, séchoir, spécification, caractéristique de fonctionnement,
essai, essai de fonctionnement, détermination, productivité, consommation d'énergie.
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