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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération
mondiale d’organismes nationaux de normalisation (comités membres de
I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée aux
comités techniques de I'lSO. Chaque comité membre intéresse par une
étude a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les
organisations internationales, gouvernementales et non gouvernemen-
tales, en liaison avec I'I|SO participent également aux travaux. L'ISO colla-
bore etroitement avec la Commission électrotechnique internationale (CEIl)
en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les projets de Normes internationales adoptes par les comités techniques
sont soumis aux comités membres pour vote. Leur publication comme
Normes internationales requiert Fapprobation de\75,% Jau, moins des co-
mites membres votants.

La Norme internationale ISO 9398-4 a été élaborée par le comité techni-
que ISO/TC 72, Matériel pour l'industrie textile et matériel connexe,
sous-comite SC 4, Matériel de teinture, de finissage et matérie/ connexe.

L'ISO 9398 comprend les parties suivantes, présentées)sous’letitre ‘gé-
néral Spécifications pour /es machines de blanchisserie industrielles —
Définitions et contrle des caractéristiques de capacité et de consom-
mations:

— Partie 1: Sécheuses-repasseuses
— Partie 2: Séchoirs rotatifs

— Partie 3: Tunnels de lavage

— Partie 4: Laveuses-essoreuses

L'annexe A de la présente partie de I'ISO 9398 est donnée uniquement 3
titre d’'information.
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ni utilisée sous quelque forme que ce soit et par aucun procédé, électronique ou mécanique,
y compris la photocopie et les microfilms, sans I'accord écrit de I'éditeur.
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Spécifications pour les machines de blanchisserie
industrielles — Définitions et contrble des
caracteéristiques de capacité et de consommations —

Partie 4:
Laveuses-essoreuses

1 Domaine d’application

La présente partie de I''SO 9398 définit les caracté-
ristiques des laveuses-essoreuses et prescrit les me-
thodes usuelles de controle 'des caractéristiques
relatives a la capacité, aux consommations’ d’énergie
et d’eau, ainsi qu’'a la production horaire de ces ma-
chines.

Elle ne traite pas des prescriptions relatives a la sé-
curité pour lesquelles il convient de se reporter aux
textes législatifs et réglementaires appropries.

La présente partie de I'ISO 9398 sert de référence
pour la rédaction des offres d’achat et des comman-
des pour les laveuses-essoreuses dont la capacité
nominale est au moins égale a 7 kg.

NOTE 1  Si une information plus détaillée concernant les
effets des machines a laver sur les textiles est requise, il
convient, aprés accord entre les parties, de se référer a
I'SO 7772.

2 Références normatives

Les normes suivantes contiennent des dispositions
qui, par suite de la référence qui en est faite, consti-
tuent des dispositions valables pour la présente partie
de I'ISO 9398. Au moment de la publication, les édi-
tions indiquées étaient en vigueur. Toute norme est
sujette a révision et les parties prenantes des accords
fondes sur la présente partie de I''SO 9398 sont invi-
tées a rechercher la possibilité d’appliquer les éditions
les plus récentes des normes indiquées ci-aprés. Les

membres de la CEl et de I'|SO possédent le registre
des Normes internationales en vigueur 8 un moment
donne.

IS01939841111993;-Spécifications pour les machines de
blanchisserie industrielles — Définitions et contrdle
des caractéristiques de capacité et de consom-
mations — Partie 7: Sécheuses-repasseuses.

CEl 335-2-7: 1984, Sécurité des appareils électrodo-
mes tiques et analogues — Deuxiéme partie: Regles
particuliéres pour les machines a laver le linge.

3 Définitions

Pour les besoins de la présente partie de I''SO 9398,
les définitions données dans I'ISO 9398-| et les défi-
nitions suivantes s’'appliquent.

3.1 capacité nominale d’'une laveuse-essoreuse:
Charge maximale, en kilogrammes, d’articles de coton
décati conformes a 4.1 que I'on peut laver et essorer
dans cette machine, dans les conditions d'essai pré-
vues; elle correspond a la masse a (8 + 0,5) % d’hu-
midité de ces articles en coton.

NOTE 2 La valeur de cette charge est celle qui est portée
sur la plaque signalétique de la machine.

3.2 volume du tambour (ou panier) (V): Volume
intérieur du tambour, exprime en décimetres cubes
(litres), diminue de tous les volumes rentrants, sauf
ceux des chicanes ou barrettes.



ISO 9398=4:1993(F)

3.3 rapport volumétrique (v): Rapport du volume
du tambour, exprime en décimetres cubes (litres), a
la capacité nominale, exprimée en kilogrammes.

3.4 rapport de charge (c): Rapport de la capacité

nominale, exprimée en kilogrammes, au volume du
tambour, exprime en décimétres cubes (litres).

La valeur optimale de ce rapport est égale 81 /11.

4 Conditions générales d’essai

4.1 Charge de la machine

4.1.1 Valeur de la charge

La charge d'essai doit correspondre a la capacité no-
minale de la machine comme défini en 3.1.

4.1.2 Nature de la charge
La charge d’'essai doit consister en des draps en toile
de coton blanc décati a la masse surfacique de

(175 £ 20) g/m2 et aux dimensions de
(250 + 50) cm x (180 + 36) cm.

4.1.3 Nombre de charges

Deux charges identigues sont nécessaires a la
conduite des essais.

4.2 Energie(s) d’alimentation
L'énergie d’'alimentation peut étre de la vapeur d’eau,

du gaz, de |'électricité ou un fluide caloriporteur, selon
les indications du constructeur.

4.3 Température de l'eau d’alimentation

La température de I'eau d'alimentation utilisée pour
I'essai doit étre de (17 + 7) °C.

4.4 Air ambiant

La température de l'air ambiant pendant I'essai doit
étre de (24 + 6) °C avec une humidite relative de
(50 + 10) %.

4.5 Etat de la machine

La laveuse-essoreuse doit étre installée conformé-
ment aux indications du constructeur et dans un état
propre.

4.6 Cycles de la machine d’essai

Deux cycles d'essai doivent étre prévus, cycle A et
cycle B, définis dans les tableaux 1 et 2 respec-
tivement.

Dans le cas ou un «cycle constructeur)) remplacerait
le cycle A ou le cycle B, il faudrait préciser les opé-
rations effectuées ainsi que les conditions dans les-
quelles celles-ci seraient réalisées.

NOTE 3  L'absence de toute référence normalisée sur les
états de saleté et de propreté du linge a conduit & définir
et a ne retenir que deux cycles d'essai théoriques.

5 Détermination du taux d’humidité
résiduelle apres essorage

5.1 Méthode de contrble

5.1.1 Dans les conditions générales d’'essai telles
que spécifiées de 4.1 a 4.5, effectuer un ringcage
d’'une durée égale a 10 min. Essorer pendant 12 min
et peser immédiatement le linge.

5.1.2 Effectuer successivement trois fois les opé-
rations décrites en 5.1.1.

5.1.3 Prendre la valeur moyenne de ces trois pe-
SEES.

5i25Expression ) des résultats

Indiquer)Ja valeur moyenne du taux d’humidité rési-
duelle deda.charge d'essai aprés essorage.

6 Consommation totale d’énergie de la
machine

6.1 Geénéralités

La consommation totale d’énergie d’une laveuse-
essoreuse est définie comme le nombre de kilojoules
ou kilowattheures (de vapeur, gaz, électricité ou fluide
caloriporteur) absorbe au cours du lavage et de l'es-
sorage d'une charge d'essai (4.1) sur une machine
fonctionnant a sa capacité nominale pendant le temps
correspondant & un cycle détermine A ou B (voir
6.3).

6.2 Méthode de contrble

6.2.1 Dans les conditions générales d'essai telles
gue spécifiées dans l'article 4, effectuer deux cycles
d’'essai consécutifs (A ou B ou ((constructeur») avec
une charge d’essai (4.1) pour la mise en condition de
la machine.

6.2.2 Effectuer successivement trois fois le cycle
choisi en 6.2.1, en utilisant la méme charge d’'essai
4.2).



6.2.3 Relever, a l'aide d'instruments appropriés, les
valeurs des paramétres permettant de calculer les
consommations d'énergie correspondantes pour un
cycle déterminé (A ou B ou «constructeur») et pren-
dre la moyenne des trois essais.

NOTE 4 Pour les machines & chauffage électrique ou au
gaz, les compteurs sont fiables; pour les machines & chauf-
fage vapeur on peut, pour le prélavage et le lavage, mesurer
les quantités d'eau & chauffer ainsi que les températures
avant et aprés injection de vapeur.

6.3 Expression des résultats

6.3.1 Indiquer la consommation d'énergie, exprimée
en kilojoules, ou kilowattheures, par kilogramme, pour
le lavage et |'essorage de draps de coton décati
conformes a 4.1.
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6.3.2 Préciser la consommation d'énergie requise
par le (les) moteur(s) pour I'entrainement mécanique
du tambour, lors des phases lavage/essorage.

6.3.3 La consommation totale d'énergie requise par
une laveuse-essoreuse est la somme des énergies
mécanique et thermique requises.

EXEMPLE

Cycle de lavage A ou B ou «constructeur»:

Moteur(s) ....ccoocevveeriiinnierenninens kWh
Chauffage .....c.ccocevveciicncinecnnne kWh
TOtal v kWh

Tableau 1 — Cycle d'essai A

Opération Durée? Température Produit ajouté Nnve:.: aduuz)bam
min °C

Produit mouillant
Mouillage 5 ~ 20 haut

2/ g/kg'de linge

Lessived)
Prélavage 8 40°%"3 ) bas
8 g/kg & 15 g/kg de linge
. Lessived)
Lavage 5 90/¢'8 bas
8 g/kg a 15 g/kg de linge
Essorage 2 — — —
Ringcage 5 70+ 3 — haut
Eau de javel 48° chlorométrique®
Javellisation 8 28 £3 3 3 haut
10 cm®/kg & 16 cm’/kg de linge
Hydrogénosulfite de sodium
Neutralisation 5 ~ 20 ¢ [NaHSO3] = 1,32 mgji haut
1emiazem®

Acide acétique

Ringage 5 ~ 20 Cmax LCH3COOH] = 800 g/l haut
2cm®

Ringage final 5 ~ 20 — haut
Essorage 10 — - —
1) Durées mesurées une fois les niveaux et les températures atteints.
2) Niveau bas = 3 | d'eau par kilogramme de linge; niveau haut = 6 | d'eau par kilogramme de linge.
3) Lessive conforme au détergent indiqué dans |'annexe B de la CEl 335-2-7.
4) 1° chlorométrique correspond & 3,17 g de chiore actif.
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Tableau 2 — Cycle d'essai B
Opération Durée? Température Produit ajouté Nive::artuz)bain
min °C
Lessived
Lavage 8 80 +3 bas
8 g/kg a 15 g/kg de linge
Essorage 2 — — —
Rincage 5 55+ 3 — haut
Eau de javel 48° chlorométrique#
Javellisation 6 28+ 3 3 3 haut
10 em/kg a 15 cm”/kg de linge
Hydrogénosulfite de sodium
Neutralisation 3 =~ 20 ¢ [NaHSO;3] = 1,32 mg]l haut
1emda2cem’
Ringage final 3 =~ 20 — haut
Essorage 10 — — —
1) Durées mesurées une fois les niveaux et les températures atteints.
2) Niveau bas = 3 | d'eau par kilogramme/de linge; niveau haut\= 6 | d'eau par kilogramme'd¢ linge.
3) Lessive conforme au détergent indiqué dans I'annexe B de la CEl 335-2-7.
4) 1° chlorométrique correspond & 3,17 g de chlore actif.

7 Détermination de la consommation
d'eau

7.1 Généralités

La consommation d'eau” d'une laveuse-essoreuse
est définie comme le nombre de litres d'eau néces-
saires au lavage d'une charge d'essai (4.1) sur une
machine fonctionnant & sa capacité nominale, selon le
cycle d'essai prévu (4.6) {voir 7.3).

7.2 Meéthode de contréle

7.21 Dans les conditions générales d'essai telles
que spécifiées dans l'article 4, effectuer deux cycles
d'essai consécutifs (A ou B ou «constructeur») avec
une charge d'essai (4.1) pour la mise en condition de
la machine.

7.2.2 Effectuer successivement trois fois le cycle
choisi en 7.2.1 , en utilisant la méme charge d'essai
{4.1).

7.2.3 Relever, a l'aide d'instruments appropriés, la
consommation d'eau requise pour chacun des trois
essais, et prendre la valeur moyenne.

1) Comprend les eaux de lavage et de ringage.

7.3 Expression des résultats

[ndiquer la consommation d'eau, en litres par cycle
et par kilogramme, pour le traitement de draps de
coton décati conformes 3 (4.1) selon le cycle (A ou B
ou «constructeur») utilisé.

8 Production horaire de la machine

8.1 Généralités

La production horaire d'une laveuse-essoreuse est
définie comme la masse, en kilogrammes, d'une
charge de draps de coton décati conformes & 4.1 que
I'on peut laver et essorer en 1 h, sans tenir compte
du temps nécessaire au chargement et au déchar-
gement de la machine, en respectant le cycle d'essai
utilisé (A ou B ou «constructeur» & préciser).

8.2 Expression des résultats

Indiquer la production horaire, en kilogrammes, de la
machine par cycle {A ou B ou «constructeur» & préci-
ser) ainsi que le taux d'humidité résiduelle obtenu
aprés |'essorage de fin de cycle.
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9 Informations — volume intérieur net du tambour, en décimétres
cubes (litres),

9.1 Identification de la machine — diametre intérieur du tambour, en millimétres;

— longueur intérieure du tambour, en millimétres;
— constructeur;

— nombre et disposition des compartiments;
— adresse du constructeur;

. — longueur, hauteur et largeur hor , en millime-
— type de la machine et numéro de référence. tresg' geur hors tout
— masse, en kilogrammes;

9.2 Spécifications

— diamétre du tuyau d'alimentation de la vapeur, en

— capacité nominale, en kilogrammes; millimétres;

— rapport volumétrique, en décimétres cubes (litres) — diametre maximal du tuyau d'alimentation, en mil-
par kilogramme; limétres;

— rapport de charge, en kilogrammes par décimétre — vitesses maximale et minimale du tambour, en
cube (litre); tours par minute, et valeur du facteur g.
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