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Machine tools = Jaw mauntings on' power chucks
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Avant-propos

L’'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération
mondiale d’organismes nationaux de normalisation (comités membres
de I'ISO). L’élaboration des Normes internationales est en général
confiée aux comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre inté-
ressé par une étude a le droit de faire partie du comité technique créé
a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'ISO participent également aux tra-
vaux. L’ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique
internationale (CEl) en ce qui concerne la normalisation électrotech-
nique.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techni-
ques sont soumis aux comités membres-pour, vote. Leur publication
comme Normes internationales requiertI’approbation de 75 % au moins
des comités membres votants.

La Norme internationale ISO 9401 a été élaborée par le comité techni-
que ISO/TC 39, Machines-outils.
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NORME INTERNATIONALE ISO 9401:1991(F)

Machines-outils — Dentelures pour mors de mandrins

Section 1: Généralités

1.1 Domaine d’application

La présente Norme internationale prescrit les dimensions des dentelures a 90° et 60° et les dimensions des
écrous en T applicables a ces deux catégories de dentelures, pour la fixation des mors rapportés sur les mors
d’attente dans les mandrins automatiques, afin d’assurer I'interchangeabilité.

1.2 Référence normative

La norme suivante contient des dispositions qui,par suite:de lajréférence qui en est faite, constituent des
dispositions valables pour la présente Norme internationale. Au moment de la publication, I'édition indiquée
était en vigueur. Toute norme est sujette a révision et les parties prenantes des accords fondés sur la présente
Norme internationale sont invitées a rechercherla’possibilité d’appliquer I’édition la plus récente de la norme
indiquée ci-aprés. Les membresdde'1a-CElet'de/ 111SO posseédent le-registre-des'Normes internationales en vi-
gueur a un moment donné. |

ISO 965-3:1980, Filetages métriques ISO pour usages généraux — Tolérances — Partie 3: Ecarts pour filetages
de construction.
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Section 2: Dentelures a 90°

21 Dimensions d’interchangeabilité — Dentelures a 90°

Voir figure 1 et tableau 1.

NOTE — Tous les profils contenus a l'intérieur de la zone hachurée sont acceptés.

Figure A1
Tableau 1
Dimensions en millimétres
Dimensions de
controle
Désignation P HJ2 r r, a b c dav e
min. min. max. max.
1/16” x 90° 1,587 5 0,397 0,12 2 0,18 0,25 0,64 0,71 0,35 1,1 0,93
3/32” x 90° 2,381 25 0,595 0,15 a2 0,25 0,4 0,97 1,08 0,57 1,65 1,4
1) Les diamétres des piges de contréle de filetages donnés dans ce tableau sont des valeurs recommandées. Lors de I"utilisation de
piges de diamétres différents, le constructeur doit procéder a une modification par calcul des valeurs qui en dépendent pour garantir
la conformité de la géométrie du profil avec celle de la présente Norme internationale.
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2.2 Ecarts cumulatifs maximaux admissibles sur les pas — Dentelures a 90°

Voir tableau 2.

Tableau 2

Ecart admissible

Désignation

1116’ x 90°

3132 x 90°

Longueur de mesurage

Nombre de dents

Longueur de mesurage

Nombre de dents

mm mm mm
40,008 25,4 16 26,194 11
40,012 50,8 32 50,006 21
+0,016 76,2 48 76,2 32

40,02 101,6 64 102,394 43
40,024 127 80 126,206 53
40,028 152,4 96 152,4 64
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3.2 Ecarts cumulatifs maximaux admissibles sur les pas — Dentelures a 60°

Voir tableau 4.

Tableau 4

Ecart admissible

Désignation

1,5 x 60°

2,5 x 60°

Longueur de mesurage

Nombre de dents

Longueur de mesurage

Nombre de dents

mm mm mm
40,008 30 20 30 12
40,013 60 40 60 24
40,018 90 60 90 36
40,023 120 80 120 48
40,028 150 100 150 60
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Section 4: Ecrous en T

41 Dimensions d’interchangeabilité — Ecrous en T

Voir figure 3 et tableau 5.
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Tableau 5
Dimensions en millimétres

Diamétre nominal du mandrin 160 200 250 315 400 500 630
A 14 17 21 21 255 25,5 25,5

B 25 2,5 25 2,5 3,5 3,5 35

Ecrouen T
B, 45 4.5 4.5 45 55 55 55
ct M10 M12 M16 M16 M20 M20 M20
I 1/16” x 90° ' 3/32" x 90°
Désignation de la dentelure 15 x 60° 25 x 60°

1) Classe de tolérance du filetage, 6H (voir 1'1SO 965-3).
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