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FOREWORD

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of
national standards institutes (ISO Member Bodies). The work of developing International
Standards is carried out through ISO Technical Committees. Every Member Body inter-
ested in a subject for which a Technical Committee has been set up has the right to be
represented on that Committee. International organizations, governmental and non-govern-
mental, in liaison with ISO, also take part in the work.

Draft International Standards adopted by the Technical Committees are circulated to the
Member Bodies for approval before their acceptance as International Standards by the ISO
Council.

International Standard ISO 1382 was drawn up by Technical Committee ISO/TC 45, Rubber
and rubber products.

It was approved in December 1968 by the Member Bodies of the following countries:

Australia Hungary Sweden

Austria India Switzerland
Canada Iran Thailand

Ceylon Israel Turkey
Colombia 1taly United Kingdom
Cuba Netherlands U.S.A.
Czechoslovakia New Zealand U.S.S.R.

Egypt, Arab Rep. of Poland

France Spain

No Member Body expressed disapproval of the document.

AVANT-PROPOS

ISO (Organisation Internationale de Normalisation) est une fédération mondiale d’orga-
nismes nationaux de normalisation (Comités Membres ISO). L’élaboration de Normes
Internationales est confiée aux Comités Techniques ISO. Chaque Comité Membre intéressé
par une étude a le droit de faire partie du Comité Technique correspondant. Les organisa-
tions internationales, gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'ISO,
participent. également aux travaux.

Les Projets de Normes Internationales adoptés par les Comités Techniques sont soumis
aux Comités Membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes Inter-
nationales par le Conseil de I'ISO.

La Norme Internationale ISO 1382 a été établie par le Comité Technique ISO/TC 45, Elas-
toméres et produits a base d’élastomeéres.

Elle fut approuvée en décembre 1968 par les Comités Membres des pays suivants:

Australie Hongrie Sueéde

Autriche Inde Suisse

Canada Iran Tchécoslovaquie
Ceylan Israél Thailande
Colombie Italie Turquie

Cuba Nouvelle-Zélande U.R.S.S.
Egypte, Rép. arabe d’ Pays-Bas US.A.

Espagne Pologne

France Royaume-Uni

Aucun Comité Membre n’a désapprouvé le document.



BBEJEHHE

NUCO (Mexaynapomuas Opranuzanusa mo CTaHOapTH3alHH) ABJIAETCH BCEMUPHON deme-
panuedi HalMOHAJBLHBIX OpraHoB mo cranzgapru3auud (KomumreroB-wieHos MCO). Paspa-
6orka MexayHapoaabix CtaHnmaproB ocymectbisercs Texumueckumu Komureramu VCO.
Kaxaet KoMuTeT—4/ieH, 3aHHTEPECOBAHHBIN B AEATENLHOCTH Kakoro—mmbo TexHHYecKoro
Komurera, MeeT NpaBO y4acTBOBaTh B ero paborax. IIpaBHTEeILCTBEHHBIC H HENPABATENIb-
crBeHHble Mexnynaponuble Opragm3anui, corpyaanyaiomue ¢ MCO, Takke NpUHUMAIOT
y4acTtue B paborax.

TpoexTel Mexaynapoausix CTanaapToB, NpHHATHIE TexamueckuMH KOMHTETAMH, IEPET X
yrBepxnendem Coserom MCO B kavectBe MexayHapoanbix CTaHAapTOB, PacchIAKTCA
Ha onoOpenue BceM KoMmuteTaM—uieHam.

Mexayrapoansnit Crangapt UCO 1382 paspa6ortan TexanueckuMm Komuretom UCO/TK 45,
Kayuyk u uzdeaun uz pezunoi.
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Hspanns Hosas 3enanmus YexoCIoBaKus
WHous O6peannenHoe KoponescTBo Be#tniapus
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HUcnauns CCCP
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Rubber
vocabulary

SCOPE
AND FIELD OF APPLICATION

This International Standard gives definitions
of terms used in the rubber industry, in
English, French and Russian.

The terms are classified under the following
main headings:

1 Basic terms

2 Additives

3 Properties and tests
4 Processing

5 Products

An alphabetical index of the terms defined is
also given.

REFERENCES

ISO/R 34, Determination of tear strength of
vulcanized natural and synthetic rubbers.

ISO/R 35, Determination of the mechanical
stability of latex.

ISO/R 48, Determination of hardness of vul-
canized rubbers.

Vocabulaire
des élastomeéres

OBJET
ET DOMAINE D’APPLICATION

La présente Norme Internationale dé-
finit, en anglais, frangais et russe, les
termes utilisés dans I'industrie des élas-
tomeres.

Ces termes sont classifiés sous les
rubriques suivantes:

1 Termes fondamentaux
2 Additifs

3 Propriétés et essais

4 Mise en ceuvre

5 Produits

Un index alphabétique des termes dé-
finis compléte ce document.

REFERENCES

ISO/R 34, Détermination de la résis-
tance au déchirement du caoutchouc
vulcanisé naturel ou synthétique.

ISO/R 35, Détermination de la stabilité
mécanique du latex.

ISO/R 48, Détermination de la dureté
du caoutchouc vulcanisé, naturel ou
synthétique.

CnoBaps
00 KaydyKaMm

HA3HAYEHHE
N OBJIACTH INTPMMEHEHMS

Hacrosmui#i Mexaynaponubni CraH-
[apT OaeT HAa AHrIMUCKOM, ¢pasiy3-
CKOM H PYCCKOM SI3BIKax OINpellelIeHHs
TEPMHHOB, YNOTPEeO/IAEMBIX B pE3A-
HOBOH MPOMBIIIJIEHHOCTH.

OTH TepMHHE! KJIACCHOHUHMPOBAHBI IO
CHeoyIOMMM pasjenaMm:

1 OcHOBHBIE TEPMAHBI

2 WHrpeoueHTR

3 CeolicTea ¥ HCIBITaHAA
4 O6paboTka

5 MarepHaisl

B KOHIEe 3TOrO AOKYMEHTa IIPHBEIECH
andaBATHHIL yKa3aTellb TEPMHHOB.

CCBIJIKH

VICO/P 34, Onpedenenue conpomuée-
Hus pa3dupy pe3uHbl HA OCHOBE 6YAKa-
HU3UPOGAHHO20 HAMYPAALHO20 U CUHME-
muuecko20 Kayuyka.

WNCO/P 35, Onpedesenue mexanuue-
CKOll ycmoiiuusocmiu Aamexca.

HICO/P 48, Onpedeaenue meepdocmu
pe3unbl HA OCHO8E 6YAKANUIUPOSAHHOZ0
HAMYpPAAbHO20 U CUHMEMUNECKO20 Kay-
uyKa.
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1 BASIC TERMS
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General

elastomer: A macromolecular material
which returns rapidly to approximately
its initial dimensions and shape after
substantial deformation by a weak
stress and release of the stress.

rubber: An elastomer which can be, or
already is, modified to a state in which
it is essentially insoluble (but can swell)
in boiling solvent, such as benzene,
methylethylketone, and ethanol-toluene
azeotrope.

A rubber in its modified state cannot be
easily remoulded to a permanent shape
by the application of heat and moderate
pressure.

NoOTE—A rubber in its modified state, free of
diluents, retracts within 1 min to less than
1.5 times its original length after being stretched

at normal room temperature (18 to 29° C) to
twice its length and held for 1 min before release.

vulcanization: A process in which rub-
ber, through a change in its chemical
structure (for example, cross-linking),
is converted to a condition in which the
elastic properties are conferred or re-
established or improved or extended
over a greater range of temperatures.
In some cases, the process is carried to
a point where the substance becomes
rigid.

Basic terms concerning latex

rubber latex: A colloidal aqueous dis-
persion of rubber.

serum: Dispersion medium of a latex.

centrifuged rubber latex: Latex the rub-
ber concentration of which has been
increased by the removal of serum by
centrifugal force.

evaporated rubber latex: Latex the rub-
ber concentration of which has been
increased by evaporation of some of
the water.

preserved rubber latex: Latex treated to
inhibit putrefaction and accompanying
coagulation.

1 TERMES FONDAMENTAUX
Généralités

élastomére: Matiere macromoléculaire
qui retourne rapidement et approxima-
tivement a sa forme et 3 ses dimen-
sions initiales aprés cessation d’une
contrainte faible ayant produit une
déformation importante.

élastomeére-caoutchouc: Elastomére qui
est déja ou peut étre amené a un état
tel qu’il soit essentiellement insoluble,
bien que susceptible de gonfler dans un
solvant porté a ébullition, tel que ben-
zéne, méthyléthylcétone et azéotrope
éthanol-toluene.

Un élastomére-caoutchouc dans son
état modifié ne peut étre aisément
remoulé par chauffage et pression
modérés.

NoTe — En son état modifié, un élastomeére-
caoutchouc ne contenant pas de diluants revient,
en 1 min, & moins de 1,5 fois sa longueur
initiale, aprés avoir été étiré, a la température
normale (18 & 20° C), et maintenu au double

de sa longueur initiale durant 1 min avant
d’étre relaché.

vulcanisation: Traitement qui, par un
changement de structure chimique (par
exemple, rétification) confére, rétablit,
améliore ou étend & un plus grand
domaine de températures, les propriétés
élastiques d’un élastomeére-caoutchouc.
Ce traitement est parfois appliqué en
vue d’obtenir des produits rigides.

Termes fondamentaux du latex

latex d’élastomeére-caoutchouc: Disper-
sion colloidale aqueuse d’élastomeére-
caoutchouc.

sérum: Milieu de dispersion des par-
ticules d’élastomére-caoutchouc d’un
latex.

latex centrifugé: Latex dont la concen-
tration en élastomére-caoutchouc a été
augmentée par centrifugation.

latex concentré par évaporation: Latex
dont la concentration en élastomeére-
caoutchouc a été augmentée par évapo-
ration partielle de I’eau.

latex préservé: Latex additionné
d’agents de protection en vue d’em-
pécher sa fermentation et/ou sa coagu-
lation.

1 OCHOBHBIE TEPMHWHbI

Obwan vacme

ajacToMep: MakpoOMONEeKynspHBIA Ma-
Tepuan, cnocobHblf OBICTPO BOCCTA-
HaBIHBATL MOYTH MEPBOHAYAILHYIO
dbopMy ¥ pa3Mepsl MOCTE 3HAYHTEIE-
Ho#t nedopmaumm mOH OEUCTBUEM
HeOONBITUX HArPY30K M IIOCJIE CHATHA
Harpy3ku.

Kay4yK: DIIacToMep, KOTOPBIf MOXeT
ObITh WM YyXe NepepaboTaH B Takoe
COCTOSIHHE, KOTJa OH IIPaKTHYeCKH
HEPAacTBOpHM (HO MOXeT HabyxaTb)
B TaKHX KHUIISIIAX PACTBOPHTENSAX, KAK
6GeH3071, METHIIITHIIKETOH M a3e0Tpon-
Has CMeChb 3TAHOI-TOJIYOJI.

MoauduuupOoBaHHEIM KaydyK HE MO-
XKeT ObITh MMOBTOPHO JICTKO OTIIPEC-
COBaH OO NOCTOSHHON ¢GopMbl NpH
HarpeBaHud H yYMCPEHHOM MOAaBJICHHH.
TIPUMEYAHRHME -— MoaudHUNPOBAHHEIN Kay4yK,
He COIepXaiuMii pa3GaBHTEns, BO3BpAILAETCA
B TedeHwe | mun x 1,5 mepBoHaAYaILHON NTHHBI
nocne pacTsXEHHs NPU KOMHATHOM TeMOepa-
Type (18-29° C) no ynBoeHHs AnHHLI obpasua
M BHIAEPKUBaHHA B TAKOM COCTOAHHUM B Tede-
HAe 1 mun.

pyJxaumsamua: Ilpouecc, wu3Mensio-
1A XEMHYECKYIO CTPYKTYPY Kaydyka
(qampuMep, o0pa3oBaHUE MOMEPEYHBIX
CBsidell) W CONmpOBOXIAKUIUHACA BOC-
CTAHOBJIEHHEM, YJIYYIIEHHEM HJIHA pac-
IIMPEHUEM  3JIaCTHYECKHX  CBOKMCTB
B IDHPOKOM HHTEPBAJie TEMIEPaTyp.
B HeKOTOpEHIX CIydYasix OpoLecC Npo-
JOJIKaeTCAd OO0 00pa3oBaHHs TBEPAOTO
npoayKra.

OcrogHbie MepMuHbl no 1amexcam

KayuyykoBeiii  natekc: KosmounHas
BOJIHASA IHCIEPCHS KaydyKa.

cepym: JlucnepcHas cpela NaTexca.

ueHTpudyrupoBaHHLIi naTtekc: JlaTexc,
B KOTOPOM YBEJIMYHHA KOHLEHTpAaLMs
Kayuyka yNalleHHeM cepyMa IyTeM
HeHTpHbYrupoBaHuS.

BLINAPERHLIA JaTekc: JlaTekc, KOHLEH-
Tpauusi KOTOPOTO YBEIHYEHA IIyTEM
YACTHYHOIO MCHAPEHHMS BOXBI.

KoHcepBHpoBannbiii satexc: JlaTekc,
06paboTaHHbI CHELHATBLHBIMH Bellle-
CTBAMH, TPENOTBpPALIAIOIIHMH THHE-
HAEC M CONPOBOXIAIOLIYIO €0 Kaory-
JIALHIO.
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prevulcanized rubber latex: Latex in
which the particles have been partially
vulcanized.

Note—Films and useful articles can be pro-
duced by drying only.

stabilized rubber latex: Latex treated to
inhibit premature coagulation.

creamed rubber latex: Latex the rubber
concentration of which has been in-
creased by creaming and removal of
the separated serum.

coagulation (of rubber latex): The irre-
versible agglomeration of particles orig-
inally dispersed in a rubber latex, to
form a continuous phase of the polymer
and a dispersed phase of the serum.

precoagulum (of rubber latex): The co-
agulum resulting from partial inadver-
tent coagulation of a rubber latex.

flocculation: The formation (sometimes
reversible) of loosely coherent, partially
agglomerated rubber, distributed in the
liquid phase of a latex.

2 ADDITIVES
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General

compounding ingredient: A material
added to rubber or a rubber latex to
form a mix.

Related to vulcanization

accelerator: A compounding ingredient
used in small amounts with a curing
agent to increase the speed of vulcan-
ization and/or enhance the physical
properties of the vulcanizate,

activator: A compounding ingredient
used in small proportions to increase
the effectiveness of an accelerator.

retarder: A compounding ingredient
used to reduce the tendency of a rubber
mix to vulcanize prematurely.

Protective agents

antioxidant: A compounding ingredient
used to retard deterioration caused by
oxidation.

latex prévulcanisé: Latex dont les par-
ticules d’élastomeére-caoutchouc ont été
partiellement vulcanisées.

NOTE — Les pellicules vulcanisées et les pro-

duits finis peuvent en étre obtenus par simple
séchage.

latex stabilisé: Latex additionné
d’agents de protection, en vue d’em-
pécher une coagulation prématurée.

latex crémé: Latex dont la concentra-
tion en élastomeére-caoutchouc a été
augmentée par crémage et enlévement
du sérum séparé.

coagulation (du latex): Agglomération
irréversible des particules d’élastomere-
caoutchouc primitivement dispersées au
sein d’un latex, afin d’obtenir une phase
continue du polymére et une phase dis-
persée du sérum.

précoagulat (du latex): Produit de la
coagulation partielle accidentelle de
I’élastomeére-caoutchouc d’un latex.

floculation: Formation (parfois réver-
sible) d’agglomérats  d’élastomeére-
caoutchouc de faible cohésion, répartis
dans la phase liquide du latex.

2 ADDITIFS
Généralités

ingrédient de mélange: Substance ajou-
tée A un élastomere ou a un latex pour
former un mélange.

Termes relatifs & la vulcanisation

accélérateur: Ingrédient de mélange,
utilisé en faible quantité avec un agent
de vulcanisation, pour augmenter la
vitesse de vulcanisation et/ou améliorer
les propriétés physiques du vulcanisat.

activateur: Ingrédient de mélange, uti-
lisé a faible dose pour augmenter effi-
cacité des agents de vulcanisation.

retardateur: Ingrédient de mélange,
utilisé 4 faible dose pour réduire la
tendance d’un mélange d’élastomeére-
caoutchouc & étre vulcanisé prématu-
rément.

Agents protecteurs

antioxygéne: Ingrédient de mélange,
utilisé pour retarder la détérioration
causée par 1’oxydation.

ISO 1382 - 1972 (E/F/R)
HCO 1382 - 1972 (A/D/P)

NOABY/JIKANH3OBAHHBI JaTekc: JlaTtexc,
B KOTOPOM YaCTHLB! Kay4yKa IOJBEPT-
HYTHI YaCTHYHOR BYJIKAHU3ALINH.

TIPUMEYAHUE — TIneHKH | roToBBIE K JKCInya-

TANMH M3JCJIHA MOTYT ObITh DOJYYEHBI TONLKO
CYLIKOH.

crabum3npopannniii natekc: JlaTexc,
o6paboTanHbll C Leapr0 NpesoTBpa-
IIEHHS NPEXICBPEMEHHON Kaory IAIH .

OTCTOSBINMiCH JaaTexc: JlaTekc, B KO-
TOPOM KOHLIEHTpaLlMsi KayyyKa yBeld-
YyeHa NPH OTCTAaMBAHUH M OTACIICHHH
cepymMa.

xoarysmmus (natekca): HeobGpatumas
arJoMepanus 4YacTHL, paHee IUCIIEp-
rUpOBaHHBIX, ¢ 00pa3zoBaHHEM HeNpe-
phIBHOI (a3sl NoMUMepa ¥ OUCIIepCHON
a3sr cepyma.

npeaABAPHTEILHBI KoaryaaT (Jlatexca):
ITpooyKT yacTHYHOM NPOUIBOJIBHOU
KOaryJisiLlAM JIaTEKCa.

daokkyasuuna: OO6paszosanme (MHOrAA
o6paTuMOe) HEOPOYHO  CBA3AHHBIX
arJOMEpPHpPOBAaHHBIX YACTHI Kaydyka,
pacnpeleNieHHbIX B XHIOKOM da3ze na-
Tekca.

2 UHI'PEJVIEHTBI

Obwas vacmp

HHIpeAHENT cMecH: MartepHai, BBOIHU-
MBI B KayyyK HJIH JlaTekc Ans obpa-
30BaHUA CMECH.

Tepmunvl, omuocauuecs
K eyaxkanusayuu

yCKOpHTEeNIL: VIHrpeomeHT CMecH, BBO-
OUMBI B HeGONMBIIAX KOJNHYECTBaX
BMECTE ¢ BYJIKAHH3YIOIIHM areHTOM
IJIA YBEJIMYEHUSA CKOPOCTH BYJIKaHM-
3aUMH M yNyvMIDeHHs H3MYECKHX
CBOMCTB BYJIKAHH3aTa.

aKkTEBaTOp: HWHrpegWeHT CMECH, BBO-
AEMBI B HeOOJIBIUX KOIHYIECTBAX OIS
noBbimeHUS 3G ¢EKTHBHOCTH yCKOPH-
TenA.

3aMeIHTe h: VHrpeJMeHT CMeECH,
NpHMEHSAEMBIH C lENBIO 3aMeIJICHAA
NpeXIAeBPEMEHHON  BYJIKAHH3ALMH
CMeECH.

3dll.ﬂlmﬂbl€ KOMRONERMBL

HPOTHBOOKHC/IHTE/IL : VIHTpETHECHT CMe-
CH, IpHMEHsIeMBIN IJI1 3aMEIJICHHs
pa3pyIieHHA, BbI3BIBAEMOro OKHCJIIe-
HHEM.
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antiozonant: A compounding ingredi-
ent used to retard deterioration caused
by ozone.

Fillers and colours

filler: A solid compounding ingredient
which may be added in relatively large
proportions to an elastomer.

inert filler: A filler having no reinforcing
effect.

Extenders and plasticizers

extender: An organic material used as
a replacement for a portion of the
rubber required in a compound.

Special chemicals

peptizer (dry rubber): A compounding
ingredient used in small proportions to
accelerate by chemical action the soft-
ening of rubber under the influence of
mechanical action or heat, or both.

blowing agent: A compounding ingre-
dient used to produce gas by chemical
and/or thermal action in manufacture
of hollow or cellular articles.

Latex additives

heat sensitizer: A gelling agent effective
only at elevated temperatures.

3 PROPERTIES AND TESTS

3000

3001

3002

General

test piece: A piece of material of appro-
priate shape and size, prepared so that
it is ready for use in a test.

Note—In the U.S.A. the word “specimen ”
is generally used to denote “test piece ”.

grain: Uni-directional orientation of
rubber and/or filler particles, resulting
in anisotropy of a material.

antiozone: Ingrédient de mélange, uti-
lisé pour retarder la détérioration causée
par ’ozone.

Charges et colorants

charge: Ingrédient de mélange, a 1’état
solide, pouvant étre ajouté a un
élastomere en proportions relativement
grandes.

charge inerte: Charge n’ayant pas
d’effet renforgant.

Diluants et plastifiants

diluant: Produit organique utilisé en
remplacement d’une partie d’élasto-
mére nécessaire 3 un mélange.

Produits chimiques spéciaux

peptisant (élastomére sec): Ingrédient
de mélange, utilisé en faible proportion,
pour accélérer, par action chimique, le
ramollissement des élastomeéres sous
I’influence d’une action mécanique, de
la chaleur ou des deux ensemble.

gonflant: Ingrédient de mélange, utilisé
pour produire un gaz, par action chi-
mique et/ou thermique, au cours de la
fabrication d’objets creux ou alvéo-
laires.

Ingrédients pour latex

thermosensibilisateur: Agent de gélifi-
cation, actif seulement sous I’influence
d’une température élevée.

3 PROPRIETES ET ESSAIS

Généralités

éprouvette: Piéces de forme et dimen-
sions appropriées, préte a étre utilisée
pour un essai.

Note — Aux Etats-Unis, le mot “specimen ”
est généralement utilisé 4 la place du mot
“ test piece .

grain: Orientation unidirectionnelle
d’un élastomeére chargé ou non, entrai-
nant une anisotropie.

AHTHO30HAT :I/IHFDCHHCHT CMECH, TNIpH-
MCHSIEMBIH A1 3aMeIJICHHus paspyme-
HHsI, BBI3BIBAEMOIO O30HOM.

Hanoanumeau u Kpacawue eeujecmea

HANOJHMTeb: TBepObIi HWHTPEIHCHT
CMeCH, BBOIOMMBLIX B Hee B CpaBHH-
TeIbHO OOJBIMX KOMHYECTBAX.

HHEPTHLIH HANMO/IHUTeML | Hanomdrens,
He o0nafaromMil YCHNIMBAKOIIAM IeiH-
CTBHEM,

Paszbagumeau u naacmugpuxamopsi

paz6asuresb (9kcrenaep): Opradmue-
CKHMif TpPOAYKT, MCHOJBL3YEMBIA i
3aMeHBI YaCTH Kay4yka, HEOOXOIMMOro
AJIsE IOTYYEHHS] PE3HHOBOM CMECH.

Xumuuecxue xomnonenmot

nenTu3aTop (YCKOPHTENH mIacTH(HKA-
nuu): MHrpenueHT cMecw, mpuMeHse-
Mbli B HEGONBINHX KOJIMYECTBAX JIS
YCKOPEHHsI XHMHYECKMM IyTEM PO~
mecca maacTHOHKALMM Kayvyyka oA
OCHCTBHEM MEXaHHWYECKHX CHJI, TEIa
HJIM TOTO U JIPYTOTO BMECTE.

raszooGpa3sylomui (pa3aysaommii)
arent: UHrpenneHT cMecH, IpUMeEHse-
MBI s o6pa3oBaHHA Tra3a MOyTeM
XAMHYECKOTO H/HJIH TEpMHYECKOT O BO3-
AeHCTBMS OpPH H3TOTOBJIEHAM OYCTO-
TEJBIX WJIH MOPHCTBIX H3Ae/HH.,

Jamekcusie dobaexu

TepMocenchOum3aTop: AreHT reneob-
paszoBaHuMa (KenaTHHH3aumm), 3todek-
THBHBIH TOJBKO MpPH MOBBLINEHHOK
TeMmmepaType.

3 CBOJICTBA U UCIILITAHUSA

O6wan wacms

obpasen oas meneiTanmii: Yacte Mate-
pHana COOTBETCTBYIOmEH ¢GOpMBI H
pa3mepa, OATOTOBJICHHOTO JIJISl HCIIBI-
TaHHA,

TIpuMmeuarME — B CIOA crnoso “specimen”
TIPHMCHAETCA YAaCTO BMECTO “ test piece ”.

CTPYKTYypHas opuenTaumsi: Hampabien-
Has OpUEHTALHA KayyyKa M/WIx YacTHLl
HAIOJIHMTENSA, NPHBOASAMAS K aHH30-
TPOIMH MaTepHaa.
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Uncured

Mooney viscosity: A measure of the
viscosity of a rubber or rubber com-
pound/mix determined in a Mooney
shearing disc viscometer.

Mooney scorch: A measure of incipient
curing characteristics of a rubber com-
pound/mix using the Mooney shearing
disc viscometer.

Mechanical and physical properties

bench marks; reference marks: Marks
of known separation applied to a test
piece and used to measure strain.

gauge length: The known distance be-
tween bench marks.

tensile stress: The stress applied to
stretch a test piece; it is calculated by
dividing the applied force by the origi-
nal cross-sectional area.

tensile strength: The maximum tensile
stress applied during stretching a test
piece to rupture.

tensile stress at a given elongation:
The stress required to stretch the sig-
nificant portion of a test piece to the
given elongation. (See 3203.)

hardness: The resistance to indentation.

international rubber hardness degrees
(IRHD): A measure of hardness, the
magnitude of which is derived from
the depth of penetration of a specified
indentor into a test piece under speci-
fied conditions.

International rubber hardness degrees
are measured so that O degree rep-
resents a material showing no measur-
able resistance to indentation and
100 degrees represents a material show-
ing no measurable indentation. The scale
is completely described in ISO/R 48.

tear strength: The maximum force re-
quired to tear a specified test piece, the
force acting substantially paraliel to
the major axis of the test piece. (See
ISO/R 34.)

Etat non vulcanisé

consistance Mooney: Mesure de la
consistance d’un élastomére ou d’un
mélange 4 base d’élastomeére, déter-
minée & Il'aide d’un consistomeétre
Mooney a disque de cisaillement.

grillage Mooney: Mesure des caracté-
ristiques de début de vulcanisation d’un
mélange 4 base d’élastomére a 1’aide
d’un consistomeétre Mooney a disque
de cisaillement.

Propriétés mécaniques et physiques

traits de repére: Marques d’espacement
connu tracées sur une éprouvette et uti-
lisées pour mesurer les déformations.

distance entre repéres: Distance connue
entre les traits de repére.

contrainte de traction: Contrainte subie
par une éprouvette soumise a un étire-
ment; son expression numérique est le
quotient de la force appliquée par la
surface de la section initiale.

résistance a la rupture par traction:
Contrainte de traction maximale, exer-
cée sur une éprouvette étirée jusqu’a la
rupture.

contrainte de traction pour un allonge-
ment donné: Contrainte de traction
nécessaire pour communiquer un allon-
gement donné 3 la partie significative
d’une éprouvette (voir 3203).

dureté: Résistance A I’'indentation.

degrés internationaux de dureté du
caoutchouc (DIDC): Mesure de la
dureté, dont la grandeur dérive de la
profondeur d’enfoncement dans une
éprouvette, d’un pénétreur spécifié dans
des conditions spécifiées.

Unités d’une échelle, choisie de telle
sorte que le degré 0 représente la dureté
d’une matiére n’opposant aucune résis-
tance appréciable a la pénétration et le
degré 100 la dureté d’une matiere
dans laquelle la pénétration est négli-
geable. L’échelle est complétement
décrite en ISO/R 48.

résistance au déchirement: Force maxi-
male nécessaire pour déchirer une
éprouvette définie, la force agissant
dans une direction principale parallele
au plus grand axe de ’éprouvette (voir
ISO/R 34).

1ISO 1382 - 1972 (E/F/R)
HICO 1382 - 1972 (A/®/P)

Hegyaxanuszosannulii mamepua.

BA3KOCTh Mo Myun: M3mepenne Bs3-
KOCTH Pe3HHbl HJIH PEe3HHOBOM CMeECH
Ha BHECKO3uMeTpe MyHH co casuraro-
IMIEMCS TUCKOM.

oAy kaun3amus no Mynu: Hzmepe-
HHE XapaKTEPHUCTHUK NIPEIBaAPUTEIHHOTO
OTBEPXKICHHUS DPE3HHOBOM CMecH Ha
BHCKO3UMETpe MyHH.

Mexanuuecxkue u gusuueckue ceoiicmsa

yKa3aTeJbLHEIC OTMeTKH: MeTkm, Ha-
HeceHHble Ha ofOpasell Ha OMpeIeneH-
HOM DacCCTOSIHMH OpPYr OT Apyra IUIst
u3Mepenast aehopMalliH.

xaauGpoBounas Mumua: OmnpeneneHHAs
BeJIMYMHA ANHHBI MEXIAY yKa3aTellb-
HBIMH OTMETKAMH.

HanpsokeHHe npH pacTsokenmu: Hamps-
XKeHHe, TIPHJIOKEHHOE I PACcTKEHHA
obpa3na; OHO PacCYUTHIBACTCA ITyTeM
NeNeHUs BeJIMYHHBI IPANAraeMoro ycu-
Mds Ha [NEPBOHAYANBHYIO IUIOMAdb
MONEPeYHOro ceyeHds obpasua.

npe/ie]l NPOYHOCTH NpH pa3phiBe: Mak-
CHMaJIbHOE HalpsKEHHAE, BEI3bIBAOTIEE
paspylleHde MaTepana OpH pacTd-
JKEHHH,

HaNpPsDKEHHE TPH JAHHOM YIUIHHEHMH:
Hanpsxenue, Heobxoaumoe I pac-
TspKeHus oOpasia [o 3aJaHHOro yIJIH-
Henmst (cM. 3203).

TBepaocTh: CONPOTHBIICHAE MaTepHa-
J1a BAABJIMBAHUAIO.

MEXYHAPOAHbIE €XHHMILI TBEPJOCTH
peaunnt (METP): Mepa TBEpOOCTH,
BEJIMYMHA KOTOPON ONpenesseTcs Iiry-
OMHONM BIABIHMBAaHHA CTAaHAAPTHOTO
mpecca B o0pasell B YCIIOBHAX MCOEBITa-
HEA, MexnyHapoJHble €IHHULBI TBEp-
MIOCTH PE3MHBI N3MEPHAIOTCA IO INKAJIe,
HyJIeBOE€ LEJIeHAe KOTOPOH COOTBET-
CTByeT MaTepeaiy, He obnamaroemy
3aMEeTHBIM CONMPOTHBJIEHHEM BIaBIIH~
BaHHUIO, 4 COTOE NEJICHAE — MaTepHa-
1y, He obnajaroleMy .3aMETHOH mHO-
AaTIABOCTLIO NpH BAaBmsaHuy. Hlka-
na moapobuo omucana 8 CO/P 48.

CONpOTHBJICHHEe pa3aapy: Maxcamals-
Has Harpy3ska, HeoOXomwmas 1ns pas-
peIBa HCOBITYeMOro obpasia ® Iei-
CTByIOIIasi B OCHOBHOM IapaJlIeJIbHO
Gonbmeit ocu o6pasua (cM. UCO/P 34).



ISO 1382 - 1972 (E/F/R)
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3211

3300
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3400

3401

3500

3501

abrasion resistance: The resistance to
wear resulting from mechanical action
upon a surface. It is expressed by the
abrasion resistance index.

abrasion resistance index: A measure of
the abrasion resistance of a vulcanized
rubber relative to that of a standard
vulcanized rubber under the same speci-
fied conditions and expressed as

Abrasion resistance index
= s x 100
T

where

S is the volume loss of a standard
vulcanized rubber;

T is the volume loss of the vulcan-
ized rubber under test.

set: The deformation remaining after
complete release of the force producing
the deformation.

Environmental-Immersion

swelling: The increase in volume of a
test piece immersed in a liquid or
exposed to a vapour.

Not1e—The French term gonflement also in-
cludes what is usually described in English as
“ blowing .

Specific to latex

mechanical stability of latex: The resis-
tance to clotting of latex when sub-
jected to mechanical shear under speci-
fied conditions. (See ISO/R 35.)

Chemical tests

bound rubber: The portion of the rubber
in a mix which is so closely associated
with the filler as to be unextractable
by the usual rubber solvents.

4 PROCESSING

4000

4001

General

mix: An adequate mixture of rubber
in any form with other materials.

résistance A Pabrasion: Résistance a
une usure superficielle par une action
mécanique; elle est exprimée par un
indice de résistance a ’abrasion.

indice de résistance a I’abrasion: Indice
exprimant la résistance a I’abrasion
d’un élastomére vulcanisé par le rap-
port de la diminution de volume d'un
mélange témoin a la diminution de
volume du mélange a apprécier, I’essai
d’abrasion étant effectué dans des
conditions définies identiques.

Indice de résistance a 1’abrasion

=5 100
T

ou
S est la diminution de volume du
mélange témoin;

T est la diminution de volume du
mélange & apprécier.

rémanence: Déformation résiduelle,
aprés suppression compléte de Peffort
ayant provoqué une déformation.

Exposition-Immersion

gonflement (dans un liquide ou une
vapeur): Accroissement en volume
d’une éprouvette ou d’'un objet im-
mergé dans un liquide ou exposé & une
vapeur.

Note — Le terme francais gonflement com-

prend aussi ce qu’exprime le terme anglais
« blowing ».

Termes relatifs au latex

stabilité mécanique d’un latex: Résis-
tance 4 la coagulation, sous I’effet d’une
force de cisaillement appliquée dans
des conditions définies (voir ISO/R 35).

Essais chimiques

caoutchouc lié: La portion d’élastomére
d’un mélange qui est si étroitement
associée a la charge qu’elle n’est plus
extractible par les solvants habituels
des élastomeéres.

4 MISE EN (EUVRE
Généralités

mélange: Un mélange adéquat d’élasto-
mére, sous quelque forme que ce soit,
avec d’autres produits.

conpoTns./ienne neTpannio: CToikocTh
K MCTHPAHHIO NPH MEXaHHYECKOM BO3-
NeHACTBHH, BLIpaXeHHad Ko3(hOdHLHEH-
TOM COINPOTHBIICHAA HCTHPAHHIO.

K0>QPHIHEHT CONPOTHBJICHMS HCTHPA-
umo: BenwudaHa CONPOTHBICHHSA MCTH-
pPaHRIO, BEIPaXeHHasA OTHOIICHHEM NO-
Tepr o0beMa 3TaIOHHOro oOpasua
K norepe obbeMa HCOBITYEMOro o0-
pa3ua B CTAaHAAPTHBHIX YCIIOBHAX HCOBI-
TaHHAA,

KoadouimmenT CONPOTHBNEHAS HCTH-
S
= — X 100
paHHIO T

raoe

S — moteps o6beMa 3TAIOHHOrO
obpasua;

T — morepsAs o0BeMa HCHIBITYEMOIO
obpasma.

octaTtounas aepopmamus: dedopma-
e, OCTAIOINAACA MOCHe MOJHOTO CHA-
TAA Harpy3KHd, Bbi3biBaromeli nedop-
MAIHIO,

ITozpyxcenue 6 pazauunsie cpedst

nalyxanne: Ypemyenme ob6bema 006-
paslla MaTepHajia, NOMEIIEHHOTO B
KHIKOCTb HIIH Iap.

TIruMEYAHRE — OpaHLY3CKHE TEpMHAH «gon-
flement» BKmIOYaeT Takxe NOHATHE, O0O3HA-
YaeMoe aH[JIHACKAM TepMHHOM '‘‘blowing’’.

Tepmunonozun no aamexcy

MeXaHH4eCKAS YCTOHMHBOCTh JIATEKCa:
ConpoTHBJIEHHE JIATEKCA CBEPTHIBAHHIO
TIPA BO3ACHCTBHU MEXAHHMYECKHX CIIBH-
rOBHIX YCWIHNM B CTAaHJAPTHBIX YCIIO-
Bsix (cM. UCO/P 35).

Xumuueckue ceolicmsa

cBu3ammbI  Kaydyk: JlonA kayvyka
B PE3HHOBOM CMeCH, IPOYHO CBSI3aH-
Hasi ¢ MHIPEIHEHTAMH M HEPacTBODH-
Mas B OOBIMHBIX PACTBOPHTEIAX.

4 OBPABOTKA

Ob6wan vacmo

emech: I'OMOreHHas cMech Kaydyka,
B JmoboM BHAE, C APYTHMH HHTpe-
IHEHTAMH.



