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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of
national standards bodies (ISO member bodies). The work of preparing International
Standards is normally carried out through ISO technical committees. Each member
body interested in a subject for which a technical committee has been established has
the right to be represented on that committee. International organizations, govern-
mental and non-governmental, in liaison with I1SO, also take part in the work. ISO
collaborates closely with the International Electrotechnical Commission (IEC) on all
matters of electrotechnical standardization.

Draft International Standards adopted by the technical committees are circulated to
the member bodies for approval before their acceptance as International Standards by
the 1ISO Council. They are approved in accordance with 1SO procedures requiring at
least 75 % approval by the member bodies voting.

International Standard ISO 9558 was prepared by Technical Committee ISO/TC 39,
Machine tools.

Annex A of this International Standard is for information only.
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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale
d’organismes nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L’élaboration
des Normes internationales est en général confiée aux comités techniques de I'ISO.
Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité
technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux. L'ISO col-
labore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (CEl) en ce qui
concerne la normalisation électrotechnique.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis
aux comités membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter-
nationales par le Conseil de I'ISO. Les Normes internationales sont approuvées confor-
mément aux procédures de I'lSO qui requiérent I"approbation de 75 % au moins des
comités membres votants.

La Norme internationale 1SO 9558 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 39,
Machines-outils.

L'annexe A de la présente Norme internationale est donnée uniquement a titre d'infor-
mation.
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1 Scope

This International Standard specifies the nomenclature appro-
priate to the various parts of veneer slicing machines in order to
assist manufacturers and users in the identification of these
parts.

NOTE — In addition to terms used in two of the three official ISO
languages (English and French), this International Standard gives the
equivalent terms in the German, Spanish and ltalian languages ; these
are published under the responsibility of the member bodies for
Germany, F.R. (DIN), Spain (AENOR) and Italy (UNI). However, only
the terms given in the official languages can be considered as 1SO
terms.

This International Standard applies to those machines desig-
nated by the number 11.421 in ISO 7984 1.

1) 1SO 7984 : 1988, Woodworking machines — Technical classifi-
cation of woodworking machines and auxiliary machines for wood-
working.

1 Domaine d’application

La présente Norme internationale indique la nomenclature
propre aux différentes parties des trancheuses, afin d’aider les
constructeurs et les utilisateurs dans l'identification de ces
parties.

NOTE — En complément des termes utilisés dans deux des trois
langues officielles de I'ISO (anglais et francais), cette Norme internatio-
nale donne les termes équivalents dans les langues allemande, espa-
gnole et italienne ; ces termes sont publiés sous la responsabilité des
comités membres de I'Allemagne, R.F. (DIN), de I'Espagne (AENOR)
et de I'ltalie (UNI). Toutefois, seuls les termes donnés dans les langues
officielles peuvent étre considérés comme étant des termes de I'lSO.

La présente Norme internationale s'applique aux machines
désignées sous le numéro 11.421 de I'ISO 7984 7).

1) 1SO 7984 : 1988, Machines & bois — Classification technique des
machines a travailler le bois et des machines auxiliaires a travailler le
bois.
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2 Nomenclature
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Ref English French
eterence Anglais Francais
Repére
Veneer slicing machines Trancheuses
1 Framework Ossature
1.1 Body Bati
1.2 Left-hand lateral guide Longeron gauche
1.3 Right-hand lateral guide Longeron droit
1.4 Sliding tables Glissiéres
1.5 Apron Tablier
2 Feed of workpiece and/or tools Déplacement des piéces et/ou des
outils
2.1 Cam Came
2.2 Cam lever Levier de la came
2.3 Driving shaft Arbre de renvoi
2.4 Bearings Paliers
25 Tie rod dividing head control Tirant de commande du diviseur
2.6 Adjustable lever for thickness-changing Levier réglable pour variations d’épaisseur
device
2.7 Thickness-changing device for log holder Boite d'avance de la table
table intermittent lifting
2.8 Auxiliary motor for log holder table rapid Moteur auxiliaire pour déplacements
motion rapides de la table
29 Log holder table Table
2.10 Table lifting screw-nuts Ecrou de manceuvre
2.1 Table lifting screws Vis de manceuvre de la table
3 Workpiece support, clamp and guide Support, maintien et guidage des
piéces
3.1 Log clamp clutches Griffes (valets)
3.2 Clamping chucks sliding supports Ecrous coulissants des griffes
3.3 Screws for sliding support traverse Vis de déplacement des griffes
3.4 Screws-control reduction gears Moteurs réducteurs pour griffage
3.5 Motor-reduction gear for bracket vertical Moteur réducteur pour réglage vertical des
adjustment griffes
3.6 Chain gear Engrenage a chaine
3.7 Shaft for bracket-lifting device control Arbre de commande du dispositif de
relevage des griffes
3.8 Log bearing straightedge Reégle d’appui sur tablier
4 Tool-holders and tools Porte-outils et outils
I;;j?lZ Knife holder support Bec rapporté du porte-couteau
li;ii Knife plate Plaque porte-couteau
1/4.3 .
d bolt
[1/4.13 Stud bolts Goujons
11;24115 Knife Lame ou couteau
1/4.5 . .
11/4.16 Knife-clamping counterplate Contre-fer du couteau
li;i?? Nuts for blade-clamp stud bolts Ecrous pour goujons de fixation de la lame
4.7 Pressure bar (nose bar) Barre de pression
4.8 Screw for pressure bar clamp and Vis de fixation et de réglage de pression
adjustment
4.9 Nose bar holder carriage Chariot porte-barre de pression
4.10 Adjusting wedge Coin de réglage
4.1 Wedge-traverse screw Vis de déplacement du coin
4.18 Clamping chucks Sabot de serrage
4.19 Chuck-locking nuts Ecrous de serrage des sabots
5 Workhead and tool drives Unité de travail et son entrainement
5.1 Knife-holder carriage Chariot porte-couteau
5.2 Right-side-slide front component Flasque avant de glissiére latérale droite
5.3 Right-side-slide back component Flasque arriére de glissiere latérale droite
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English French
Reference Anglais Francais
Repére
Veneer slicing machines Trancheuses
5.4 Left-side-slide front component Flasque avant de glissiére latérale gauche
5.5 Left-side-slide back component Flasque arriére de glissiére latérale gauche
5.6 Gudgeons Axe de pied de bielle
5.7 Big ends of connecting rods Tétes de bielles
5.8 Connecting rods Bielles
5.9 Small ends of connecting rods Pieds de bielles
5.10 Flywheel Volants
5.11 Flywheel shaft Arbres des volants
5.12 Couplings Manchons d’accouplement
5.13 Speed-reduction gear Réducteur de vitesse
5.14 Brake clutch unit Ensemble embrayage/frein
5.15 Driven pulley Poulie d’entrainement
5.16 Driving belts Courroie trapézoidale de transmission
5.17 Drive pulley Poulie motrice
5.18 Main drive motor Moteur principal de commande
5.19 Main drive motor fan Ventilateur du moteur principal
5.20 Speedometer dynamo Dynamo tachymétrique
Controls Commandes
6.1 Main control push-button panel for chief Pupitre de commande & boutons pour chef
operator opérateur
6.2 Auxiliary control push-button panel for Pupitre de commande auxiliaire pour aide-
assistant operator opérateur
6.3 Switchgear cabinet Armoire de I'appareillage électrique
Safety devices (examples) Dispositifs de sécurité (exemples)
71 Photoelectric cell for lower safety barrier Cellule photoélectrique inférieure de
sécurité
7.2 Photoelectric cell for upper safety barrier Cellule photoélectrique supérieure de
sécurité
8 Miscellaneous Divers
8.1 Sheet ejector Extracteur des feuilles
8.2 Control pulleys Poulies de commande
8.3 Conveying belts Courroies transporteuses
8.4 Idle rollers Galets fous
8.5 Transport guide Guide d’appui sur courroies
8.6 Ejector driving motor Moteur de commande extracteur
9 Lubrication system Equipement de lubrification
9.1 Pipes for oil from pump to sliding surfaces Conduites de refoulement de I’huile de la
pompe aux glissiéres
9.2 Return tank Boite de récupération d’huile
9.3 Pipes to return oil to reservoir Conduites de retour d’huile a la boite de
décantation
10 Examples of work Exemples de travail
10.1 Slicing of a veneer sheet Tranchage d’une feuille de placage
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Annex A
(informative)

Equivalent terms

Annexe A
(informative)

Termes équivalents

German Spanish Italian
Reference Allemand Espagnol Italien
Repére . . PP Trancia a bielle per legno
Furniermessermaschine Guillotina de chapa impiallacciato
1 Stander Armazén Intelaiatura
1.1 Gestell Bastidor Basamento
1.2 Linker Langstrager Larguero izquierdo Guida laterale sinistra
1.3 Rechter Langstrager Larguero derecho Guida laterale destra
1.4 Gleitfihrung Guias Piani di scorrimento
1.4 Rutsche Tablero Grembiale
2 Vorschub von Werkstiick und/oder Desplazamiento de piezas y/o Spostamento dei pezzi e/o degli
Werkzeug herramientas utensili
2.1 Kurvenscheibe Leva Eccentrico
2.2 Hebel zur Kurvenscheibe Palanca de la leva Leva dell’eccentrico
2.3 Vorgelegewelle Grupo de reenvio Gruppo di rinvio
2.4 Lager (fiir Vorgelege) Palieres Supporti
25 Zugstange fur Schnittdickeneinstellung Tirante de control del divisor Tirante per comando del divisore
2.6 Einstellhebel fir Schnittdicken- Palanca regulable para variacion- Leva regolabile per variazione-spessori
einstellung espesores
2.7 Intermittierendes Hubgetriebe flr den Caja de avance de la mesa Divisore per sollevamento intermittente
Tisch del banco portapezzo
2.8 Hilfsmotor fur Tischschnellverstellung Motor auxiliar para desplazamientos Motore ausiliare per movimenti rapidi
del banco portapezzo
29 Tisch Mesa Banco portapezzo
2.10 Spindelmutter fir Tischhohen- Tuerca de maniobra Chiocciole di sollevamento del bancale
verstellung
2.1 Spindel fiir Tischhéhenverstellung Husillo de maniobra de la mesa Viti di sollevamento del bancale
3 Werkstiickauflage, -halterung und Soporte, sujecion y guia de la Supporto, fissaggio e guida dei
-fiihrung piezas pezzi
3.1 Spannbugel Diente de cierre Staffe di aggancio tronco (ganci)
3.2 Gleitstein fur den Spannblgel Tuercas deslizantes para cierres Supporti scorrevoli per staffe di
aggancio
3.3 Spindel fiir den Gleitstein Husillos de desplazamiento de los Viti per spostamento del supporto
cierres scorrevole
3.4 Getriebemotor fur Spindelantrieb Motores para el diente de cierre Riduttori per comando della vite
3.5 Getriebemotor fir Spannbiigelh6hen- Motoreductores para el reglaje vertical Motoriduttore per regolazione in altezza
verstellung de los dientes de cierre delle staffe
3.6 Kettengetriebe Engranaje de cadena Ingranaggio a catena
3.7 Welle fur die Spannbigelhdhen- Eje de control del dispositivo de Albero per comando del dispositivo di
verstellung reelevacion de los dientes de cierre sollevamento delle staffe
3.8 Werkstiickanschlag Regla de apoyo de la bola Regolo di appoggio del tronco in
lavorazione
4 Werkzeugtrager und Werkzeuge Porta herramienta y ttiles Portautensili e utensili
l:ﬁjlz Feste Winkelauflage fir Messer Punta afiadida portacuchillas Squadra fissa portalama




