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Avant-propos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération 
mondiale d’organismes nationaux de normalisation (comités membres de 
I’ISO). L’élaboration des Normes internationales est en général confiée aux 
comites techniques de I’ISO. Chaque comite membre intéressé par une 
étude a le droit de faire partie du comité technique crée a cet effet. Les 
organisations internationales, gouvernementales et non gouvernemen- 
tales, en liaison avec I’ISO participent également aux travaux. L’ISO colla- 
bore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (CEI) 
en ce qui concerne la normalisation électrotechnique. 

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques 
sont soumis aux comités membres pour vote. Leur publication comme 
Normes internationales requiert l’approbation de 75 % au moins des co- 
mites membres votants. 

La Norme internationale ISO 9625 a été élaborée par le comité technique 
lSO/TC 138, Tubes, raccords et robinetterie en matières plastiques pour 
le transport des fluides, sous-comité SC 2, Tubes et raccords en matières 
plastiques pour adduction et distribution d’eau. 
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NORME INTERNATIONALE ISO 9625:1993(F) 

Raccords mécaniques pour tubes en polyéthylène 
utilisés avec pression et destinés à l’irrigation 

1 Domaine d’application 

La présente Norme internationale prescrit les proprié- 
tés exigées et les méthodes d’essai des raccords 
mécaniques destinés à assembler les tubes en po- 
lyéthyléne (PE) utilisés pour transporter de l’eau avec 
pression à des températures ne dépassant pas 45 “C 
dans les systèmes d’irrigation enterrés et non enter- 
rés. 

Elle n’est pas applicable aux raccords utilisés dans des 
systèmes d’irrigation avec goutteurs. 

2 Références normatives 

Les normes suivantes contiennent des dispositions 
qui, par suite de la référence qui en est faite, consti- 
tuent des dispositions valables pour la présente 
Norme internationale. Au moment de la publication, 
les éditions indiquées étaient en vigueur. Toute 
norme est sujette à révision et les parties prenantes 
des accords fondés sur la présente Norme internatio- 
nale sont invitées a rechercher la possibilité d’appli- 
quer les éditions les plus récentes des normes 
indiquées ci-aprés. Les membres de la CEI et de I’ISO 
possédent le registre des Normes internationales en 
vigueur a un moment donné. 

ISO 7-l :-‘1, Filetages de tuyauterie pour raccor- 
dements avec étanchéite dans le filet - Partie 1: 
Désignation, dimensions et tolerances. 

ISO 161-I : 1978, Tubes en matières thermoplastiques 
pour le transport des fluides - Diamètres extérieurs 
nominaux et pressions nominales - Partie 1: Série 
métrique. 

ISO 228-l :-? Filetages de tuyauterie pour raccor- 
dement sans etancheite dans le filet - Partie 1: De- 
signa tion, dimensions et tolerances. 

1) À publier. (Révision de NS0 7-l :1982) 

2) À publier. (Révision de I’ISO 228-l :1982) 

3) À publier. (Révision de I’ISO 1167:1973) 

ISO 1167: -3), Tubes en matières thermoplas tiques 
pour le transport des fluides - Resistance a la pres- 
sion interieure - Méthode d’essai. 

ISO 3458:1976, Assemblages entre raccords et tubes 
sous pression en polyethylene (PE) - Essai 
d’étanchéité a la pression inférieure. 

ISO 3459:1976, Tubes sous pression en polyethyène 
(PEI - Assemblages avec raccords mécaniques - 
Essai d’étanchéité à la dépression interieure et carac- 
teris tiques requises. 

ISO 3501:1976, Assemblages entre raccords et tubes 
sous pression en polyéthylène (PE) - Essai de resis- 
tance a l’arrachement. 

ISO 3503:1976, Assemblages entre raccords et tubes 
sous pression en polyethylène (PE) - Essai 
d’etancheité à la pression intérieure lorsqu’ils sont 
soumis à une courbure. 

ISO 4059:1978, Canalisations en polyethylène (PE) - 
Pertes de charge des raccords mécaniques - Me- 
thode d’essai et spécifications. 

ISO 8779:1992, Tubes en polyethyène (PE) pour 
branchements d’irrigation - Spécifications. 

3 Classification 

Pour les besoins de la présente Norme internationale, 
les raccords mécaniques pour tubes en PE utilisés 
avec pression sont classés comme suit: 

a) Raccords à accrochage interne (raccords du type 
a insert), qui s’accrochent sur le tube uniquement 
a sa surface intérieure. 

iTeh STANDARD PREVIEW
(standards.iteh.ai)

ISO 9625:1993
https://standards.iteh.ai/catalog/standards/sist/a2df8a70-5926-4204-835f-

597aea1a394c/iso-9625-1993



ISO 9625:1993(F) 

b) Raccords à accrochage externe (raccords de type 
a compression), qui s’accrochent sur le tube uni- 
quement à sa surface exterieure. 

c) Raccords à accrochage mixte, qui s’accrochent sur 
le tube a la fois à sa surface intérieure et à sa 
surface extérieure. 

4 Matériaux ’ 

Les raccords doivent être fabriques en materiaux ré- 
sistant a la corrosion. 

La composition des matières plastiques utilisées doit 
assurer une haute résistance aux rayons ultraviolets. 

Le cas échéant, le materiau 
nationales. 

doit satisfa ire aux normes 

Toutes les parties des raccords venant en contact 
avec l’eau doivent être resistantes aux produits chi- 
miques agricoles, par exemple aux engrais, aux pro- 
duits de protection des cultures, et aux fluides de 
débouchage des branchements d’irrigation avec dis- 
perseurs. 

5 Fabrication et aspect 

5.1 Finition 

Les raccords doivent avoir un fini propre et net, et être 
exempts de bavures ou autres défauts susceptibles 
d’endommager le tube. La section de passage doit 
être exempte d’irrégularités reduisant le débit du 
fluide. 

5.2 Matériaux plastiques 

Les surfaces interne et 
tières plastiques doivent 
sillons, piqûres, cavités, 
bles d’affecter l’aptitude 
terne. 

externe des raccords en ma- 
être propres et exemptes de 
ou autres défauts suscepti- 

I à l’emploi et l’usage du sys- 

5.3 Matériaux en métaux et alliages 

53.1 Moulage 

Les pièces moulées doivent être en tout point saines 
et exemptes de lacets, retassures et piqûres, et leurs 
surfaces externe et interne doivent être propres, lis- 
ses et débarrassées de sable. 

5.3.2 Usinage 

Les parties métalliques doivent être en tout point sai- 
nes et exemptes de lacets, retassures et piqûres, et 
leurs surface externe et interne doivent être propres 
et lisses. 

Les parties métalliques et les raccords fabriqués selon 
d’autres procédés doivent être sains, solides et 
exempts de délaminage. 

6 Conception 

Les raccords doivent être conçus pour donner toute 
satisfaction quant a leurs caractéristiques hydrauli- 
ques. Ils doivent être fabriques selon des dimensions 
et des tolerances permettant leur emploi avec des 
tubes d’irrigation normalises en polyéthyléne confor- 
mes à I’ISO 8779 et/ou toute autre Norme internatio- 
nale adéquate. 

Les dimensions doivent permettre aux assemblages 
de satisfaire aux exigences de l’article 7. 

6.1 Dimensions des raccords à accrochage 
interne 

Les dimensions des raccords à accrochage interne et 
des raccords à accrochage mixte utilises pour des tu- 
bes en PE 25 et en PE 32 doivent être telles que le 
diamètre intérieur du tube ne soit pas augmenté de 
plus de 12,5 % de la valeur initiale de son diamétre à 
20 “C. 

6.2 Filetages des raccords 

La taille et la longueur des filetages des raccords doi- 
vent être en conformité avec I’ISO 7-l ou I’ISO 228-1, 
selon le type de raccordement (avec ou sans étan- 
cheité dans le filet). 

7 Caractéristiques mécaniques et 
hydrauliques 

7.1 Généralités 

Les raccords doivent être essayés conformément aux 
exigences citées de 7.2 à 7.9 en étant assembles 
avec des tubes de désignations PE 50 et/ou PE 32 
et/ou PE 25. La pression nominale des tubes utilisés 
dans les essais doit être au moins équivalente à la 
pression nominale des raccords (voir ISO 161-l). 

Les raccords métalliques doivent essayés conformé- 
ment à 7.2, 7.3, 7.4, 7.5, 7.7, 7.8 et 7.9. 

Les raccords en matiéres plastiques doivent être es- 
sayes conformément à 7.3, 7.4, 7.5, 7.6, 7.7, 7.8 et 
79 . . 

7.2 Étanchéité sous pression intérieure 

Tous les raccords métalliques doivent être essayés 
conformement à I’ISO 3458 et satisfaire aux exi- 
gences de ladite norme. 
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7.3 Étanchéité sous pression intérieure avec 7.6.1 Essai de qualification de la matière après 
flexion moulage 

Les raccords métalliques et plastiques doivent être 
essayés conformément à I’ISO 3503 et satisfaire aux 
exigences de ladite norme. 

7.4 Résistance à l’arrachement 

Un essai de pression des matières plastiques 
tranformées par moulage doit être entrepris sur une 
éprouvette moulée par injection en forme de tube 
faite du même mathiau que le corps du raccord. 

Les raccords métalliques et plastiques doivent être 
essayés conformément à I’ISO 3501 et satisfaire aux 
exigences de ladite norme. 

Les dimensions de l’éprouvette doivent être telles 
que donnees à la figure 1, où e est l’épaisseur de paroi 
du tube. 

7.5 Résistance des raccords à accrochage 
externe à la pression intérieure 

Les raccords métalliques et plastiques doivent être 
essayés conformément à I’ISO 3459 et satisfaire aux 
exigences de ladite norme. 

7.6 Résistance de longue durée à la pression 
hydraulique intérieure 

L’éprouvette doit être essayée conformément à 
I’ISO 1167 et satisfaire aux exigences de résistance 
telles que spécifiées dans le tableau 1. Les éprou- 
vettes essayées ne doivent présenter ni rupture ni 
autre dommage. 

Le comportement à long terme des raccords plasti- 
ques doit être évalué par les deux essais suivants. 

NOTE 1 Cet essai peut ne pas être fait si le fabricant 
fournit au laboratoire d’essais un rapport stipulant que les 
exigences de résistance telles que spécifiées dans le ta- 
bleau 1 sont satisfaites. 

ISO 9625,:1993(F) 

Dimensions en millimètres 

- --------_-_---_---_-_-------- B. 3 
8 

I 150 I 
I- 

Longueur librepourl'essai 
-1 

Figure 1 - Éprouvette d’essai 

Tableau 1 - Conditions d’essai des matières plastiques transformées par moulage 
I I I 

Matériau Température d’essai 
0 C 

Contrainte induite 

MPa 

Durée d’essai 
minimale 

h 

PVC-u 60 10 1 000 
PE-HD 80 4 170 

PP, type 1 (homopolymère) 95 3,5 1 000 
PP, type 2 (copolymére) 95 z5 1 000 

POM 60 10 1 000 
ABS 70 4 1 000 
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7.6.2 Essai de composants en matières 
plastiques 

Un essai de pression hydraulique interieure du corps 
du raccord en matieres plastiques doit être effectue 
dans les conditions d’essai spécifiées dans le 
tableau 2. Des bouchons spéciaux peuvent être utili- 
ses, et la liaison entre raccord et bouchon peut être 
renforcée par l’extérieur. 

On ne doit noter ni fuite ni éclatement du corps du 
raccord avant la fin de la durée minimale d’essai. Si 
une fuite se produit a la jonction des bouchons et du 
corps, l’essai n’est pas valable et doit être répété sur 
une autre éprouvette. 

7.7 Essais de pression hydraulique sur 
assemblages 

Les assemblages comportant des raccords en métal 
ou en plastique doivent être montés conformément 
aux instructions du fabricant, et essayés sans renfort 
extérieur. 

L’éprouvette d’essai, conformément à I’ISO 1167, est 
constituée d’un assemblage avec un tube fermé à une 
extrémité; trois éprouvettes de ce type doivent être 
utilisées. Chacun des assemblages doit être essayé 
dans les conditions spécifiées dans le tableau3, ou 
sinon, conformément à I’ISO 1167. Pendant la durée 
de l’essai, les assemblages d’essai ne doivent pas fuir 
ni se rompre, et les tubes en PE ne doivent pas se 
casser, se fissurer ou présenter des défauts dans la 
zone comprimée ou a une distance d de la zone 
comprimée, où d correspond au diamètre extérieur du 
tube. 

7.8 Étanchéité à la pression hydraulique 
intermittente 

Un essai de contrôle de l’étanchéité des assemblages 
entre raccords et tubes en polyéthylène avec pression 
soumis a une pression intérieure intermittente doit 
être réalisé à une pression hydraulique intérieure 

égale à deux fois la pression nominale du tube, a une 
température de 20 OC, en une série de six cycles. 

Chacun des cycles doit comporter une période de 
24 h avec pression hydraulique intérieure, suivie 
d’une période de 24 h sans pression. 

L’appareillage, les éprouvettes, le mode opératoire et 
le rapport d’essai doivent être en conformité avec 
I’ISO 3458. 

7.9 Perte de charge 

La perte de charge doit être déterminée conformé- 
ment a la méthode décrite dans I’ISO 4059 et satis- 
faire aux exigences de ladite norme. 

8 Marquage 

Tous les raccords doivent porter au moins les infor- 
mations suivantes: 

- le nom du fabricant et/ou la marque commerciale; 

J corps du raccord (si - l’identification du matériau dc 
c’est un plastique); 

- le diamètre extérieur nomina 
le raccord est destiné; 

- la pression nominale IPN); 

l des tubes auxquels 

- le diamètre nominal du filetage, si une extrémité 
du raccord est filetée; 

- le sigle ((IRRIG» (pour irrigation). 

Le nom du fabricant ou la marque commerciale, le 
diamètre extérieur nominal, la pression nominale du 
tube et le filetage doivent être marqués en creux ou 
en relief sur les raccords. Les autres informations 
peuvent être marquées en creux ou être portées sur 
une étiquette. 
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Tableau 2 - Conditions d’essai des corps de raccords en matières plastiques 

Durée d’essai 
minimale 

h 

Pression d’essai 

bar 

PVC-u 20 1 

60 1 000 

4,2 x PN 

1 x PN 

1 24 x PN 

170 0,8 x PN 

Matériau du raccord 
Temperature d’essai 

“C 

PE-HD 20 

80 

PP, type 1 (homopolymère) 20 
6 

95 

1 3,2 x PN 

1 000 0,7 x PN 

PP, type 2 (copolymère) 20 

95 

POM 20 

95 

ABS 20 

70 

1 2,7 x PN 

1 000 0,5 x PN 

1 6,3 x PN 

420 1,2 x PN 

1 3,l x PN 

1 000 0,5 x PN 

NOTE - La pression nominale (PN) est la pression de service du raccord à 20 OC (voir ISO 161-i 1. 

Tableau 3 - Conditions d’essai des assemblages 

Matériau du 
tube 

PE-BD 

PE-HD 

NOTES 

Essai d’acceptation Essai de qualité 

Température Durée Contrainte Température Durée Contrainte 
induite induite 

“C h MPa “C h MPa 

20 1 7 (7) 70 (60) 100 2,5 (3) 
20 1 12 (12) 80 (60) 170 4 (6) 

1 Les valeurs entre parenthéses s’appliquent uniquement aux raccords en PVC-U. 

2 Les données de ce tableau sont basées sur l’expérience de chantier et de laboratoire. De nouvelles conditions d’essai 
sont à l’étude. 
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CDU 621.643.4-762:631.347 
Descripteurs: 
de tuyauterie, 

irrigation, canalisation d’eau, ca 
spécification, essai, marquage. 

nalisation avec pression, polyéthylène, tube en matière plastique, joint de tuyau, raccord 

Prix basé sur 5 pages 
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