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Avant-propos

L'1SO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération
mondiale d'organismes nationaux de normalisation {comités membres de
I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée aux
comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre intéressé par une
étude a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les
organisations internationales, gouvernementales et non gouvernemen-
tales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux. L'ISO colla-
bore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (CEl)
en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques
sont soumis aux comités membres pour vote. Leur publication comme
Normes internationales requiert I'approbation de 75 % au moins des co-
mités membres votants.

La Norme internationale ISO 9782 a été élaborée par le comité technique
ISO/TC 61, Plastiques, sous-comité SC 13, Composites et fibres de ren-
forcement.
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NORME INTERNATIONALE

ISO 9782:1993(F)

Plastiques renforcés — Compositions pour moulage
et préimprégnés — Détermination de la teneur
apparente en matieres volatiles

1 Domaine d'application

La présente Norme internationale prescrit une mé-
thode pour la détermination de la teneur apparente
en matiéres volatiles des fils, fibres, nappes, mats
{SMC) et tissus préimprégnés.

La méthode est applicable & tous les préimprégnés a
renfort uni ou multidirectionnel et a tous les systémes
de résines thermodurcissables, sauf indication
contraire précisée dans la spécification du produit
concerné.

Si les fibres aramides sont utilisées comme renfort,
I'eau absorbée par les filtres est éliminée avec les
matiéres volatiles a la température de l'essai; il est
donc nécessaire de corriger la teneur en matiéres vo-
latiles, en déduisant la teneur en eau.

Les fibres de renfort non imprégnées sont exclues du
domaine d'application.

NOTE 1 Pour les produits & base de résine polyester
(UP), le résultat obtenu sera inférieur a la valeur exacte.

2 Référence normative

La norme suivante contient des dispositions qui, par
suite de la référence qui en est faite, constituent des
dispositions valables pour la présente Norme interna-
tionale. Au moment de la publication, I'édition indi-
quée était en vigueur. Toute norme est sujette a
révision et les parties prenantes des accords fondés
sur la présente Norme internationale sont invitées a
rechercher la possibilité d'appliquer |'édition la plus
récente de la norme indiquée ci-aprés. Les membres

de la CEl et de I'|SO possedent le registre des Nor-
mes internationales en vigueur 8 un moment donné.

ISO 291:1977, Plastiques — Atmosphéres normales
de conditionnement et d’essai.

3 Principe

La teneur apparente en matiéres volatiles est le
pourcentage de perte de matiére rapportée a la masse
initiale. Elle est obtenue par la détermination de la
différence de masse d'une éprouvette avant et aprés

passage en étuve a renouvellement d'air, pendant une
durée déterminée et & une température donnée.

4 Appareillage

4.1 Outil de découpe, pour la préparation des
éprouvettes.

4.2 Balance, précise 3 1 mg.

4.3 Etuve a circulation d‘air, capable de maintenir
la température choisie a8 + 5 °C.

4.4 Dessiccateur.

4.5 Porte-éprouvette, tel que coupelle, crochet, ou
feuille d'aluminium.
5 Echantillonnage

L'échantillonnage doit étre effectué conformément 2
la spécification du produit concerné.
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6 Atmospheére de conditionnement pour
I'échantillon et d'essai

6.1 Conditionnement de I'échantillon

Une quantité suffisante de I'échantillon pour produire
le nombre requis d'éprouvettes pour I'essai doit étre
conditionnée durant le temps nécessaire au rétablis-
sement de I'équilibre en température dans I'atmos-
phere normale d'essai avec la (les) feuille(s) de
protection, et si besoin est dans un sac étanche (voir
7.2).

6.2 Atmosphére normale d'essai

L'atmosphere normale d'essai doit étre conforme a
IS0 291.

7 Eprouvettes

7.1 Formes et dimensions

Les éprouvettes doivent avoir une surface minimale
de 100 cm? ou une masse minimale de 1 g. Elles
peuvent étre rondes ou carrées ou avoir toute autre
forme adaptée au produit & essayer.

7.2 Nombre d‘éprouvettes et préléevement

Trois éprouvettes doivent étre prélevées sur chaque
échantillon. Celles-ci doivent étre réparties sur une
méme ligne sur toute la largeur de |'échantillon pour
laboratoire. Quand la largeur des nappes est inférieu-
res a 30 cm, les éprouvettes doivent étre décalées.
Les éprouvettes doivent étre prélevées & au moins
5 cm des lisiéres.

8 Mode opératoire

8.1 Découper les éprouvettes en utilisant |'outil ap-
proprié (4.1) ou prélever un petit écheveau pour les
fils préimprégnés.

8.2 Immédiatement aprés le découpage, peser cha-
que éprouvette avec les feuilles de protection éven-
tuelles, soit my sa masse en grammes.

8.3 Enlever les feuilles de protection et les peser,
soit m, leur masse en grammes.

8.4 Placer |'éprouvette sur une feuille d'aluminium
ou une coupelle préalablement pesées ou la suspen-
dre par un crochet (voir 4.5 ) préalablement pesé dans
['étuve (4.3) préalablement portée a la température
indiquée dans la spécification du produit concerné. En
cas d'absence de spécification particuliére, des tem-
pératures et durées recommandées sont données
dans le tableau 1.

Tableau 1 — Températures recommandées de

I'étuve
. Température Durée

Résine . .
°C min £ 1 min

Epoxyde 160 15

Phénolique 160 15

Polyester 125 60

Silicone 160 15

Polyimide 160 15

8.5 Au bout du temps prescrit, retirer I'éprouvette
de l'étuve. Veiller a ce qu'il n'y ait pas de perte de
résine par égouttage pendant |'étuvage. Laisser re-
froidir I'éprouvette dans le dessiccateur (4.4).

8.6 Déterminer la masse my de I'éprouvette immé-
diatement aprés sa sortie du dessiccateur, soit par
pesée directe si le porte-éprouvette peut étre éliminé
sans arrachement de matiére, soit avec le porte-
éprouvette dont la masse initiale sera déduite.

9 Expression des résultats

Calculer la teneur apparente en matieres volatiles,
exprimée en pourcentage en masse, de chaque
éprouvette a I'aide de la formule

=y =g
T‘[__—”IQ—X 100

ou

m est la masse, en grammes, de |'éprouvette
avec les feuilles de protection (voir 8.2);

m,  estla masse, en grammes, des feuilles de
protection si elles ont été utilisées (voir
8.3);

my est la masse, en grammes, de |'éprouvette
aprés passage dans |'étuve (voir 8.6).

Le résultat individuel de la teneur apparente en ma-
tieres volatiles de I'unité élémentaire contrblée est la
moyenne arithmétique des trois valeurs obtenues sur
['unité élémentaire.

10 Fidélité

La fidélité de cette méthode n'est pas connue car des
données d'essais interlaboratoires ne sont pas dispo-
nibles. Des que des résultats d'essais interlaboratoi-
res auront été obtenus, un article de fidélité sera
ajouté lors de la prochaine révision.
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