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Avant-propos

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération
mondiale d’organismes nationaux de normalisation (comités membres
de I'ISO). L’élaboration des Normes internationales est en général
confiée aux comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre inté-
ressé par une étude a le droit de faire partie du comité technique créé
a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'ISO participent également aux tra-
vaux. L’ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique
internationale (CEl) en ce qui concerne la normalisation électrotech-
nique.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techni-
ques sont soumis aux comités; membres, pout vote.) Leur! publication
comme Normes internationales requiert I"approbation de 75 % au moins
des comités membres votants.

La Norme internationale ISO 9885 a été élaborée par le comité techni-
que ISO/TC 63, Récipients en verre, sous-comité SC->2, ‘Méthodes d’es-
sais.
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Récipients en verre a col large — Déviation de planéité de la
surface d’étanchéité supérieure — Méthodes d’essai

1 Domaine d’application

La présente Norme internationale prescrit deux
méthodes d’essai complémentaires pour la déter-
mination de la déviation de planéité de la surface
d’étanchéité supérieure des récipients en verre a
col large.

Elle est applicable aux récipients en verre & col
large concus pour la stérilisation et pour d‘autres
usages ou un joint hermétique est indispensable.

2 Reéférence normative

La norme suivante contient des dispositions qui, par
suite de la référence qui en est faite, constituent des
dispositions valables pour la présente Norme inter-
nationale. Au moment de la publication, I’édition in-
diquée était en vigueur. Toute norme est sujette a
révision et les parties prenantes des accords fondés
sur la présente Norme internationale sont invitées
a rechercher la possibilité d’appliquer |’édition la
plus récente de la norme indiquée ci-aprés. Les
membres de la CEl et de I'ISO possédent le registre
des Normes internationales en vigueur a un moment
donné.

1SO 7348:1991, Récipients en verre — Fabrication —
Vocabulaire.

3 Définitions

Pour les besoins de la présente Norme internatio-
nale, les définitions données dans I'ISO 7348 et la
définition suivante s’appliquent.

3.1 déviation de planéité de la surface d’étanchéité
supérieure: Mesure quantitative de la déformation
d’une bague déformée.

NOTES

1 Une bague déformée apparait généralement aprés que
le récipient soit correctement formé et avant qu’il ne sorte
de I’arche de recuisson.

2 Il convient de ne pas confondre la déviation de pla-
néité de la surface d’étanchéité supérieure et le «non-
parallélisme de la bague par rapport au fond du
récipient» dont traite I'ISO 9009:1991, Récipients en verre
—[Hauteur et/non-parallélisme de la bague par rapport au
fond'du récipient— 'Méthodes d’essai.

4 Principes de mesure

4.1 'Controle‘rapidé pour déterminer si la surface
d’étanchéité supérieure satisfait aux exigences de
planéité prédéterminées.

4.2 Mesurage de la distance entre la surface
d’étanchéité supérieure et une plaque lisse pressée
contre cette surface.

5 Apparelllage
5.1 Une plaque de base horizontale et plane.

5.2 Un jeu de jauges d’épaisseur, étagées en
épaisseurs de 0,05 mm, c’est-a-dire 0,05 mm,
0,1 mm, etc.

NOTE 3  Pour une vérification rapide et surtout pour le
contrdle automatique, il existe d’autres types d’appa-
reillage. A titre d’exemple, on peut citer un dispositif qui
permet de mesurer le niveau de vide présent aprés aspi-
ration de I’air dans le récipient soumis a l’essai, celui-ci
étant placé a I’envers sur un support standard en caout-
chouc.

6 Echantillonnage

L’échantillonnage doit faire I'objet d’un accord entre
les parties concernées.
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7 Mode opératoire

7.1 Généralités

Piacer ie récipient a i’'envers sur ia piaque de base
horizontale et plane (5.1). Si le récipient bascule,
attendre sa stabilisation.

7.2 Controle rapide de la conformité de la

surface d’étanchéité supérieure aux exigences
de nlandité nrndnl’nrmlnnnc
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7.21 Choisir une jauge d’épaisseur (5.2) ayant
I’épaisseur du défaut de planéité permis.

7.2.2 Essayer d’introduire la jauge dans la fente,
s’il y en a une, entre la plaque de base et |la surface
d’étanchéité supérieure sur tout le pourtour de la
bague. Durant cette opération, la jauge doit reposer
a plat sur la plaque de base et y glisser librement.
On considére la jauge comme introduite lorsque son
extrémité atteint le bord intérieur de la bague a
condition qu’au cours de l'‘opération, le récipient
soumis a I’essai ne bascule pas ou ne fasse aucun
autre mouvement.

7.2.3 Sila jauge ne peut étre introduite dans aucun
sens, le récipient est considéré comme satisfaisant
aux exigences de planéité.

7.24 Si la jauge peut étre introduite, répéter le
mode opératoire de 7.2.2 enpsutilisants-1ajauge
d’épaisseur immédiatement supérieure. Si ‘cette
deuxiéme jauge ne peut pas étre introduite, le réci-
pient est considéré comme satisfaisant aux exi-
gences de planéité. Si elle peut étre introduite, le
récipient ne satisfait pas aux exigences de planéité.

7.3 Détermination de la déviation de planéité
de la surface d’étanchéité supérieure

7.3.1 Selon le cas, choisir la jauge dont I'épaisseur
est égale au défaut de planéité permis, ou choisir la
jauge la plus petite ou celle immédiatement supé-
rieure (c’est-a-dire 0,1 mm).

7.3. 2 Ess d"ntroduire la jauge sélectionnée en

suivant le m() peraIOIre décrit en 7.2.2.

7.3.3 Poursuivre les mesurages en utilisant des

jauges plus épaisses ou moins épaisses, suivant le

cas, jusqu’a ce que deux jauges consécutives
(c’est-a-dire, dont la différence d’épaisseur est de
0,05 mm) soient trouvées, "'une pouvant étre intro-
duite et I’autre non.

8 Expression des résultats

8.1 Contrdle rapide (voir 7.2)

Si des résultats par attributs sont demandés. donn
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le nombre de récnpuents qui respectent les exi-
gences de planéité.

8.2 Détermination (voir 7.3)
Pour chaque récipient soumis a V’essai, prendre

comme résultat I"épaisseur, en millimeétres, de la
plus petite des deux jauges déterminées en 7.3.3.

9 Rapport d’essal

Le rapport d’essai doit comporter les informations
suivantes:

a). référence a la présente Norme internationale;

b) référence ala (les) méthode(s) d’essai utilisée(s)
(c’est-a-dire 7.2 et/ou 7.3);

c) la taille de I’échantillon et le type de récipients
soumis a l'essai;

d) les détails relatifs a la fabrication;
e) le type d’appareillage utilisé;
f) les résultats obtenus;

g) le nom et la signature du contréleur, ainsi que la
date de I'essai.
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CDU 621.798.147:666.172:531.717.8

Descripteurs: récipient, emballage en verre, bocal de conserve, essal, essal de planitude, écart de planéité, mesurage de dimension.
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