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Avant-propos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération 
mondiale d’organismes nationaux de normalisation (comités membres de 
I’ISO). L’elaboration des Normes internationales est en général confiee aux 
comités techniques de I’ISO. Chaque comité membre intéressé par une 
étude a le droit de faire partie du comité technique cree à cet effet. Les 
organisations internationales, gouvernementales et non gouvernemen- 
tales, en liaison avec I’ISO participent également aux travaux. L’ISO colla- 
bore etroitement avec la Commission électrotechnique internationale (CEI) 
en ce qui concerne la normalisation électrotechnique. 

Les projets de Normes internationales adoptes par les comites techniques 
sont soumis aux comites membres pour vote. Leur publication comme 
Normes internationales requiert l’approbation de 75 % au moins des co- 
mites membres votants. 

La Norme internationale ISO 12306 a éte elaboree par le comite technique 
ISO/TC 123, Paliers lisses, sous-comite SC 5, Analyse et assurance de la 
qualité. 

L’annexe A fait partie intégrante de la présente Norme internationale. 
L’annexe B est donnée uniquement a titre d’information. 
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NORME INTERNATIONALE 0 ISO ISO 12306:1994(F) 

Paliers lisses - Mesurage de l’épaisseur de paroi des 
demi-coussinets minces et des bagues minces 

1 Domaine d’application 

La présente Norme internationale 
de mesure utilises pour mesurer 

décrit, conformement à 1’ 
l’épaisseur totale de paroi 

SO 12301, les methodes de contrôle et l’appareillage 
des demi-coussinets minces et des bagues minces a 

I’etat fini. 

Elle n’est pas applicable aux bagues en matières thermoplastiques. 

NOTE 1 Toutes les dimensions données dans la présente Norme internationale sont en millimètres. 

2 Références normatives 

Les normes suivantes contiennent des dispositions qui, par suite de la réference qui en est faite, constituent des 
dispositions valables pour la présente Norme internationale. Au moment de la publication, les éditions indiquées 
étaient en vigueur. Toute norme est sujette à révision et les parties prenantes des accords fondes sur la présente 
Norme internationale sont invitées a rechercher la possibilité d’apy 
indiquées ci-après. Les membres de la CEI et de I’ISO possédent I 
a un moment donne. 

cliquer les éditions les plus récentes des normes 
e registre des Normes internationales en vigueur 

ISO 3547: 1976, Paliers lisses - Bagues roulees - Dimensions, tolerances et methodes de contrôle. 

ISO 3548: 1978, Paliers lisses - Demi-coussinets minces - Dimensions, tolérances et me thodes de contrôle. 

ISO 4379:1993, Paliers lisses - Bagues en alliages de cuivre. 

ISO 6864: 1984, Paliers lisses - Demi-coussinets minces a collerettes - Dimensions, tolerances et methodes de 
contrôle. 

ISO 12301: 1992, Paliers lisses - Techniques de contrôle de la qualité et vérifications des caractéristiques de 
qualité géométriques et des matériaux. 

3 Définition 

Pour les besoins de la présente Norme internationale, la definition suivante s’applique. 

3.1 épaisseur totale de paroi, s,,,: Distance radiale séparant les points de mesure opposes au niveau du dia- 
metre interieur et du diamètre extérieur. (Voir figure 1.) 
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4 Symboles et unités 

Pour les besoins de la présente 
tableau 1. 

Figure 1 - Épaisseur totale de paroi, stot 

Norme internationale, les symboles et unit& sont tels que donnés dans le 

Symbole 

aC 
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Do 
F* P’” 
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4ot 
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Ax 

iii 
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Tableau 1 - Symboles et unités 

Paramètre 

Distance de mesurage 

Largeur 

Diamétre extérieur 

Force de controle, palpeur 

Nombre d’éprouvettes 

Épaisseur totale de paroi 

Incertitude de mesure (niveau de confiance de 95 %) 

Incertitude de mesure des appareillages de mesure 

Différence des valeurs mesurées entre les premier et second relevés 

Moyenne arithmétique de A.X 

Écart-type 

Écart-type de AX 

Unité SI 

mm 

mm 

mm 

N 

mm 

mm 

mm 

mm 

mm 

mm 

mm 

5 Objet du contrôle 

Pour garantir le jeu de palier exigé, et par conséquent I’efficacitb de fonctionnement des paliers lisses unitaires, 
il est nkessaire de respecter les tokrances d’épaisseur de paroi spécifiées dans I’ISO 3547, I’ISO 3548, 
I’ISO 4379 et I’ISO 6864. 

6 Méthodes de contrôle (voir annexe A) 

6.1 Principe de mesure 

L’axe de calibrage des palpeurs doit se trouver dans le sens radial et être perpendiculaire à la surface extbrieure 
de l’éprouvette afin de trouver la valeur minimale de l’épaisseur de paroi. Les valeurs mesurbes peuvent être re- 
levbes par mesurage unique ou mesurage par totalisation, représentés symboliquement à la figure 2. 
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a) Mesuraqe unique par contact b) Mesurage par totalisation par contact ou non 
(calibre mtlcanique ou electronique) (calibre electronique ou pneumatique) 

Figure 2 - Principe de mesure de l’épaisseur de paroi 

La présence de trous de graissage, bains d’huile, rainures de graissage, marquages ou chanfreins spéciaux peut 
nécessiter qu’on s’ecarte des lignes et des points de mesure spécifiés ci-dessous, auquel cas cela doit faire l’objet 
d’un accord séparé. 

Toute épaisseur de paroi non conforme aux valeurs spécifiées en raison du procédé de fabrication, d’une défor- 
mation du support de palier au niveau du marquage ou des endroits non portants des bagues roulées doit faire 
l’objet d’une définition séparée. 

6.2 Mesurage linéaire dans le sens circonférentiel 

Mesurage en continu de l’épaisseur de paroi effectue dans le sens circonférentiel au niveau des lignes de mesure 
spécifiées à la figure3 et dans le tableau 2. 

Ml M2 

B 

Figure 3 - Emplacement des lignes de mesure 
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ISO 12306:1994(F) 43 ISO 

Tableau 2 - Distances aC des lignes de mesure 

Largeur 

B 

Distance de 
mesuragel) 

aC 

Nombre de lignes de mesure M 

BS 15 BP 1 

15<B< 50 4 2 

I 50 < B < 90 I 6 et B/2 I 3 I 

B > 90 8 et B/2 3 
1 

I 1) Chaque distance ac des lignes de mesure est spécifiée à partir du début de 
la surface de glissement. I 

6.3 Mesurage linéaire dans le sens axial 

Mesurage en continu de l’épaisseur de paroi effectue dans le sens axial au niveau des lignes de mesure indiquées 
aux figures 4 et 5 pour des largeurs B< 50 mm et des diametres extérieurs Do< 150 mm. 

Dans le cas où B > 50 mm et Do > 150 mm, la méthode de mesurage doit faire l’objet d’un accord entre le fabri- 
cant et le client. 

6.3.1 Demi-coussinets 

Voir figure 4 

/F Lignes de mesure M 

Ml M2 M3 

Figure 4 - Méthode de mesurage selon trois lignes de mesure pour les demi-coussinets de diamètre 
extérieur Do< 150 mm 
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6.3.2 Bagues 

Voir figure 5. 

Cette méthode de mesurage peut être utilisée pour les bagues roulees ou non fendues, polies ou etalonnées. 

Emplacement de la fente 
d’une bague roulee 

7 

/Y Lignes de mesure M 

M2 

Figure 5 - Méthode de mesurage selon trois lignes de mesure pour les bagues roulées ou non fendues 
de diam6tre extérieur 0,~ 150 mm 

6.4 Mesurage ponctuel 

Mesurage point par point de l’épaisseur de paroi effectue au niveau des points de mesure indiques aux figures 6 
à 8 pour des largeurs B < 90 mm et des diametres exterieurs Do < 150 mm. Dans le cas où B > 90 mm et 
D, > 150 mm, la methode de mesurage doit faire l’objet d’un accord entre le fabricant et le client. La distance a, 
de la ligne de mesure doit être prise dans le tableau 2. 

6.4.1 Demi-coussinets 

Voir figures 6 à 8. 
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0 ISO 

0 = point de mesure P 

Figure 6 - Méthode de mesurage en six points de mesure pour les demi-coussinets de largeur 
B < 50 mm et de diambtre extérieur Do< 80 mm 

0 = point de mesure P 

Figure 7 - Méthode de mesurage en dix points de mesure pour les demi-coussinets de largeur 
B < 50 mm et de diamBtre extérieur Do< 150 mm 
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0 =pointdemesure P 

Figure 8 - Méthode de mesurage en dix points de mesure pour les demi-coussinets de largeur 
B< 90 mm et de diametre extbrieur Do< 150 mm 
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