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Avant-propos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération 
mondiale d’organismes nationaux de normalisation (comités membres 
de I’ISO). L’élaboration des Normes internationales est en général 
confiée aux comités techniques de I’ISO. Chaque comité membre inté- 
ressé par une étude a le droit de faire partie du comité technique créé 
à cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non 
gouvernementales, en liaison avec I’ISO participent également aux tra- 
vaux. L’ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique 
internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation électrotech- 
nique. 

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techni- 
ques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur publication 
comme Normes internationales requiert l’approbation de 75 % au moins 
des comités membres votants. 

La Norme internationale ISO 9980 a été élaborée par le comité techni- 
que ISO/TC 41, Poulies et courroies (y compris les courroies trapézoï- 
dales). 

L’annexe A de la présente Norme internationale est donnée uniquement 
à titre d’information. 
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duite ni utilisée sous quelque forme que ce soit et par aucun procédé, électronique ou 
mécanique, y compris la photocopie et les microfilms, sans l’accord écrit de l’éditeur. 

Organisation inter ,nationale de norm alisation 
Case Postale 56 l CH-l 211 Genève 20 l Suisse 

Imprimé en Suisse 

ii 

iTeh STANDARD PREVIEW
(standards.iteh.ai)

ISO 9980:1990
https://standards.iteh.ai/catalog/standards/sist/69c0ec26-fd69-40d0-ab6c-

11a1a99f397e/iso-9980-1990



ISO 9980:1990(F) 

Introduction 

Dans les transmissions par courroies trapézoïdales, les dimensions des 
gorges de poulies peuvent être définies soit à l’aide de la largeur de 
référence, soit à l’aide de la largeur effective. En conséquence, deux 
systèmes ont été élaborés pour la définition et la description des di- 
mensions des poulies et des courroies. Les deux systèmes sont indé- 
pendants l’un de l’autre. 

Pour le contrôle géométrique des gorges définies dans le système basé 
sur la largeur effective, des méthodes de contrôle nécessaires pour 
s’assurer avec des moyens mécaniques de la conformité d’une poulie 
à gorges par rapport aux spécifications normalisées sont prescrites, 
alors que des méthodes modernes de contrôle rapide ou en série utili- 
sées en cours de production ne le sont pas. 

. . . 
Ill 
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NORME INTERNATIONALE ISO 9980:1990(F) 

Transmissions par courroies - Poulies à gorges pour 
courroies trapézoïdales (système basé sur la largeur 
effective) - Contrôle géométrique des gorges 

1 Domaine d’application 

La présente Norme internationale prescrit des mé- 
thodes de contrôle permettant de s’assurer de la 
régularité des gorges et des poulies pour courroies 
trapézoïdales définies dans le cadre du système 
basé sur la largeur effective. Ces poulies à gorges 
peuvent être concues pour être utilisées avec des 
courroies trapézoidales classiques ou étroites. Les 
courroies trapézoïdales peuvent être simples ou 
jumelées. 

Les paramètres de contrôle et les tolérances des 
poulies à gorges seront prescrits dans des Normes 
internationales ultérieures. 

2 Principe 

Contrôle complet de poulie à gorges s’effectuant en 
quatre opérations successives données ci-après 
dans l’ordre chronologique: 

- contrôle du profil de gorge (voir article 3); 

- contrôle du pas des gorges (voir article 4); 

- contrôle du diamètre effectif (voir article 5); 

- contrôle du battement (voir article 6). 

3 Profil de gorge 

3.1 Spécifications 

Le profil de gorge doit être défini dans la Norme 
internationale appropriée par les dimensions repré- 
sentées à la figure 1 et données dans le tableau 1. 

NOTE - Les flancs de la gorge doivent être droits jusqu’à au moins 
de. - 26h,. 

Figure 1 - Profil de gorge 

Tableau 1 - Spécifications du profil de gorge 

Dimension 

Largeur effective 

Angle de gorge 

Profondeur utile 

Variation de la profon- 
deur utile en moins 

Variation de la profon- 
deur utile en plus 

a 

h, 

bh, 

6h, ” 

* Aa 

Valeur minimale 

Valeur maximale 

Valeur maximale 

1) Uniquement pour les poulies à gorges utilisées avec des 
courroies trapézoïdales jumelées. 
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3.2 Contrôle 

3.2.1 Calibres à limites 

Le profil de gorge doit être vérifié à l’aide d’un cali- 
bre à limites du type de celui qui est représenté 
schématiquement à la figure2 ou à la figure 7. 

II est nécessaire de prévoir un calibre pour chacun 
des angles normalisés applicables à une section 
donnée dans la norme correspondante. 

Le calibre à limites doit être marqué de la section 
et de l’angle de gorge. 

3.2.2 Vérification des gorges des poulies pour 
courroies trapézoïdales simples 

Le calibre à limites est représenté à la frgure2. 

L’extrémité ~~MIN.~> du calibre à limites sert à vérifier 
la valeur minimale de l’angle de gorge. Le calibre 
doit toucher la gorge au niveau des angles infé- 
rieurs (voir figure 3) ou tout le long des flancs. 

L’extrémité (<MAX.), du calibre à limites sert à véri- 
fier la valeur maximale de l’angle de gorge, la lar- 
geur effective, la profondeur utile et la variation 6h, 
dans le même temps. 

L’angle de gorge, la largeur effective, la variation 
Fh, et la profondeur utile sont conformes aux spéci- 
fications si les angles du calibre sont en contact 
avec la partie droite des flancs de la gorge au ni- 
veau de la largeur IV, (voir figure 4). 

L’angle de gorge est trop grand si seuls les angles 
inférieurs de l’extrémité ((MAX.,, du calibre sont en 
contact avec la gorge. 

La largeur effective est trop petite ou la variation 
6h2 est trop grande si les angles supérieurs du cali- 
bre (au niveau de la largeur w,) se situent au-dessus 
de la partie droite des flancs de la gorge (voir 
figure 5). 

La profond eu r utile est trop faib le si le calibre arrive 
au fond de la gorge (voir figure 6) . 

3.2.3 Vérification des gorges des poulies pour 
courroies trapézoïdales jumelées 

Le calibre à limites est représenté à la figure7. 

L’extrémité ~~MIN.~~ du calibre à limites sert à vérifier 
la valeur minimale de l’angle de gorge. Le calibre 
doit toucher la gorge au niveau des angles infé- 
rieurs (voir figure 3) ou tout le long des flancs. 

L’extrémité <<MAX.>> du calibre à limites sert à véri- 
fier la valeur maximale de l’angle de gorge, la lar- 
geur effective, la profondeur utile, la variation 6h, et 
la variation Fh, dans le même temps. 

L’angle de gorge, la largeur effective, les variations 
6h, et 6h, et la profondeur utile sont conformes aux 
spécifications si les angles du calibre sont en 
contact avec la partie droite des flancs de la gorge 
au niveau de la largeur w, (voir figure 8). 

L’angle de gorge est trop grand si seuls les angles 
inférieurs de l’extrémité (<MAX.), du calibre sont en 
contact avec la gorge. 

La variation 6h, est trop grande si l’épaulement du 
calibre est en contact avec le sommet de gorge sans 
que le calibre soit en appui en fond de gorge (voir 
figure 9). 

La largeur effective est trop petite ou la variation 
6h, est trop grande si les angles supérieurs du cali- 
bre (au niveau de la largeur IV,) se situent au-dessus 
de la partie droite des flancs de la gorge (voir 
figure 10). 

La profondeur utile est trop faible si le calibre arrive 
au fond de la gorge (voir figure 6). 

Figure 2 - 

Dimensions 

WI = w* -- 2Shftaïl a/2 

h, = h, - 6h, 

A2 ( hl 

Calibre à limites pour poulies à 
trapézoïdale simple 

w4P 

2 
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Figure 3 - Disposition du calibre à limites dans la 
gorge à contrôler 

Figure 4 - Contrôle du profil de gorge (bon) 

Figure 5 - Contrôle du profil de gorge (mauvais) 

Figure 6 - Contrôle du profil de gorge (mauvais) 
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Dimensions 

w1 = w, - 26hftan a/2 

w2 > e (see4.1.1) 

h, = h, - 6h, 

h3 = 6h, + 6h, 

Figure 7 - Calibres à limites pour poulies à gorges 
trapézoïdales jumelées 

Figure 8 - Contrôle du profil de gorge (bon) 

Figure 9 - Contrôle du profil de gorge (mauvais) 

Figure 10 - Contrôle du profil de gorge (mauvais) 
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4 Pas des gorges 

4.1 Spécifications 

4.1.1 Pas des gorges 

Les dimensions suivantes sont à prescrire dans la 
Norme internationale relative aux poulies à plu- 
sieurs gorges (voir figure 11): 

- I’entraxe de deux gorges consécutives - valeur 
nominale e; 

- la tolérance admise sur la valeur nominale e, et, 

- pour les poulies à gorges utilisables avec des 
courroies trapézoïdales jumelées, la valeur 
maximale de la somme de tous les écarts par 
rapport à la valeur nominale e pour toutes les 
gorges d’une même poulie. 

f e m 

Figure 11 - Poulie à gorges multiples 

4.1.2 Distance entre l’axe d’une sectio 
extérieure et le bord voisin de la poulie 

In de gorge 

Une valeur minimale doit être prescrite pour la dis- 
tance f séparant le bord extérieur de la poulie de 
l’axe de la première gorge pour toutes les poulies, 
qu’elles soient à une seule ou à plusieurs gorges. 
Une tolérance en plus et en moins peut être affectée 
à cette valeur f pour faciliter l’alignement des pou- 
lies. 

4.2 Contrôle 

Mesurer le pas des gorges des poulies en utilisant 
un appareil de mesure de gorge de poulies et une 
série de piges interchangeables pour chacune des 
sections de gorge. Le diamètre de pige doit être 
comme prescrit en 5.1.2. 

Me surer le pas des gorges, e, en utilisant un outil 
de mesu rage de pas comme indiqué à la figure 12. 

Bloquer la pige mobile coulissante après la mise en 
place appropriée des piges dans les gorges et me- 
surer la distance x en utilisant un pied à coulisse 
ou un micromètre. Le pas des gorges, e, est égal à 
la valeur mesurée, X, moins le diamètre de la pige 
utilisée. 

5 Diamètre effectif 

5.1 Spécifications 

5.1 A Diamètre effectif 

Les dimensions sui vantes sont à presc 
Nor me international e carre spon da nte: 

rire dans la 

le diamètre effectif - valeur nominale d,; 

- la tolérance admise sur la valeur nominale d,, 
et, 

- pour les poulies à gorges multiples, l’écart ad- 
mis sur les diamètres effectifs mesurés d’une 
gorge à l’autre. \ 

NOTE 1 À noter que la connaissance des écarts de 
diamètre effectif entre gorges d’une poulie simple est plus 
importante que celle de la valeur exacte des diamètres 
effectifs. 

5.1.2 Piges de vérification 

Les dimensions s U ivantes sont à prescrire dans la 
Norme internation a le correspon dante: 

- le diamètre des piges, n; 

- la tolérance admise sur d; 

- le terme correcteur 24. 

NOTE 2 La formule ser 
teur 2h, est la suivante: 

vant à calculer le terme correc- 

( 
. 

2hs =d 1+-J--- 
sina/ ) 

1 - 
-- we tana/ 

a 

d 

est la largeur effective; 

est l’angle de gorge; 

est le diamètre des piges. 

II est possible d’arrondir de facon appropriée 
la note 1) les valeurs du terme correcteur 2h,. 

(voir 

5.2 Contrôle 

Utiliser deux piges de diamètre d conforme aux in- 
dications de 5.1.2. Les placer dans la gorge à 
contrôler (voir figure 13). Mesurer le diamètre sur 
piges, K, entre les plans tangents externes parallè- 
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