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Avant-propos 

LT30 (Organisation internationale de normalisation) est une fedération 
mondiale d’organismes nationaux de normalisation (comites membres 
de I’ISO). L’élaboration des Normes internationales est en général 
confiée aux comités techniques de I’ISO. Chaque comité membre inté- 
ressé par une étude a le droit de faire partie du comité technique creé 
à cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non 
gouvernementales, en liaison avec I’ISO participent également aux tra- 
vaux. L’ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique 
internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation électrotech- 
nique. 

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techni- 
ques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur publication 
comme Normes internationales requiert l’approbation de 75 O/a au moins 
des comités membres votants. 

La Norme internationale ISO 100594 a été élaborée par le comité tech- 
nique ISO/TC 33, Matériaux réfractaires, sous-comité SC 2, Méthodes 
d’essais. 

L’ISO 10059 comprend les parties suivantes, présentées sous le titre 
général Produits réfractaires faconnés denses - Détermination de la 
résistance à la compression à tek@rature ambiante: 

- Partie 1: Méthode d’essai de référence sans intercalaire 

- Partie 2: Essai avec intercalaires 
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Introduction 

L’ISO 10059 est publiée en deux parties. La partie 1 prescrit une mé- 
thode de référence pour la détermination de la résistance à la com- 
pression à température ambiante, sans utilisation d’intercalaire. La 
partie 2 prescrit une autre méthode d’essai applicable lorsque I’utili- 
sation d’un intercalaire et d’éprouvettes d’autres dimensions est ad- 
mise. 

La méthode d’essai s’appliquant aux produits isolants façonnés est dé- 
crite dans I’ISO 8895. 

. . . 
III 
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NORME INTERNATIONALE ISO 100594:1992(F) 

Produits réfractaires faconnés denses - Détermination de la 
résistance à la comprekion à température ambiante - 

Partie 1: 
Méthode d’essai de référence sans intercalaire 

1 Domaine d’application 

La présente partie de I’ISO 10059 prescrit une mé- 
thode de détermination de la résistance à la com- 
pression à température ambiante des produits 
réfractaires faconnés denses. 

pliquée dans des conditions spécifiées et à 
température ambiante, à laquelle peut résister un 
produit réfractaire sans qu’if y ait rupture. 

3.2 produit faconné dense: Produit dont la porosité 
totale, mesur-6~ selon I’ISO 5017, est inférieur à 
45 Oh. 

2 Références normatives 
4 Principe 

Les normes suivantes contiennent des dispositions 
qui, par suite de la référence qui en est faite, 
constituent des dispositions valables pour la pré- 
sente partie de I’ISO 10059. Au moment de la publi- 
cation, les éditions indiquées 6taient en vigueur. 
Toute norme est sujette 3 révision et les parties 
prenantes des accords fondés sur la présente partie 
de I’ISO 10059 sont invitées à rechercher la possi- 
bilité d’appliquer les éditions les plus récentes des 
normes indiquées ci-après. Les membres de la CEI 
et de I’ISO possèdent le registre des Normes inter- 
nationales en vigueur à un moment donné. 

ISO 5017: 1988, Produits réfractaires façonnés denses 
- Détermination de la masse volumiqne apparente, 
de la porosité ouverte et de la porosité totale. 

ISO 8895:1986, Produits réfractaires isolants facon- 
nés - Détermination de /a résistance à I’écraserhent 
à température ambiante. 

3 Définitions 

Pour les besoins de la présente partie de I’ISO 
10059, les définitions suivantes s’appliquent. 

3.1 résistance à la compression à température am- 
biante: Charge maximale par unité de surface, ap- 

Application à une éprouvette de dimensions 
connues, dans des conditions spécifiées, d’une 
charge en compression augmentant progres- 
sivement jusqu’à la rupture de l’éprouvette? c’est-à- 
dire au moment où elle devient incapable de 
résister à une nouvelle augmentation de charge. La 
résistance à la compression à température am- 
biante se calcule à partir de la valeur de la charge 
entraînant la rupture lors de l’essai et de l’aire 
moyenne de la section transversale sur laquelle la 
charge est appliquée. 

5 Appareillage 

5.1 Presse mécanique ou hydraulique, comprenant 
un dispositif permettant de mesurer à rfi 2 % près, 
la charge exercée sur l’éprouvette. 

La presse doit permettre d’augmenter la contrainte 
à la vitesse de 1,O N/mm2-s + 0,l N/mm 2 es, jusqu’à 
la limite de résistance de l’éprouvette. 

Les plateaux de la presse doivent avoir les caracté- 
ristiques suivantes: 

a) dureté Rockwell comprise entre 58 HRC et 
62 HRC; 
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b) tolérance de planéité de 0,03 mm sur l’ensemble 
de la surface devant être en contact avec 
l’éprouvette, 

c) texture superficielle (rugosité moyenne n,) com- 
prise entre 0,8 pm et 3,2 pm. La qualité de sur- 
face peut être appréciée visuellement ou au 
toucher, par référence à un étalon de ((rugosité 
moyenne,> du type utilisé en rectification plane. 

Le plateau supérieur doit avoir une aire inférieure 
ou égale à 100 cm*. Il doit reposer sur une surface 
d’appui permettant de compenser de légers écarts 
de parallélisme entre le plateau et l’éprouvette. 

II est admis d’utiliser une presse dont le plateau 
supérieur n’est pas conforme aux prescriptions di- 
mensionnelles définies ci-dessus, à condition 
d’interposer entre les plateaux de la machine, en le 
centrant bien, un adaptateur auxiliaire, tel que re- 
présenté figure 1. Les plateaux de l’adaptateur doi- 
vent satisfaire aux prescriptions de dureté et de 
planéité spécifiées dans le présent paragraphe pour 
les plateaux de la machine. Ils doivent être d’épais- 
seur égale ou supérieure à 10 mm. 

NOTE 1 Les plateaux doivent de préférence être amo- 
vibles, afin de permettre leur réusinage, et, si possible, 
non mattés. 

5.2 Pieds à coulisse, pour le mesurage dimension- 
nel des éprouvettes (voir 6.3, 6.4 et 7). 

5.3 Équerre. 

5.4 Étuve, réglable à 110 “C + 5 OC. - 

6 Éprouvettes 

6.1 Les éprouvettes doivent être des cylindres de 
50 mm + 0,5 mm de diamètre et 50 mm + 0,5 mm 
de hauteur. S’il est impossible de prélever une 
éprouvette de ces dimensions dans une piéce, utili- 
ser des éprouvettes de 36 mm & 0,3 mm de diamé- 
tre et 36 mm + 0,3 mm de hauteur. - 

6.2 Prélever les éprouvettes par carottage dans la 
(les) piéce(s), suivant la direction de pressage prise 
au cours de la fabrication de la pièce, si elle est 
connue. Noter l’emplacement originel des éprou- 
vettes dans la (les) pièce(s). Les éprouvettes com- 
portant des fissures ou des défauts visibles doivent 
être rejetées, et ceci doit également être noté. 

Rectifier si nécessaire les deux extrémités de 
l’éprouvette cylindrique de facon à obtenir des sur- 
faces planes et parallèles. P;ur vérifier la planéité 
des extrémités inférieure et supérieure de I’éprou- 
vette sur toute leur surface, les presser tour à tour, 
en appliquant une charge de 3 I<N + 1 kN, sur un 
marbre recouvert de papier carbone ou 
ferroprussiate et de papier filtre de qualite dure 

(épaisseur 0,15 mm). Rectifier fr nouveau les éprou- 
vettes qui ne donnent pas deux impressions inté- 
grales et bien visibles (voir exemples figures 2 à 5). 

NOTE 2 Il est admis d’utiliser une r&gle de précision en 
acier pour faciliter la vérification des surfaces. Il n’est pas 
admis d’aplanir les surfaces avec du mortier. 

6.3 Pour vtsrifier le parallélisme des éprouvettes, 
effectuer quatre mesurages de hauteur, aux extré- 
mités de deux diamètres perpendiculaires. Les 
quatre hauteurs mesurées ne doivent pas différer 
de plus de 0,2 mm. 

6.4 Pour vérifier la perpendicularité des éprou- 
vettes, les poser sur une surface plane et placer une 
équerre le long de l’éprouvette, aux quatre positions 
choisies pour les mesurages de hauteur. L’écart 
entre l’éprouvette et l’équerre ne doit pas dépasser 
0,5 mm. 

6.5 Sécher soigneusement les éprouvettes prépa- 
rées dans une étuve chauffée h 110 “C & 5 “C, jus- 
qu’à masse constante. Les ramener ensuite à 
température ambiante et les protéger de l’humidité 
jusqu’au début de l’essai. 

7 Mode opératoire 

Mesurer à 0,l mm prés deux diamètres perpendi- 
culaires de chacune des surfaces d’extrémité. Cal- 
culer l’aire initiale, /i,, de la section transversale à 
partir de la moyenne des quatre résultats obtenus. 

Placer l’éprouvette, seule ou dans l’adaptateur, en- 
tre les plateaux de la presse, en centrant bien et 
sans insérer d’intercalaire entre l’éprouvette et les 
plateaux. 

Régler la plage de variation de la charge de telle 
sorte que la charge de rupture prévisible soit SU~& 
rieure à 10 % de sa valeur. 

Appliquer la charge de manière continue et pro- 
gressive, avec une vitesse d’accroissement de 
1,O N/mm*.s + 0,l N/mm*.s, jusqu’à la rupture de 
l’éprouvette (limite de résistance à la charge). Noter 
la valeur de la charge maximale exercée. 

NOTE 3 II est recommandé de présenter les résultats 
sous la forme d’une courbe charge appliquée - temps. 

8 Expression des résultats 

La résistance de l’éprouvette à la compression à 
température ambiante, Or, exprimée en newtons par 
millimètre carré, est égale à 

r 1 
t7 = max 

A 0 

où 

2 
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r ‘max est la charge maximale enregistrée, en 
newtons; 

A 0 est l’aire moyenne initiale, en millimètres 
carrés, de la section transversale de 
l’éprouvette sur laquelle est appliquée la 
charge. 

Indiquer les résultats avec trois chiffres significatifs. 

NOTE 4 Les prescriptions relatives à la répétabilité et 
à la reproductibilité sont en cours d’élaboration. 

9 Rapport d’essai 

Le rapport d’essai doit contenir les informations 
suivantes: 

a) établissement ayant effectué les essais; 

b) date de l’essai; 

c) référence à la présente partie de I’ISO 10059, 
sous la forme ((Détermination de la résistance ZI 
la compression à température ambiante selon 
I’ISO 10059-I ,,; 

d) désignation du matériau soumis B l’essai (fabri- 
cant, dimensions, qualité, etc.); 

e) nombre de pièces essayées; 

f) nombre d’éprouvettes prélevées dans chaque 
pièce; 

g) dimensions des éprouvettes (voir 6.1); 

h) emplacement de l’éprouvette (ou des éprou- 
vettes) dans la piéce et orientation par rapport à 
la direction de pressage (voir 6.2); 

) emplacement, le cas échéant, des éprouvettes 
défectueuses (voir 6.2); 

) valeur de la résistance obtenue pour chacune 
des éprouvettes; 

k) valeur moyenne de la résistance calculée pour 
chaque pièce, si elle est différente de la valeur 
précédente; 

1) valeur moyenne de la résistance sur le lot 
échantillonné. 

NOTE 5 La dispersion des valeurs de la résistance ob- 
tenues reflète à la fois la variabilité entre pièces (briques) 
d’un même lot et entre éprouvettes prélevées dans ces 
pieces. Elle est fonction de la nature du matériau, du 
procédé de fabrication des pièces essayées ainsi que de 
la répétabilité et de la reproductibilité de la méthode 
d’essai. 

Si l’on fournit des valeurs de répétabilité et de reproduc- 
tibilité, il convient d’indiquer si elles s’appliquent aux va- 
leurs obtenues pour chacune des éprouvettes ou aux 
valeurs moyennes calculées pour une pièce. 

Ptston cyllndrlque transmettant 
- la charge h l’tiprouve t t e 

Rotule 

Plateau superleur 

Cadre rlgfde 

Plateau Inf @rieur 

Dimensions en millimètres 

Figure 1 - Adaptateur auxiliaire 
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Figure 5 - 

a) Brique à grain grossier 

Figure 4 - Impression sur papier carbone ou ferroprussiate: non admissible 
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