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Avant-propos

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération
mondiale d’organismes nationaux de normalisation {comités membres
de I'ISO). L’élaboration des Normes internationales est en général
confiée aux comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre inté-
ressé par une étude a le droit de faire partie du comité technique créé
a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'ISO participent également aux tra-
vaux. L’ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique
internationale (CEl} en ce qui concerne la normalisation électrotech-
nique.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techni-
gues sont soumis aux comités s-membres-pour voter Leurypublication
comme Normes internationales requiert I"approbation-de 75 % 'au moins
des comités membres votants.

La Norme internationale 1SO 10071 a été élaborée par le comité techni-
que ISO/TC 29, Petit outillage.

L’annexe A de la présente Norme internationale est'donnée uniquement
a titre d’information.
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NORME INTERNATIONALE

1ISO 10071:1991(F)

Outillage de presse — Poincons a bille

1 Domaine d’application

La présente Norme internationale prescrit les di-
mensions d’interchangeabilité et les tolérances, en
millimétres, des poincons a bille.

Les poincons a bille sont normalisés dans les for-
mes ronde, carrée, rectangulaire etroblongue, et
dans les gammes de dimensions correspondant a
ces formes.

lis sont disponibles dans une gamme de diametres
de corps, Dy, de 6 mm & 25 mm.

La présente Norme intérnationaie 'donne' “a“titre
d’exemple des indications relatives aux/'matériaux
et a la dureté et spécifie 1a désignation des poingcons
conformes a la présente Norme internationale.

La principale utilisation des poincons définis dans
la présente Norme internationale est la perforation
de trous dans des tdles d’acier. lls peuvent étre
également utilisés pour la perforation d’autres ma-
tériaux.

2 Référence normative

La norme suivante contient des dispositions qui, par
suite de la référence qui en est faite, constituent des
dispositions valables pour la présente Norme inter-
nationale. Au moment de la publication, |’édition in-
diquée était en vigueur. Toute norme est sujette a
révision et les parties prenantes des accords fondés
sur lla présente. Norme internationale sont invitées
a rechercher la possibilité d’appliquer I’édition la
plus..récente de la norme indiquée ci-aprés. Les
membres de la CEl et de I'lSO possédent ie registre
des Normes internationales en vigueur 3 un moment
donné.

ISO 8695:1987, Outillage de presse — Poincons —
Nomenclature et terminologie.

3 Définltions

Pour les besoins de la présente Norme internatio-
nale, les définitions données dans I'ISO 8695 s’ap-
pliquent.
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4 Dimensions

41 Dimensions de base — Bille en position
de travail

Voir 1a figure 1 et le tableau 1.
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Figure 1
Tableau 1
D, d € f
g5 o _3,1
6 6 14 5,2
10 8 12,4 6,7
13 8 12,4 6,7
16 8 12,4 6,7
20 8 12,4 6,7
25 8 12,4 6,7
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4.2 Ebauche de poincon — Type A

Tableau 2
Voir la figure 2 et le tableau 2. 7
D, +g,5
Valeurs de rugosité de surface en micrométres g5
T 50 56 63 71 80
! 6 X X X X X
I 10 X X X X X
| 13 X X X X X
' 16 X X X X
20 X X X X
) 25 X X X X
Lo NOTE — Se référer a 4.1 pour Ia dimension de la bille et ies
m{ dimensions et tolérances du siége de la bille.
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Figure 2
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4.3 Poincon de forme ronde — Type B

Voir la figure 3 et le tableau 3.

Valeurs de rugosité de surface en micrométres
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Figure 3

Tableau 3
Gamme de diamétres de la l
D, partie travaillante 405
0
g5 Ds
16 50} 56| 63| 71| 80
6 16<D;<59 X | X x| x|x
10 35<D;<99 X | X | X]xix
13 6<Dy;< 129 X | x| x| x|x
16 85< Dy <158 X | x| x|} x
20 12,5 < Dy < 19,9 X1 X | x| x
25 18 < Dy < 249 x| x| x| x
NOTE — La longueur de la partie travaillante [, est laissée &
I'initiative du fabricant. Se référer a 4.1 pour la dimension de
la bille et les dimensions et tolérances du siége de Ia bilie.
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4.4 Poincons de formes carrée (S),
rectangulaire (R) et oblongue (O) — Type C

Voir ta figure 4 et le tableau 4.

Valeurs de rugosité de surface en micrométres

Formes de la partie travalllante
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Figure 4
Tableau 4
Gamme de dimensions de la partie travaillante de formes /
D, s R ou O +g,5
g5 a baetc
i6 j6 50 56 63 71 80
6 16<a<g4?r 16<baetc<59 X X X X X
10 32<ax<7 32< baetc<99 X X X X X
13 5<ax<yt 5« baetc <129 X X X X X
16 65<ax< 112 63<baetc <159 X X X X
20 85<a< 141 8<bhaetc<199 X X X X
25 11<a<g1786 10 < b aete <249 X X X X
NOTE — La longueur de la partie travaillante 7, est laissée a l'initiative du fabricant. Se référer 4 4.1 pour la dimension
de la bille et les dimensions et tolérances du siége de la bille.
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4.5 Poincon pilote — Type D

Voir la figure 5 et le tableau 5.

Valeurs de rugosité de surface en micrométres

|
i
T

] Tableau 5
| l Gamme de diameétres de la !
’L D partle travaillante 405
| : .
| & >
: Is 50| 56| 63| 71
- ! = 6 159 < D, <59 x [ x|x]|x
’ 10 349 < D, <99 x| x| x]|x
| 1
\ I i 13 598 < Dy €129 X [ x| x]x
. Rn
I I 16 8,49 < Dy < 159 x| x| x
©
= ' 4{ 20 12,49 < D, < 19,9 x| x{x
! 25 17,99 < Dy < 24,9 x| x| x

N/

5]

I NOTE — Les longueurs de la partie travaillante [, et i, et la

20 forme de celle-cl sont' laissées & I'initiative du fabricant. Se
[®0,01] n référer a 4.1 pour-la dimension de la bille et les dimensions
L et tolérances du siége de la bille.
@0,

*) Le dlamtre 0, du polncon pilote dolt etre
plus petit que celul du polngon dqulivalent.

Figure 5
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4.6 Poincon a éjecteur (ébauche) — Type E

Tableau 6
Voir la figure 6 et le tableau6. /
D, +g,5
Valeurs de rugosité de surface en micrométres g5
T +1+ 50 56 63 71 80
I ] |
ML 6 X X X X X
1 l I
11 10 X X X X X
13 X X X X X
16 X X X X
11 20 x x X X
- ik
[ 25 X X X X
l'
IIT © NOTE - Se référer a 4.1 pour la dimension de la bille et les
i d{ dimensions et tolérances du siége de la bille.
l
|
!
|
1

Figure 6
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