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ISO 10072:1993(F) 

Avant-propos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une féderation 
mondiale d’organismes nationaux de normalisation (comités membres de 
I’ISO). L’elaboration des Normes internationales est en général confiée aux 
comites techniques de I’ISO. Chaque comité membre intéressé par une 
etude a le droit de faire partie du comite technique creé à cet effet. Les 
organisations internationales, gouvernementales et non gouvernemen- 
tales, en liaison avec I’ISO participent également aux travaux. L’ISO colla- 
bore etroitement avec la Commission électrotechnique internationale (CEI) 
en ce qui concerne la normalisation électrotechnique. 

Les projets de Normes internationales adoptes par les comites techniques 
sont soumis aux comités membres pour vote. Leur publication comme 
Normes internationales requiert l’approbation de 75 % au moins des co- 
mites membres votants. 

La Norme internationale ISO 10072 a eté élaborée par le,comite technique 
lSO/TC 29, Petit outillage, sous-comité SC 8, Outillage de presse et de 
moulage. 
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NORME INTERNATIONALE ISO 10072:1993(F) 

Outillage de moulage - Buses d’injection - 
Dimensions 

1 Domaine d’application 

La présente Norme internationale prescrit les principales dimensions et tolérances, en millimétres, des buses 
d’injection utilisées essentiellement dans les moules pour injection de matiéres plastiques et caoutchouc. 

Elle donne des indications relatives aux matériaux, prescrit une durete et spécifie la désignation des buses d’in- 
jection conformes à la présente Norme internationale. 

2 Dimensions 

Voir figure 1 et tableau 1. 

3 Matériau et dureté correspondante 

La matiere est laissee a l’initiative du fabricant, mais elle doit être trempée a cœur. La durete doit être de 
(50 + 5) HRC. 

4 Désignation 

Une buse d’injection conforme a la présente Norme internationale doit être désignée par 

a) ((Buse d’injection»; 

b) la reférence de la présente Norme internationale; 

c) son type (A ou B); 

d) son diamétre, 4, en millimètres; 

e) son diamètre, d,, en millimétres; 

f) son rayon, r (pour le type A uniquement), en millimétres; 

g) sa longueur, L, en millimetres. 

EXEMPLE 

Une buse d’injection de type A, de diamétre 4 = 12 mm, de diamètre d, = 2,5 mm, de rayon r = 15,5 mm et de 
longueur L = 20 mm est désignée comme suit: 

Buse d’injection ISO 10072 A 12 x 2,5 x 15,5 x 20 
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ISO 10072:1993(F) 

Valeurs de rugosité de surface en micromètres 

Indexage 

I Arete vive I 

a) Type A -Avecarrondi~ourl'ada~tationaveclenezdela machine 

1) 1' ou 1' 30' est laisse h l’initiative du fabricant. 

Figure 1 

b) Type B - Droit pour l'adaptation avec le nez de la machine 

Tableau 1 b L 
4 dl r L D k t 

+0,5 
+0,3 

k6 +0,3 
+O,l 20 25 32 40 50 63 80 100 -45 

+0,15 
+0,05 * OJ 

23 
12 3 X X X X X 28 12 

3,5 
/ 

3,5 
16 4 X X X X X 32 16 

4,5 15,5 

/ ou 1,5 
3,5 40 

20 4 X X X X X X 40 21 
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ISO 10072:1993(F) 

CDU 621.744:621.822 

Descripteurs: outil, matériel de moulage, moule (récipient), buse d’injection, spécification, dimension, désignation. 

Prix basé sur 2 pages 
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