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Avant-propos

L1880 {Organisation internationale de normalisation) est une fédération
mondiale d’organismes nationaux de normalisation (comités membres
de I'I80). L’élaboration des Normes internationales est en général
confiée aux comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre inté-
ressé par une étude a le droit de faire partie du comité technique créé
a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'ISO participent également aux tra-
vaux. L’ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique
internationale (CEl) en ce qui concerne la normalisation électrotech-
nique.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techni-
gues sont soumis aux comités_membres pour _vote. Leur publication
comme Normes internationales requiert, fapprobation de 75 %' au moins
des comités membres votants,

La Norme internationale ISO 10207 a été élaborée par le comité techni-
que ISO/TC 82, Exploitation miniére.

La présente Norme internationale, conjointement avec I'I1SO.,10208;1994,
annule et remplace I'ISQO 1719:1974 et I'ISO 1720:1974, dont elle-cansti-
tue une révision technique.
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Matériel de forage des roches — Equipements pour forage
percutant a filetage corde, de dimension nominale 22 mm 3

38 mm

1 Domaine d’application
La présente Norme internationale prescrit les di-
mensions de base pour le matériel pour forage per-
cutant, a filetage corde, des dimensions nominales
suivantes:

22 mm

25 mm léger

25 mm

28 mm leger

28 mm

32 mm léger

32 mm

38 mm

Ce matériel est principalement composé de tiges-
emmanchements hexagonales, de tiges-allonges,
de manchons d’accouplement et de taillants.

2 Reéférences normatives

Les normes suivantes contiennent des dispositions
qui, par suite de la référence qui en est faite,
constituent des dispositions valables pour la pré-

sente Norme internationale. Au moment de la pu-
blication, les éditions indiquées étaient en vigueur.
Toute norme est sujette a révision et les parties
prenantes des accords fondés sur la présente
Norme internationale sont invitées a rechercher la
possibilité d’appliquer les éditions les plus récentes
des normes indiquées ci-aprés. Les membres de a
CE) etde» IISO/ passedent le registre des Normes
{nternationales en vigueur 3 un moment donné.

IS0 722:1991, 'Matériel de forage des roches — Bar-
res creuses, hexagonales et rondes pour fleurets.

1801723:19941, | Matériel,.de forage des roches —
Emmanchements a collerette forgée et douilles
porte-outils pour fleurets hexagonaux creux.

ISO 10208:1991, Matériel de forage des roches — Fi-
letage corde & gauche.

3 Tiges-emmanchements pour injection
centrale

Les dimensions des tiges-emmanchements doivent
étre conformes aux dimensions indiquées a la
figure 1 et dans le tableau 1.
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Emmanchement & collerette

torgée, voir IS0 723 / voir IS0 722

Filetage corde & gauche,
voir IS0 10208

Barre hexagonale creuse,

o8B
oG

a) Equipement normat

L
b) Equipement, lsger
Eigure' 1
Tableau 1
Dimensions en millimétres
Barre hexagonale Dlamétre nominal ! B ¢ L
du filetage
Dimension nominale di :
(no’:‘n?r"‘;:;’ G min. max. min. + 25
22 22 22 70,5 17,2 2,1
25 lager 22 25 80 20,1 2.1
1600
2400
25 25 25 80 20,1 2,1 3200
4000
28 léger 25 28 80 22,8 44
28 28 28 80 22,8 4.4

4 Tiges-allonges

Les dimensions des tiges-allonges doivent étre
conformes aux dimensions indiquées a la figure?2
et dans le tableau 2 pour les tiges-allonges hexago-

nales et a celles indiquées a ta figure3 et dans le
tableau 3 pour les tiges-allonges a section ronde.
Ces derniéres peuvent étre munies de meéplats pour
clé de serrage dont les dimensions sont indiquées
4 la figure 4 et dans le tableau 4.
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4.1 Barre hexagonale

Tolérances en millimétres

Flletage corde d gauche,
voir 1S0 10208

Filetage corde & gauche, Barre hexagonale creuse,

volr IS0 10208 /‘ volr IS0 722

@8

L0

a) Equipement normal

Lx25

b) Equipement; Légen

Figure 2

Tableau 2
Dimensions en millimétres

Diamétre nominal
- Barre hexagonale du filetage / B c L
Dimension nominale | i
(d mension G min, max. min,
nominale)
22 22 22 70,5 17,2 2.1
25 léger 22 25 80 20,1 2,1
610
25 25 25 80 20,1 2,1 1220
1830
2440
28 leger 25 28 80 22,8 4,4 3050
3660
28 28 28 80 22,8 44
32 léger 25 32 80 26,3 44
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4,2 Barre ronde

Filetage corde & gauche,
volr IS0 10208

Fitetage corde 4 gauche, Barre ronde creuse,

/_—- vaolr IS0 10208 /- voir IS0 722

Y

13

Figure 3
Tableau 3
Dimensions en millimétres
Diamétre nominal
Barre ronde du flletage I B ¢ L
Dimension nominale
(dimenslon G min. max. min. + 10
nominale)
32 32 32 80 26,3 44 1220
1830
2440
3050
38 38 38 91 32,1 5.1 3660
A-A
“
Z
\__/

Figure 4
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Tableau 4
Dimensions en millimétres
Barre ronde a3 s
(dimension nominale) min. _3,4
32 15 25,6
38 20 32

5 Manchons d’accouplement

Les manchons d’accouplement a filetage continu et
les manchons d’accouplement a butée médiane
doivent étre conformes aux dimensions indiquées a

o0

la figure 5 et dans le tableau 5 et a la figure 6 et
dans le tableau B, respectivement,

5.1

Manchons a filetage continu

oG

VAL S A IAI VA SIS L LA AL S SIS AL S SIS SIS D,
p

Flletage corde & gauche,
: volr iSO 10208

Arrondl ou chanfreing

Figure 5
Tableau 5
Dimensions en millimétres
Diamétre
nominal
D L
Dimension nominale du
filetage
G max. max.
22 22 32 140
25 25 37 160
28 28 42 160
32 32 45 160
38 a8 56 180




ISO 10207:1991(F)

5.2 Manchons d’accouplement a butée

médiane
A
A TSI 7772077, Filetage corde & gauche,
8§ ] ________\ ' e .__ T voiri1s0 10208
s L, — Arrondi ou chanfreing
1 7 7
l L
[
L
A
"_L__
& |
X5
y/
3 s
\—’/
Figure 6
Tableau 6
Dimensions en millimétres
Diamétre
Dimension nominal du D d1 (12 4 L
nominale filetage
G max. min, min, max. max.
22 22 32 17,5 21,8 2 140
25 25 37 20,5 24,7 2 160
28 28 42 23,2 28 43 160
32 32 45 26,7 31.3 43 160
38 38 56 32,5 38 5 180




6 Taillants

Les dimensions de raccordement des taillants doi-
vent étre conformes & celles indiquées a la figure7
et dans le tableau 7.

Talllant 4 plaquettes

+— Arrondl ou chanfreind
1
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Taltlant & boutons

| — Arrondl ou chanfrelné
[T

NOTE - Les tigures sont uniquement-données comme exemples, la conception est

Lalssée A L'Initiative du fabricant.

Figure 7
Tableau 7
Dimensions en millimétres
Diamétre
Dimension nominal du !
nominale filetage
G max.
25 25 80
28 28 80
32 32 80
38 38 20
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