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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération
mondiale d’organismes nalionaux de normalisation (comités membres
de l'ISO). L’élaboration des Normes internationales est en général
confiée aux comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre inté-
ressé par une élude a le droit de faire partie du comité technique créé
a cet effel. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'ISO participent également aux tra-
vaux. L'ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique
internationale (CEl) en ce qui concerne la normalisation électrotech-
nigue.

Les projets de Normes internationales adoptés par ies comités techni-
ques sont soumis aux comités membresy pour, vote. | Leurd publication
comme Normes internationales requiert I"approbation de 75 % au moins
des comités membres votants.

La Norme internationale 1SO 10354 s été élaborée par le comité techni-
que ISO/TC 61, Plastiques, sous-comité SC 11, Produits.
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Adhésifs — Caractérisation de la durabilité des assemblages
collés par adhésif structural — Essai de clivage au coin

1 Domaine d’application

La présente Norme internationale simule de ma-
niére qualitative les forces et effets sur un joint collé
avec un adhésif a Vinterface métal-adhésif/primaire.
Elle est également un moyen de contrble de la pré-
paration de surface des substrats.

L’essai s’applique a [‘heure, actuelle au collage
d’alliages d’aluminium et deltitane, mais-peut étre
utilisé pour caractériser la préparation de surface
d’autres métaux et de plastiques, pourvu que soient
considérées la rigidité et I’épaisseur des supports.

2 Reférences normatives

Les normes suivantes contiennent des dispositions
qui, par suite de la référence qui en est faite,
constituent des dispositions valables pour la pré-
sente Norme internationale. Au moment de la pu-
blication, les éditions indiquées étaient en vigueur.
Toute norme est sujette 3 révision et les parties
prenantes des accords fondés sur la présente
Norme internationale sont invitées a rechercher la
possibilité d’appliquer les éditions les plus récentes
des normes indiquées ci-aprés. Les membres de la
CEl et de I'ISO possédent le registre des Normes
internationales en vigueur a un moment donné.

ISO 4588:1989, Adhésifs — Préparation des surfaces
métalliques pour le collage par adhésif.

1SO 9142:1990, Adhésifs — Guide pour la sélection
de conditions normales d’essai de vieillissement en
laboratoire des assemblages collés.

ISO 10365:—", Adhésifs — Désignation des principaux
faciés de rupture.

1) A publier.

3 Principe

L’essai consiste a introduire progressivement un
coin entre deux supports assemblés avec I'adhesif
soumis a [‘essai. La longueur de la fissure ainsi
formée est mesurée, ainsi que toute propagation de
la fissure causée par un essai de vieillissement en
laboratoire.

4 * Appareillage

4.1 Coin,/dont la composition ne conduit pas a une
réaction chimique réciproque avec les supports des
éprouvettes soumises a 'essai (corrosion électroly-
tique).dDes/ coins cem/acier inoxydable remplissent
parfaivement leur réle pour de nombreux supports
et sont durables et réutilisables (voir figure 1).

Dimensions en millimétres,
sauf indications différentes
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Figure 1 — Dimensions du coin

4.2 Dispositif d’enfoncement du coin, d’'une forme
adaptée, permettant une pénétration lente et régu-
liere (30 mm/min + 5 mm/min) en évitant toute pé-
nétration oblique ou déplacement oblique du coin.

4.3 Loupe binoculaire, grossissement x 10 & x 40.
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4.4 Chronométre, précis a 1 s.

4.5 Appareil pour le mesurage de |'épaisseur, pré-
cis a 0,01 mm.

5 Mode opératoire

5.1 Préparation des éprouvettes

Les éprouvettes doivent étre préparées a partir d'un
assemblage de deux plaques (comme indiqué a la
figure 2) de 130 mm x 150 mm x (3 + 0,1) mm de di-
mensions .

Avant le collage des plaques, aprés I'exirémité de
la zone a coller, déposer une bande de ruban anti-
adhésif de moins de 0,1 mm d’épaisseur (voir
figure 2) afin d’éviter un collage en dehors de la
zone destinée au collage. Du polytétrafluoro-

ary
W
(=]

éthyléne est généralement utilisé comme matériau
pour le ruban.

Préparer les surfaces conformément a V'ISO 4588 et
coller les plaques selon les prescriptions du fabri-
cant. Ramener si nécessaire les plaques a
23 °C &+ 2 °C. En partant de I'axe de chaque plaque,
découper quatre éprouvettes de 27 mm de largeur
et 150 mm de longueur par sciage. Les chants de
ces éprouvettes doivent étre usinés pour obtenir
guatre éprouvettes de 25 mm + 0,1 mm de largeur.
Une alternative consiste a préparer des éprouvettes
individuelles de 150 mm x 27 mm x (3 & 0,1) mm de
dimensions, réusinées a 25 mm + 0,1 mm aprés
collage.

Déterminer, pour chaque éprouvette, I'épaisseur
moyenne de |la couche d’adhésif aprés formation du
joint collé, en effectuant trois mesurages avec une
précision de 0,01 mm sur chaque éprouvette et en
calculant la moyenne des trois valeurs obtenues.

Dimensions en millimétres
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Quatre éprouvettes de 150 x 25
prélevées aprés collage
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b) Zone encollée
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Figure 2 — Dimensions d’une plaque collée a partir de laquelle sont découpées les éprouvettes



5.2 Nombre d’éprouvettes

L’essai doit étre effectué sur au moins 10 éprou-
vettes.

5.3 Reéalisation de I'essai

Pour chaque éprouvette, enfoncer entiérement le
coin (4.1) a l'aide du dispositif d’enfoncement (4.2)
comme indiqué a la figure 3. Pour cela, ouvrir I'ex-
trémité de I'éprouvette contenant le ruban anti-
adhésif, et insérer le coin. Enfoncer le coin dans
I’éprouvette de maniére a permettre une lente et
réguliére pénétration (30 mm/min + 5 mm/min), en
amenant le coin de sorte que l'extrémité et les
bords soient ajustés avec les bords de "éprouvette.

Repérer I'extrémité de la fissure de chaque c6té de
I’éprouvette par observation & I'aide de la loupe bi-
noculaire (4.3). Marquer cette position d’une facon
fine et indélébile.

Mesurer la longueur de fissure initiale, en millime-
tres, se faisant & partir du point de contact
coin/plaque jusqu’'a la marque, sur chacun (des
chants de I'éprouvette. Noter 1a longuetr moyenne
de fissure initiale, £,
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Soumettre les éprouvettes a I'une des conditions
d’essai de vieillissement en laboratoire prescrites
dans I'ISO 9142,

Aprés vieillissement, laisser se stabiliser les éprou-
vettes aux conditions ambiantes durant
60 min + 10 min {(voir 4.4).

Mesurer la longueur finale, en millimétres, sur cha-
cun des chants de lI’éprouvette. Noter la longueur
moyenne de fissure finale, k.

Séparer les deux moitiés de I'éprouvette et déter-
miner le facies de rupture conformément a
I'1SO 10365.

6 Expression des résultats

Déterminer, pour chaque éprouvette, |accrois-
sement moyen A/ de longueur de la fissure, en mil-
limeétres, pour chaque éprouvette soumise 3 l'essai
de vieillissement (voir figure 4), a 1'aide de I'équa-
tion

ol [ et , ont les mémes significations qu’en 5.3.

Déterminer 1a moyenne arithmétique de A/ pour
chaque type de rupture.

Dimensions en millimétres
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Figure 3 — Eprouvette avec coin
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La fidélité de celte meéthode d’essai
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\ Extrémité de la fissure

Figure 4 — Evaluation de ia propagation de la fissure

Fidélite

n‘est pas

connue parce que des données interlaboratoires ne
sont pas disponibles. Lorsque des données interla-
boratoires seront obtenues, une déclaration de fi-
délité sera ajoutée lors de ia prochaine révision.

8

Rapport d’essai

Le rapport d’essai doit contenir les indications sui-
vantes:

a)

b)

c)

d)

référence a la présente Norme ipternationale;

identification compléte de 1'adhésif et _du pri-
maire (s’il y a lieu) essayés, comprenant leur
nature, leur provenance, les numéros de réfe-
rence du fabricant, les numéros de lot ou de
mélange, leur forme, etc;

identification du matériau des supports;

détails concernant toute préparation de surface
des supports;

description du procédé de collage, comprenant
la méthode d’application de I'adhésif, les condi-

tions de séchage ou de prétraitement (le cas
échéant) et les durées de traitement, tempéra-
ture et pression;

epaisseur moyenne de la couche d’adhésif dans
chaque éprouvette;

conditions de vieillissement utilisées;

description du faciés de rupture obtenue pour
chaque éprouvette;

longueurs de fissure initiale [, et finale [, en
millimétres dans chaque cas, pour chaque
éprouvette;

moyenne arithmétique de [, pour chaque type de
rupture;

accroissement A/ de longueur de la fissure, en
mitlimeétres, causé; paiile vieillissement pour
chaque @prouvette;

moyenne arithmétique de Al pour chaque type
de rupture;

m) toute modification apportée au mode opératoire

prescrit dans la présente Norme internationale,
en particulier toute autre épaisseur de plaque.
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